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VIGTIGT
Lzes af hensyn til din egen sikkerhed instruktionerne omhyggeligt for
produktet monteres eller anvendes. Gem vejledningen til senere brug.
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1. Generel information

1.1 FORORD

Las og forstd denne vejledning for betjening af maskinen. Det giver bedre
kendskab til arbejdet med maskinen for eget sikkerhed og for at opna bedre
resultater.

2. Maskinbeskrivelse

2.1 MASKINIDENTIFIKATION
Der er fastgjort et identifikationsskilt af metal pa maskinen, der indeholder
oplysninger om producenten, konstruktionsar, serienummer og klingedata.

2.2 LAR DIN MASKINE AT KENDE

A Handhjul til klingevipning

H Héndhjul til at lefte og seenke

B Klinge klingen

C Klingeafskarmning J Glidebord

D Parallelanslag K Geringanslag

E Hovedbord L Stettearm

F Kontaktenhed M Glidevognsskinne

G Bordforlengelse N Stetteben til bordforlengelse

2.3 TEKNISK SPECIFIKATION

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Hovedklingesterrelse mm 254
Hjelpeklingestorrelse mm 80
Hovedklingehul mm 30
Hjalpeklingehul mm 20
Klingehastighed o/min 4000

Maks. skerebredde med afskermning mm 1250
Glidevognens slag mm 1250

Maks. skeredybde
med 254 mm klinge:

80 mm x 90°/ 54 mm x 45° 77/54
Udtreeksporte mm 30/100
Motoreftekt (udgang) 400V 2.2kW
Nettovegt kg 315

2.4 ANBEFALET BESKYTTELSESBELK/AEDNING

* Det anbefales at bruge skridsikkert fodtej.

* Baer ikke lostsiddende toj, slips eller smykker. De kan blive fanget af de
beveagelige dele.

* Smog lange @rmer op til albuen.

* Brug harbekladning til at tildekke og beskytte langt har.

2.5 STOJEMISSION
Stejmalingerne i arbejdsstilling og i drift blev udfert i henhold til standarden
ISO 7960 tilleg “J:
Qjeblikkeligt akustisk tryk:

Lydstyrkeniveau (ubelastet) <90 dB(A)

Lydstyrkeniveau (belastet) <100 dB(A)

Lydtryksniveau (ubelastet) <80 dB(A)

Lydtryksniveau (belastet) <90 dB(A)
De angivne tal er emissionsniveauer og ikke nedvendigvis sikre arbejd-
sniveauer. Selvom der er en sammenhang mellem emission og eksponer-
ingsniveau, kan det ikke anvendes til at bestemme palideligt, om yderligere
forholdsregler er pakravet eller ej. Faktorer, der har indflydelse pa det fak-
tiske eksponeringsniveau for arbejdsstyrken omfatter arbejdslokalets karak-
teristika og andre stejkilder mm., dvs. antallet af maskiner og andre processer
i nerheden. Det tilladte stojniveau kan ogsa variere fra land til land. Disse
oplysninger satter imidlertid brugeren af maskinen i stand til at foretage en
bedre bedemmelse af fare og risiko.




2.6 FORESKREVET BRUG AF MASKINEN

Denne maskine er designet til at save og kantskare kerneved, fiberplader,
spanplader, krydsfiner og masonit med og uden belegning. Materialer der
adskiller sig fra de ovennevnte, da de er forskellige fra trae, er derfor forbudt:
Brugeren er eneansvarlig for skader, der skyldes forarbejdning af sadanne
materialer med maskinen. Tilslut altid maskinen til et udsugningssystem med
tilstreekkelig kapacitet. Det er ikke tilladt at anvende maskinen uden korrekt
monterede beskyttelsesanordninger.

2.7 FARER

BEMZRK Bordsaven udger stadig risici, der ikke kan elimineres af pro-
ducenten. Brugeren skal derfor vaere opmerksom pa, at traeforarbejdnings-
maskiner er farlige, hvis de ikke anvendes med forsigtighed og alle sikker-
hedsforanstaltninger overholdes.

2.8 YDERLIGERE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR BORDSAV
SIKKERHED ER EN KOMBINATION AF SUND FORNUFT HOS
OPERAT@REN OG KONTANT OPMARKSOMHED, NAR BORDSAVEN
ER I BRUG.

ADVARSEL:AFHENSYNTILDINEGEN SIKKERHEDS SKYLDB@R DU
IKKE BETJENE BORDSAVEN, FOR DEN ER FARDIGMONTERET OG
INSTALLERET I OVERENSSTEMMELSE MED INSTRUKTIONERNE.

SIKKER BETJENING

1. Bordsaven skal boltes fast til gulvet, hvis det er muligt.

2. Hvis du ikke er grundigt bekendt med betjening af bordsave, skal du sege
vejledning hos din supervisor, instrukter eller en anden kvalificeret person,
eller kontakte forhandleren for oplysninger om instruktionskurser. Brug ikke
maskinen, for tilstrekkelig uddannelse er gennemgiet.

3. Teend aldrig for maskinen, for bordet er ryddet for alle genstande (veerkteyj,
reststykker mm.)

4. Serg for at:

(1) maskinens spanding svarer til stramforsyningens spending.

(ii) bruge en jordforbundet stremkilde (stikkontakt).

(iii) ledningen og stikket er i god tilstand, dvs. ikke flosset eller beskadiget.
(iv) der ikke mangler savtander, og at klingen ikke er revnet eller knaekket.
Ellers skal klingen udskiftes.

(v) klingen er justeret.

5. Start aldrig maskinen, mens savklingen holdes mod arbejdsemnet.

6. Udset aldrig klingen for sidelens tryk.

7. Udvis forsigtighed ved savning af tree med knaster, sem eller revner i
og/eller snavs pa.

8. Efterlad aldrig maskinen kerende uden opsyn.

9. Brug ikke savklinger, der er beskadigede eller deforme.

10. Serg for, at den valgte savklinge egner sig til materialet, der skal saves.
11. Hvis elektriske komponenter beskadiges, ma delene kun udskiftes af en
uddannet elektriker.

12. Brug aldrig en lang forlaengerledning.

13. Brug altid en skubbestok, og hold handerne pa afstand af klingen.

14. Fjern aldrig klingeafskaermningen eller spaltekniven. De er der for at
beskytte brugeren.

15. ADVARSELSSKILTE — Det er vigtigt at skiltene med sundheds- og sik-
kerhedsadvarsler ikke fjernes eller males over. Nye skilte kan rekvireres hos
kundeservice.

16. MEKANISK SIKKERHED - Sikkerheden for alle klemmer og holdeen-
heder skal kontrolleres, for maskinen teendes.

17. SAVSMULD - De fine stovpartikler, der dannes under savning, udger
en potentiel sundhedsfare. Visse importerede harde traesorter afgiver kraftigt
irriterende stov, der medforer en braendende folelse.

Vi anbefaler pa det kraftigste brug af en stevsamler og stovmaske/visir. Vores
kundeserviceafdeling radgiver gerne om den korrekte enhed til dine behov.

ADVARSEL: Tillad ikke, at rutine (opnaet ved hyppig brug af maskinen)
forer til uopmeerksomhed. Husk altid, at uopmarksomhed i en brekdel af et
sekund er tilstreekkeligt til at pafere alvorlig skade.

3. Installation

3.1. LOFT OG AFLZASNING

FORSIGTIG

Nogle af komponenterne opbevares inden i kabinettet for at lette leveringen.
Vi anbefaler, at der soges hjelp til at heelde maskinen for at tage dem ud.

FORSIGTIG

Loft og handtering ber kun udferes af egnet personale, der er specialuddan-
net til at udfere denne type opgaver. Undga sted under leesning og afleesn-
ing for at undga person- og matericlskader. Serg for at ingen star under den
overh@ngende last og/eller inden for brokranens arbejdsomrade under loft og
héandtering af maskinen. Loft ber udferes med en loftevogn eller pakkevogn.
For manevrerne startes, skal maskinen frigeres for alle dele, der anvendes til
transport eller emballering, der stadig befinder sig pa maskinen.

Kontroller at lofteudstyret har tilstraeekkelig kapacitet til maskinens angivne
bruttoveegt.

— Anvend en loftevogn A, der har tilstreekkelig loftekapacitet,

— Iset gaflerne B som angivet pa figuren (s det holdes langs med de to fedder
E), og kontrollér at de stikker mindst 15 cm ud fra bagsiden af soklen.

— Fjern den beskyttende voksbelagning fra alle borde og umalede overflader
ved hjalp af petroleum eller deraf afledte produkter. Brug ikke oplesningsmi-
dler, benzin eller olie, der kan gere malingen mat eller oxidere maskindele.

3.2 MASKINENS POSITION

FORSIGTIG

Det er forbudt at installere maskinen i eksplosive omgivelser.

Maskinen skal fastgores til gulvet.

Fastger maskinens fodder og fastger dem pa underlaget ved hjelp af ekspan-
sionsbolte (medfelger ikke).




3.3 IDENTIFIKATION AF TRANSPORTKASSER FOR MONTERING 3.4.2 MONTERING AF GLIDESKINNEN
Det anbefales at have rigeligt med papirservietter eller klude ved handen for
udpakning for at fjerne rustbeskyttelse. FORSIGTIG
Glideskinneprofilen er tung. Fa hjalp af en anden person for at undgé kvees-
Leveringens indhold: telser og mulig beskadigelse af skinnen.
1. Leer glideskinnens komponenter at kende Fig. 3.1.
A. Hovedbordsav 1. Lasemodul
B. Glideskinne 2. Betjeningsgreb
C. Tverdrager 3. Fastgarelser til at montere glideskinnen pa beslagene

4. Glideskinne

2. Monter lasemodulet péa glideskinnen ved at satte det ind gennem hullet i
siden pa glideskinneprofilen og fastgere det med den medfelgende metrik

Fig. 3.2.

3.4. INSTALLATION AF LOSE DELE

3.4.1 Savbeskyttelse - Installation

FORSIGTIG

Afskermningen skal altid veere monteret og skal vare placeret pa en made,
sa den daekker vaerktejet helt.

— Loft savmodulet ved hjaelp af grebet A, efter handtaget B er losnet.

— Set beskyttelsen C pa og stram handtaget E




3. Monter betjeningsgrebet og skru firkantmetrikken pa begyndelsen af gre-
bets gevind. Skub firkantmetrikken ind i den tilsvarende fordybning pé siden
af glideskinneprofilen og placer den mod skinnens forside. Stram grebet helt
ved at dreje det med urets retning Fig. 3.3.

4. Monter glideskinnen til monteringsbeslagene ved hjelp af de medfelgende
ankre (monteringsbeslagene er allerede monteret pa savens stel under produk-
tionen) Fig. 3.4.

3.4.3 INSTALLATION AF TVARDRAGER

- Monter tvaerdragerens stottebeslag A pa kabinettet

- Sat skyderen B ind i svingarmen, og serg for at tryklejet forbliver pa den.

- Sat stotten D ind i rillen pé glideskinnen E.

- Placer svingstetten B som vist pa figuren. Lad stellet G hvile pé stetten H.
FORSIGTIG

Skruen pa stetten H skal sidde perfekt i det specielle hul pa undersiden af
stellet G.

— Niveller om nedvendigt bordet G ved at dreje motrikkerne 1.

— Stram grebene F.

— Seet firkantmetrikken med presseren ind i rillen pé glideskinnen E og las den
fast pa skinnen. Las glideskinnen E med lasegrebet, nar den ikke er i brug.

3.4.4 INSTALLATION AF TELESKOPLINEAL

— Placer teleskoplinealen pa bordet G, og set omdrejningstappen K ind i hul-
let.

— Placer teleskoplinealen pa en made, sé tappen K glider pa plads mod kon-
trakilen L. Kontrakilen L justeres af vores teknikere og anvendes til hurtigt
at placere teleskoplinealen i den rigtige afstand fra savklingen (kun i en 90°
position).

— Ved brug skal linealen placeres i henhold til pladen J, flyt sleden M pa
plads pa bordets stolpe G og stram grebene F. Linealen er udstyret med en
udtraekkelig teleskopforleengelse N, som kan forleenges som ensket ved at
losne grebet O.




3.4.5 INSTALLATION AF BAGERSTE BORDFORLANGELSE
- Installation

- Monter bordet A ved hjalp af skruerne B.

- Niveller bordet omhyggeligt ved at justere styrestifterne C.

3.4.6 INSTALLATION AF HOJRE BORDFORLANGELSE
BEMARK

Ved installation af bordudvidelsen med malene 468x790 anbefales det at soge
hjelp, for installationen pabegyndes.

- Fastger bordudvidelsen A til arbejdsbordet B ved at stramme skruerne C.

- Monter benet D pa bordudvidelsen A og stram skruen E.

- Juster nivelleringsfedderne L.

- Fastger den anden bordudvidelse C til bordudvidelsen A ved at stramme
skruerne C.

- Juster bordudvidelsen med stiften .

- Monter benet D pa bordudvidelsen A og stram skruen E.

- Juster nivelleringsfedderne L.

A C g

3.4.7 INSTALLATION AF ANSLAG

— Monter styret H pa arbejdsbordet B og seet afstandsstykkerne ind imellem.
— Stram metrikkerne Q med flad- og fjederskiver imellem.

— Stram metrikkerne S mod bordudvidelsen A ved handkraft og stram endelig
metrikkerne Q.

— Kontrollér, at styret H er lige og juster om nedvendigt ved hjelp af
metrikkerne S (Se afsnit 4.4 Justering af parallelanslag).

Savstyr med mikrometerjustering

— Monter den rerformede del P og udfer en testskaring for at kontrollere, at
pladebredden svarer til angivelsen pa pladen R. Juster om nedvendigt placer-
ingen ved at losne fastgorelsesskruerne og genplacere den rerformede del P.

3.5. SAVSMULDSUDSUGNING

FORSIGTIG

Arbejd altid med udsugningssystemet teendt. Start altid udsugningssystemet
og driftsmotoren samtidig. Tilstraekkelig udsugning eliminerer risikoen for
indanding af stov og hjelper maskinen til at fungere bedre. Serg for, at udsug-
ningssystemets luftgennemstremning er mindst 900 m3/h ved en hastighed
pa 25-30 m/s.

— Tilslut en slange, @ 100 mm, til koblingen A og en slange med ¢ 30 mm til
kobling B som vist pa figur 20 og stram med en klemme.

FORSIGTIG
Monteringen af udsugningsreret mé ikke sidde i vejen for operateren under
traeforarbejdningen.




3.6 ELTILSLUTNING
Nar maskinen er korrekt monteret og opstillet, kan stremforsyningen tils-
luttes.

1) Enfaset eltilslutning: Tilslut det tobenede stik for enden af kablet. Hvis
stikket, der er monteret pa maskinen @ndres, er lederne i stromkablet farvet i
overensstemmelse med folgende kode:

Gren og gul: Jord
Bla: Nul
Brun: Fase

2) Trefaset eltilslutning:
Tilslut 5-leder trefasekontakten med nulleder til enden af stikket..

FORSIGTIG!
Kontrollér rotationsretningen!

Athangigt af faseraekkefolgen kan skareblokken rotere i den forkerte retning.
Det kan forarsage skade pa maskinen og arbejdsemnet. Det er derfor nodv-
endigt at kontrollere rotationsretningen efter udleveringen og efter hver tils-
lutning til en ny stikkontakt. Ved forkert rotationsretning skal faserne @ndres
i maskinens stik eller i stikkontakten af en uddannet elektriker.

4. Installation og justering
4.1. INSTALLATION OG JUSTERING AF HOVEDKLINGE

FORSIGTIG: Handter varktojet med beskyttelseshandsker.

— Afbryd strommen.

— Placer savmodulet i 90° og loft det sa langt som muligt.

— Placer tvaerdrageren A som vist pa figuren og skub glideskinnen H helt til
venstre og losn skruerne M.

— Skub glideskinnen H helt til hejre og losn resten af skruen M og abn af-
skeermningen N. Abningen aktiverer en mikrokontakt, der forhindrer motoren
i at starte.

— Monter stiften B i hullet i savakslens remskive.

BEMZARK: Lasemetrikken C pa savklingen strammes mod urets retning. Drej
den med urets retning for at lesne den.

— Losn lasemetrikken C ved hjzlp af en 24 mm sekskantnoegle og fjern flangen
D.

— Monter i rekkefolge saven E, flangen D og metrikken C (for at forhindre
vibration skal flangerne rengeres grundigt for montering af savklingen).

— Stram metrikken ved hjelp af 24 mm sekskantneglen og stiften B.

— Juster hejden pa spaltekniven F ved at frigare metrikken G.

FORSIGTIG: Juster spalteknivens position, sd afstanden fra savklingen er
mellem 3 og 8 mm. Delekniven er i den rette position, nar savafskarmningen
deekker en del af savklingens ag.the saw blade).

— Tighten the nut using the 24 mm wrench and the pin B.

— Adjust riving knife F height by unloosing nut G.




4.2INSTALLATION OG JUSTERING AF HJZALPEKLINGE

Sédan monteres hjalpeklingen

— Seet stiften B i hullet i flangen.

— Losn lasemeotrikken C ved hjelp af en 13 mm sekskantnegle og fjern
flangen D.

— Monter folgende dele i naevnte reekkefolge: klingen E med teenderne i mod-
sat retning af savens, flangen D og metrikken C.

— Stram metrikken ved hjelp af en 13 mm sekskantnegle og stiften B.

BEMZERK

Ved skaering af plader belagt med finishmateriale skal du anvende hjalpeklin-
gen A. Placer hjelpeklingen, sa den stikker ca. 1-1,5 mm. Gé frem som folger,
hvis det er nedvendigt at justere hjaelpeklingens placering i forhold til saven:

=/

w{.{‘ff///‘r;}q’_ e
‘I‘ill_fh ru.’“‘s: kK :

— Losn monteringsstiften ved at fore sekskantneglen ind i hullet M,
— reguler hjelpeenheden i forhold til saven ved at dreje ekscenterskruen gen-
nem hullet N,

— juster hjelpeklingens hejde ved hjelp af en L-nogle gennem hullet P.

4.3. VIPPE OG LOFTE SAVKLINGEN

— Frigor grebet E og juster handhjulet F for at justere savklingens hejde.
— Losn grebet G og anvend grebet H til at justere savklingens haldning.
— Aflees savklingens heeldning pa indikatoren.
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4.4. JUSTERING AF PARALLELANSLAG
Parallelanslaget kan monteres i to positioner:

A - til skeering af store stykker

B - til skeering af lave og sma stykker. Losn handtagene C for at placere
anslaget i de ovennavnte positioner.

Ga frem som beskrevet herunder for at ege eller mindske afstanden mellem
anslaget og savklingen:

— friger grebene F og D,

— skub manuelt anslaget N i henhold til skalaen E. Udfer mikrometerjuster-
ingen som folger:

— las grebet D,

— brug grebet G til at mikrometerjustere anslaget,

— stram grebet F, nar justeringen er foretaget.

Justering af anslag 1

Juster anslaget indad eller udad, indtil det er parallelt med siden af klingen, ved
at dreje justeringsmotrikkerne og anslagets bolte. Hvis monteringsmetrikkerne
er strammet, skal de losnes, for denne justering kan foretages.

Anslag |

lJusteringsmatrik |

o Bevaegels
TN

] __JE 1l
1 Anslagsskinne| *

Justering af anslag 2

Kontrollér, at anslaget er i 90° til bordet ved hjelp af en egnet vinkelmaler.
Hvis justering ikke er nedvendig, strammes metrikkerne pa anslaget. Hvis
justering er nodvendig, foretages denne ved at have eller saenke anslagsskin-
nens sider, indtil selve anslaget er i 90° til bordet. Nar det er indstillet til 90°,
strammes alle fastgorelser helt.

i

_[—Mg_l Justerin

i I .
r—_alf T

<
Anslagsskinne

5. Driftsprocedurer

5.1. KONTROLPANEL
Elpanelet bestar af falgende enhed:

5.1.1 Kontrolfunktioner

A - TAEND/SLUK-kontakt

Den tilslutter og afbryder stremmen.

O - maskinen er slukket.

I - maskinen er teendt.

B - Stopknap.

Ved tryk pa denne knap bliver stromforbindelsen afbrudt omgéende. Det er
en mekanisk betjent trykknap. Nulstil denne knap ved at dreje den i urets
retning.

5.1.2 Maskinstart
— Drej kontakten A til position I

5.1.3 Maskinstop
— Tryk pa knappen B.
— Drej kontakten A til position O
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5.2. ARBEJDE MED BORDSAV

Ved skeering af foradlet trae er brug af hjelpeklingen uundveerlig for at undga
splinter. Nar hjalpeklingen ikke er nedvendig, skal den senkes helt ned under
bordet. Juster hjelpeklingen som beskrevet i kap. 4.

5.2.1 Skzering med glideskinnen

Ved forarbejdning af store paneler placeres teleskoplinealen og tvaerdrageren
til trykforarbejdning. I denne position opnas maksimal skaerelengde.

1) Feorste snit
- skub glideskinnen helt til hejre,

- Placer pladen C mod aluminiumslinealen E og las den fast med emnegrib-
eren D,

- fortseet med at skare ved at flytte glideskinnen fremad mod savklingen.

FORSIGTIG: Pas pa ikke at sla til savklingen, nar emnet leegges op pa glide-
skinnen.

2) Andet snit
- Drej pladen 90°, placer den tidligere savede side mod styret E og gentag
fremgangsmaden under punkt 1.

3) Tredje snit
- Placer stoppet F i henhold til skaerebredden, der skal udferes,

- Drej pladen 90°

- Placer den savede side mod aluminiumslinealen E og mod stoppet F, og las
pladen med emnegriberen D,

- fortsaet savningen.

4) Fjerde snit
- Gentag fremgangsmaden under punkt 3.

FORSIGTIG: Fastgor altid arbejdsemnet ved hjelp af presseren, nar
glideskinnen anvendes. Brug altid stette ved forarbejdning af store plader.
Arbejde mod anslaget med hjelpeklingen sléet til skal udferes med yderste
forsigtighed, da hjelpeklingens rotation udferes samtidig som arbejdsemnet
fodes, hvilket kan medfere, at det fores med.

5.2.2 Skzering med parallelanslag

Brug anslaget A til at udfere parallelle snit. Folg instruktionerne i kap. 4 for
placering og justering. Placer glideskinnen som vist og las den med grebet B.
Se skalaen C for placering af arbejdsemnet mod anslaget A.

FORSIGTIG: Enden af anslaget A skal i leengderetningen placeres langs en
imaginer linje (B), der starter halvvejs nede pé klingen og gar fremad i en
vinkel pa 45°. Det er for at forhindre, at tenderne griber fat i emnet og kaster
det mod operateren, nér saven loftes. Placer aldrig heenderne i narheden af
savklingen eller hjelpeklingen. Brug altid en skubbestok.

Denne maskine er udstyret med en skubber til at skubbe arbejdsemner i for-
skellig storrelse.

45°

U E—
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6. Vedligeholdelse

6.1. UDSKIFTNING OG STRAMNING AF KILEREM

Kontrollér remspaendingen efter de forste 10 driftstimer. Det er nedvendigt at
udfere en kontrol af remmen mindst hver 6. maned. Overstraek ikke remmene
sa lejerne overbelastes. Overstreekning kan medfore overophedning og
odelegge remmene. Kontrollér savklingens standsningstid mindst en gang
om maneden. Hvis standsningstiden overskrider 10 sekunder, skal remmen
strammes eller udskiftes som beskrevet herunder. Kontrollér standsningstiden
igen, ndr justeringen er udfert. Fjern motorpanel A og B for at fa adgang til
remmene og ga frem som beskrevet herunder:

6.1.1 Savens drivrem (Fig. 2)

UDSKIFTNING

- Seenk savmodulet helt og heeld det 45°,

- Skub remspanderen E til venstre og tag hjelpeklingens drivrem af,
- Losn sekskantmetrikken A,

- Losn bolten B og metrikkerne C,

- Placer savmodulet i 90°,

- Fjern remmen D fra motorens remskive,

- Loft savmodulet op,

- Tag remmen ud fra skrabefremforingen og udskift den,

- Saenk savmodulet helt ned,

- Monter remmen pa remskiven og stram den som beskrevet i punkterne 1-2-3
i nedenstaende afsnit.

STRAMNING

1) Placer savmodulet i 90°,

2) Stram remmen ved at skubbe motoren og stramme metrikken A,
3) Heeld savmodulet med 45° og stram bolten B og metrikken C

™

6.1.2 HJALPEKLINGENS DRIVREM

- Saenk savmodulet helt ned,

- Skub remspanderen E til venstre og tag driviemmen F af,
- Tag fjederen A af strammeren E og udskift remmen.

6.2. OVERORDNET RENGORING

Efter hver arbejdscyklus skal maskinen og dens dele rengeres grundigt.
Stevsug spéaner og stov og fjern eventuelle harpiksrester. Brug kun trykluft
nér det er strengt nedvendigt, og anvend beskyttelsesbriller og maske. Renger
iser folgende dele:

1) glideskinnens styr A,

2) glideskinnens riller B,

6.3. GENEREL SMORING

Renger og smer ugentligt alle maskinens bevagelige led med en tynd film
af olie og fedt. Beskyt alle remme og remskiver for at undga kontaminering
med olie.

6.4. UDSKIFTNING OG BORTSKAFFELSE

Hvis udskiftning er nedvendigt, skal maskindelene udskiftes med originale
komponenter for at garantere deres anvendelighed. De udskiftede dele skal
bortskaffes i overensstemmelse med den geeldende lovgivning i anvendelses-
landet. Udskiftning af komponenter krever sarlig uddannelse og tekniske
kundskaber. Derfor skal de ovenstdende indgreb udferes af uddannet person-
ale for at forhindre skader pa maskinen og risiko for personsikkerheden.
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TAHTIS!
Loe kasutusjuhend hoolikalt léibi enne seadme iilespanekut ja kas-
utamist. Séilita kiiesolev kasutusjuhend tuleviku jaoks.
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1. Uldteave

1.1 EESSONA

ENNE MASINA KAIVITAMIST LOE HOOLEGA LABI KAESOLEV
KASUTUSJUHEND. See annab sulle parimad teadised masinast, suurendab
ohutust ja tagab parimad to6tulemused.

2. Masina Kkirjeldus

2.1 MASINA TAHISED
Masinale on kinnitatud metallist silt, millele on kantud tootja andmed, valm-
istamise aasta, jdrjekorranumber ja masina sildiandmed.

2.2 OPI TUNDMA OMA MASINAT

A Ketta kallutamise késiratas H Ketta tdstmise kédsiratas

B Saceketas J Kelk

C Kaitsekate K Ristsaagimistugi

D Kiilgtugi L Tugikonsool

E Saelaud M Kelgu juhtlatt

F Liiliti N Lisalaua tugijalg

G Lisalaud

2.3 TEHNILIOSED ANDMED

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Sacketta 14bimoat, mm 254
Etteldikeketta 1dbimdot, mm 80
Sacketta ava 14bimoot, mm 30
Etteldikeketta ava 1abimodt, mm 20
Saeketta kiirus p/min 4000
Suurim laius kiilgtoega saagimisel, = mm 1250
Kelgu kaigupikkus, mm 1250
Suurim 16ikestigavus 245mm kettaga, mm: 77/54
80mm x 90° / 54mm x 45°

Imuriotsakud, mm 30/100
Mootori véiljundvdimsus 400V 2.2kW
Kaal, kg (neto) 315

2.4 SOOVITATAV KAITSERIIETUS

* Soovitame mittelibisevaid jalatseid.

« Ara kasuta avaraid rdivaid vdi ehteid, mis vdivad haakuda liikuvate masin-
aosade kiilge.

« Kéari pikad varrukad ile kiitinarnukkide.

* Seo iiles pikad juuksed.

2.5 MURATASE
Miiratase t66kohal vastavalt ISO 7960 lisa “J” nouetele:
Hetkeline miiratase:

Helivoimsus (koormuseta) <90dB(A)

Helivdimsus (koormusega) <100dB(A)

Helirdhk (koormuseta) <80dB(A)

Helirdhk (koormusega) <90dB(A)
Esitatud andmed néditavad masina poolt tekitatud miira ja need ei pruugi
ndidata otseselt miirataset tookohal. Ei ole kindlat soltuvust tekitatava miira
ja tookoha miirataseme vahel. T66koha miiratase soltub tdiendavalt toSruumi
kujust ja suurusest, teistest miiraallikatest, naabruses olevatest masinatest jm.
Lubatud miiratase on eri riikides erinev. Esitatud andmed lasevad sul end
siiski paremini kaitsta miira kahjustava toime eest.

2.6 MASINA KASUTAMINE

See masin on ette ndhtud puidu, vineeri, katmata ja kaetud puitkiudplaadi
ja piuitlaastplaadi saagimiseks. Loetletud materjalidest erinevate mater-
jalide saagimine on keelatud. Nende saagimisest pdhjustatud vigastuste
eest on vastutav iiksnes sae kasutaja. Uhenda alati saag sobiva vdimsusega
imursiisteemiga. Saagi ei tohi kasutada ilma ettendhtud viisil paigaldatud
kaitsekateteta.
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2.7 OHUD

TAHELEPANU! Saag sisaldab ohtusid, mida tootja ei saa tiielikult kdr-
valdada. Seetdttu peab kasutaja arvestama, et puidutodtlemismasinad on
ohtlikud, kui nende kasutamisel ei olda ettevaatlikud ning ei rakendata koiki
ettendhtud ohutusmeetmeid.

2.8SAAGIDE ERIOHUTUSNOUDED

OHUTUS ON KOMBINATSIOON TERVEST MOTLEMISEST JA
PIDEVAST TAHELEPANELIKKUSEST TOO AJAL.

HOIATUS: ARA KASUTA SEDA SAAGI ENNE, KUI SEE ON
KAESOLEVA KASUTUSJUHENDI KOHASELT TAIELIKULT KOKKU
PNDUD JA SEADISTATUD.

OHUTUKS TOOKS

1.Saag tuleb kinnitada voimaluse korral poltidega pdranda kiilge.

2.Kui sa pole tdielikult tuttav sae kasutamisega, podrdu oma iilemuse,
juhendaja vai muu kvalifitseeritud isiku poole vdi vota ithendust sae miitijaga
dppuste labiviimiseks. Ara kasuta seda saagi, kui sa pole ldbinud asjakohast
Oppust.

3.Ara kunagi liilita saagi sisse, kui to6laual on mingeid esemeid (to6riistad,
materjalijadtmed vms).

4 Kindlusta, et:

(i) toitepinge vastab masina sildiandmetele.

(ii) kasutatakse maandatud pistikupesa.

(iii) pistik ja kaabel on vigastusteta

(iv) tikski sachammas ei puudu ning, sackettas pole pragusid; vastasel juhul
vaheta saeketas vilja.

(v) saeketas on joondatud

5.Ara kunagi kiivita saagi, kui sacketas puudutab toorikut.

6.Ara kunagi vajuta saeketta kiiljele.

7.0le eriti ettevaatlik puidu saagimisel, mis sisaldab oksi, naelu, pragusid
voi on must.

8.Ara kunagi jita tootavat masinat jirelevalveta.

9.Ara kasuta vigastatud véi deformeerunud saeketast.

10.Vali sacketas, mis sobib sactava materjaliga.

11.Elektrialaseid rikkeid voib korvaldada ainult kvalifitseeritud elektrik.
12.Ara kasuta pikka pikenduskaablit.

13.Kasuta saagimisel tdukeklotsi ja hoia kded sackettast eemal.

14.Ara sae ilma kaitsekatteta voi I5hestusnoata. Need on ette nihtud kasutaja
kaitsmiseks.

15.HOIATUSSILDID. Sael olevaid hoiatussilte ei tohi eemaldada ega iile
vérvida. Uusi silte voib saada klienditeenindusest.

16.MEHAANILINE OHUTUS Kbikide kinnitusklambrite ja muude kinni-
tusseadmete tookindlust tuleb kontrollida enne masina kdivitamist.
17.PUIDUTOLM. Puidu saagimisel tekkivad tolmuosakesed vdivad olla
tervisele ohtlikud. Monede imporditavate kdvade puuliikide tolm on viga
arritav ning tekitab pdletamistunde. Soovitame tungivalt kasutada tolmuk-
ogujat ja tolmumaski. Meie klienditeenindus vdib aidata sul komplekteerida
korrektseks tootamiseks vajaliku seadmestiku.

HOIATUS: Ara luba endale hooletuks muutumist ka masina sagedase kasu-
tamise korral. Pea alati meeles, et tdhelepanu hajumine isegi silmapilguks
voib pdhjustada tdsise vigastuse.

3. Paigaldamine

3.1. TOSTMINE JA MAHALAADIMINE

ETTEVAATUST

Moned komponendid on transpordi ajaks paigutatud masina korpusesse. Soo-
vitame masinat nende viljavotmiseks koos abilisega kallutada.
ETTEVAATUST

Masina vdivad tdsta vaid vastava koolituse saanud isikud. Véldi laadimistoode
ajal 166ke vastu masinat. Masina tostmise ajal ei tohi keegi viibida tilestdste-
tud koorma all ega kraana to0piirkonnas.

Tosta tuleb piisavalt tugeva kraanaga voi kahveltdstukiga. Enne masina teis-
aldamist eemalda masinalt kdik pakkematerjalid.

Kontrolli, et tdsteseadme tdstevoime vastaks masina kogukaalule.

- Kahveltostuki A kasutamisel jélgi, et selle kandejoud vastaks seadme
kaalule.

- Liikka kahvel B kasti alla paralleelselt kasti jalgadega ning jélgi, et kahvel
ulatuks teiselt poolt vilja vahemalt 15 cm pikkuselt.

- Puhasta petrooleumiga masina virvimata pinnad transportméirdest. Ara
kasuta bensiini voi lahusteid, mis voivad rikkuda vérvi voi oksiideerida met-
allpindasid.

3.2 MASINA ASETAMINE TOOKOHALE

ETTEVAATUST

Masinat ei tohi paigaldada plahvatusohtlikku keskkonda.

Masin tuleb kinnitada poranda kiilge. Kinnita masin betoonpdranda kiilge pai-
suvate ankrupoltidega (pole seadme komplektis).
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3.3 TRANSPORDIKASTIDE TAHISED

ENNE KOKKUPANEKUT

Enne lahtipakkimist varu piisavalt paberratikuid voi kaltsu masina puhas-
tamiseks transpordiméardest.

Pakend sisaldab:

A. Saag

B. Kelk

C. Nelinurkraam
A

b BT

3.4. LAHTISTE OSADE PAIGALDAMINE
3.4.1 Saekaitse paigaldamine

ETTEVAATUST

Sackaitse peab olema alati paigaldatud ning reguleeritud nii, et see kataks
taielikult saeketta.

- Vabasta kang B ja tosta saeketas iiles késirattaga A.

- Aseta kohale kaitse C ja keera kinni nupp E.

3.4.2 KELGU PAIGALDAMINE

HOIATUS

Kelk on raske. Tosta seda vaid koos abilisega.
1.Tutvu kelgu osadega. (joonis 3.1)

1. Plunzerlukk

2. Hoidekaepide

3. Kelgu fiksaatorid

4. Kelk

joonis.3.1 |

2.Pista plunzerlukk kelgu kiiljel olevasse avasse ja kinnita mutriga (joonis
3.2).
and secure with the nut provided Fig 3.2.
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3.Keera nelikantmutter hoidekdepideme keermestatud otsa. Libista nelikant-
mutter kelgu kiiljel olevasse vastavasse soonde. Keera kiepide kinni paripde-
va.

2 Kinnita kelk sae korpuse kiiljes olevate kinnitukronsteinide kiilge. (joonis
3.4)

3.4.3 TAISNURKRAAMI PAIGALDAMINE

- Kinnita tdisnurkraami tugikronstein A sae korpuse kiilge.

- Pista liugur B poordkonsooli.

- Pista suport D kelgu E soonde.

- Paiguta podrkonsool B nagu on ndidatud joonisel; toeta raam G toele H.
ETTEVAATUST

Toes H olev kruvi peab minema tépselt raami G all olevasse spetsiaalsesse
avasse.

- Reguleeri laud G horisontaalseks, selleks mutreid I keerates.

- Keera kinni nupud F.

- Vajuta nelikantmutter kelgu E soonde ja fikseeri. Kui kelku E ei kasutata,
lukusta see lukustusnupuga.

3.4.4 TELESKOOPJOONLAUA PAIGALDAMINE

- Aseta teleskoopjoonlaud raamile G, pistes fiksaatortihvti K avasse.

- Aseta teleskoopjoonlaud nii, et tihvt K oleks liistu L vastas. Liistu L asend
on tehases seadistatud ja see on ette ndhtud teleskoopjoonlaua kiireks li-
igutamiseks saekettast digele kaugusele (ainult 90° asendi korral).

- Kasutamiseks paiguta teleskoopjoonlaud vastavalt skaalale J, liikkka kiil M
raami G kohale ja keera nupp F kinni. Joonlaual on viljatdmmatav teleskoop-
pikendus, mille asendit saab fikseerida kdepidemega O.
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3.4.5 TAGUMISE LISALAUA PAIGALDAMINE

- Paigaldamine

- Kinnita laud A kruvidega B.

- Reguleeri laud hoolikalt horisontaalseks seadetihvtidega C.

3.4.6 PAREMPOOLSE LISALAUA PAIGALDAMINE
TAHELEPANU

Enne 468x790 mm lisalaua paigaldamist otsi endale selle t66 jaoks abiline.

- Kinnita lisalaud A kruvidega C saelaua B kiilge.

- Kinnita plaat D kruviga E lisalaua A kiilge

- Reguleeri loodimisjalg L.

- Kinnita teine lisalaud G kruvidega C esimese lisalaua A kiilge.
- Reguleeri lisalaud reguleerimistihvtiga F.

- Kinnita plaat D kruviga E lisalaua G kiilge

- Reguleeri loodimisjalg L.

3.4.7 KULGTOE PAIGALDAMINE

- Kinnita juhik H saelaua B kiilge, nende vahele aseta distantspuksid.

- Aseta poltidele lameseibid ja vedruseibid ning keera kergelt kinni mutrid Q.
- Keera kisitsi kinni lisalaua A mutrid S ning seejdrel pinguta 16plikult mutrid

Q

- Kontrolli juhiku H sirgjoonelisust ja vajadusel reguleeri mutritega S (vt p 4.4
kiilgtoe reguleerimine)

Kiilgtoe ja mikromeeterkruvi paigaldamine.

- Paigalda skaala R ja tee proovisaagimine, et kontrollida kas saetud
laius vastab skaala ndidule. Vajadusel keera skaala kinnituskruvid
lahti ja reguleeri skaala asendit.

3.5. SAEPURUIMUR

ETTEVAATUST

Toota alati sisseliilitatud imuriga. Liilita alati saag ja imursiisteem korraga
sisse.

Sobiv puruimur vildib tolmu sissehingamise ohtu ja tagab parema to6tule-
muse. Imursiisteemi voimsus peab olema vdhemalt 900 m3/t ja dhu liiku-
miskiirus 23 — 30 m/sek.

- Kinnita otsakule A voolik @ 100 mm ja otsakule B voolik ¢ 30 mm vastavalt
joonisele ning pinguta thendused klambritega.

ETTEVAATUST
Torustiku asend ei tohi segada saega to6tamist.
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3.6 ELEKTRIUHENDUSED
Enne elektriiihenduste teostamist peab olema masin tdielikult kokku pandud.

1) Uhefaasiline iihendus: Kasuta kahetihvtilist maandusega pistikut. Pistiku
vahetamisel pea silmas juhtmesoonte vérvikoodi:

Roheline ja kollane: Maandus
Sinine: Null
Pruun: Faas

2) Kolmefaasiline ithendus: Kasuta viietihvtilist kolmefaasilist pistikut.

HOIATUS!
Kontrolli sae pddrlemissuunda!

Soltuvalt faaside jérjestusest voib saag poorelda tagurpidi. See voib rikkuda
sae ja tooriku. Seetdttu on vaja kontrollida pérast esmakordset sisseliilitamist
sae poorlemissuunda. Kui podrlemissuund on vale, peab kvalifitseeritu ele-
ktrik vahetama omavahel kaks faasijuhet kas pistikus voi pistikupesas.

4. Ulespanek ja seadistamine
4.1. SAEKETTA PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

HOIATUS: Téoriistade kdsitsemisel kanna kaitsekindaid.

- Lahuta masin elektrivorgust.

- Keera sacketas vertikaalseks ja tosta tdiesti tiles.

- Liikka nelinurkraam A joonisel ndidatud asendisse, lilkka kelk H 16puni va-
sakule ja vabasta kruvid M.

- Niiiid liikka kelk H 10puni paremale, vabasta iilejadnud kruvid M, ava kate
N. Katte avamine aktiveerib mikroliiliti, mis vildib mootori kdivitamist.

- Torka tihvt B rihmaratta avasse.

TAHELEPANU: Sacketta kinnitusmutter on vasakkeermega - keera see
lahti paripdeva.

- Keera mutter C lahti 24 mm votmega ja eemalda darik D.

- Paigaldamisel aseta sacketas ja dérik vollile ning keera mutter kinni. Vibrat-
siooni véltimiseks tuleb tugipinnad korralikult puhastada.

- Pinguta mutter 24 mm votmega ja tihvtiga B.

- Vabasta mutter G ja reguleeri I1dhestusnoa asend.

HOIATUS: Reguleeri 16hestusnuga nii, et see asuks saekettast 3 — 8 mm kau-
gusel.
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4.2 ETTELOIKEKETTA PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

Etteldikeketta paigaldamine

- Torka tihvt B ketta kinnitusaariku avasse.

- Keera mutter C lahti 13 mm votmega ja eemalda dérik D.

- Koostamine toimub vastupidises jérjekorras, mille kdigus paigalda et-
teloikeketas E, mille hambad on suunatud vastupidi saeketta hammastele,
adrik D ja mutter C.

- Pinguta mutter 13 mm votmega ja tihvtiga B.

TAHELEPANU
Kasuta etteldikeketast viimistletud plaatide saagimisel. Reguleeri etteldikeket-
ta 15ikestigavuseks 1 — 1,5 mm.

OO

oy

1,5 mm

Etteldikeketta asendi reguleerimine sacketta suhtes toimub nii:

Pista kuuskantvoti avasse M ja keera lahti kinnitustihvt.

Reguleeri etteldikeketta asendit sacketta suhtes podrates reguleerimisekstsen-
trikut 14bi ava N.

- Reguleeri etteldikeketta kdrgust L-votmega ldbi ava P.

4.3. SAEKETTA KALLUTAMINE JA TOSTMINE

- Saeketta korguse reguleerimine toimub késirattaga F, kui nupp E on vabas-
tatud.

- Saeketta kalde reguleerimine toimub nupuga H, kui nupp G on vabastatud.
- Loe sacketta kalde suurus skaalalt.
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4.4. KULGTOE REGULEERIMINE
Kiilgtuge voib paigaldada kahes asendis:

A — paksu materjali 16ikamiseks

B — Ghukese materjali 1dikamiseks Vabasta kéepide C, et paigaldada kiilgtugi
iihte eespool nimetatud asendisse.

Kiilgtoe ja sacketta vahelise kauguse muutmine toimub nii:
- vabasta kang F ja nupp D;

- liiguta kiilgtuge vastavalt millimeeterskaalale E; teosta mikromeeterkruviga
reguleerimine alljargnevalt:

- keera kinni nupp D:

- teosta peenreguleerimine nupuga G;

- pérast reguleerimist keera kinni kang F.

Kiilgtoe reguleerimine 1

Reguleeri kiilgtugi sackettaga paralleelseks kiilgtoe poltide ning reguleerimis-
mutrite abil. Kui enne reguleerimist on kinnitusmutrid olnud pingutatud, siis
tuleb need koputades pingest vabastada.

FENCE

IADJUSTMENT NUT |
o / \ MOVEMENT

o S

__;IEF I\_:I

FENCE RAIL |~
Kiilgtoe reguleerimine 2

Kontrolli nurgiku abil kiilgtoe vertikaalsust toolaua suhtes. Kui vertikaalsust
reguleerida pole tarvis, siis keera kiilgtoe profiillati mutrid 16plikult kinni.
Reguleerimine toimub profiillati serva tdstmisega voi langetamisega kuni lati
kiilgpind on 90° lauapinna suhtes. Seejérel pinguta koik mutrid.

T

[—|FENCE | ADJUSTMENT

l__ o Y

-
FENCE RAIL

5. Kasutamine

5.1. JUHTIMINE
Masinal on jargmised elektrilised juhtseadised:

5.1.1 Liilitid

A - ON/OFF liliti

Liilitab toite sisse ja vilja.

O - masina toide on vilja liilitatud;

I - masina toide on sisse lillitatud.

B - Stopp-nupp.

Sellele nupule vajutamisel katkestatakse toide koheselt. See on mehaanilise

blokeeringuga surunupp. Lahtestamiseks poora seda nuppu paripdeva.

5.1.2 Masina kiivitamine
— Poora liliti A asendisse 1.

5.1.3 Masina peatamine
— Vajuta nupule B.

— Poora liiliti A asendisse O.
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Cluna

5.2. SAAGIMINE

Viimistletud pinnaga materjali saagimisel kasuta etteldikeketast, et viltida
pinna vigastusi. Kui sa etteldikeketast ei kasuta, langeta see téielikult lauapin-
nast allapoole. Etteldikeketta reguleerimist on kirjeldatud peatiikis 4.

5.2.1 Léikamine kelguga
Suurte plaatide tépse ldike saavutamiseks kasuta teleskoopjoonlauda ja

nelinurkraami.

1) Esimene loige
- lilkka kelk 15puni paremale;

- Aseta 10igatav plaat C vastu alumiiniumjoonlauda E ja kinnita képaga D;
- Saagimiseks lilkka kelku seaketta suunas.

HOIATUS: Ole ettevaatlik plaati kelgule asetades, et sa vastu sacketast ei
166ks.

2)Teine 16ige
- Poora plaati 90°, aseta eelnevalt 1digatud serv joonlaua vastu ja korda tege-
vust 1.

3) Kolmas loige
- Aseta piiraja F asendisse, mis vastab detaili soovitavale laiusele.

- Poora plaati 90°

- Aseta 18igatud serv vastu alumiiniumjoonlauda E ning piirajat F ja kinnita
kéapaga D;

- Vii labi saagimine.

4) Neljas loige
- Korda tegevust 3.

HOIATUS: Kelgu kasutamisel kinnita alati toorik kinnituskdpaga. Suure
plaadi saagimisel kasuta lisatugesid. Kui tootab ka etteldikeketas, ole eriti et-
tevaatlik, kuna etteldikeketta podrlemissuund hakkab toorikut edasi vedama.

5.2.2 Loikamine kiilgtoega

Paralleelsete 10igete tegemiseks kasuta kiilgtuge A. Kiilgtoe reguleerimise
juhised on peatiikis 4. Kui kiilgtugi on sobivas asendis, kinnita see nupuga B.
Asendi madramiseks kasuta skaalat C.

HOIATUS: Kiilgtoe esiots peab asuma mottelisel joonel B, mis ldbib sacketta
tsentrit ja on suunatud 45° kraadi ettepoole. See aitab viltida olukorda, et tdus-
vad sachambad viksid tooriku iiles tdsta ja selle kasutaja suunas paisata. Ara
kunagi aseta kasi sacketta ega etteldikeketta lahedale — kasuta toukeklotsi.

Masinaga on kaasas tdukeklots, mis sobib eri mdddus toorikute saagimiseks.

45¢
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6. Hooldus

6.1. KIILRIHMA VAHETAMINE JA PINGUTAMINE

Kontrolli rihma pinget pérast esimest 10 tootundi. Hiljem kontrolli rihma
pinget vihemalt 1 kord 6 kuu jooksul. Laagrite iilekoormuse viéltimiseks édra
rihma liigselt pinguta. Ulepingutamisel kuumenevad ka rihmad iile ja rikne-
vad. Vdhemalt 1 kord kuus kontrolli sacketta peatumisaega. Kui peatumisaeg
iiletab 10 sekundit, siis pinguta rihma nagu on kirjeldatud jargmises peatiikis.
Parast reguleerimist kontrolli uuesti peatumisaega.

Rihma juurde pddsemiseks eemalda paneelid A ja B ning seejdrel toimi al-
ljargnevalt:

6.1.1 Saeketta rihm

ASENDAMINE

- Lase sacketas téiesti alla ja kalluta 45°.

- Liikka rihmapingutaja E vasakule ja vota maha etteldikeketta rihm.
- Vabasta mutter A.

- Vabasta polt B ja mutter C.

- Poora saeketas vertikaalseks.

- Vota rihm D mootori rihmarattalt maha;

- Tosta saeketas tiles.

- Vota rihm viélja ja asenda uuega;

- Lase sacketas téiesti alla;

- Pane rihm rihmaratastele ja pinguta nagu on kirjeldatud jargnevates punk-
tides 1 - 3.

PINGUTAMINE

1) Poora saeketas vertikaalseks;

2) Mootorit liikates pinguta rihm ja keera kinni mutter A;
3) Kalluta saeketas 45° ja keera kinni polt B ning mutter C

6.1.2 Etteloikeketta rihm

- Lase sacketas téiesti alla;

- Liikka rihmapingutaja E vasakule ja vota maha rihm F;
- Eemalda vedru A rihmapingutajalt E ning vaheta rihm.

6.2. ULDINE PUHASTAMINE

Parast igat toopdeva puhasta pohjalikult masin ja kdik selle osad, eemalda im-
uriga saepuruja puidutolm ning eemalda kogunenud vaik. Surudhku kasuta vaid
adrmise vajaduse korral ning kasuta siis tingimata kaitseprille ja tolmumaski.
Eriti puhasta jargmisi osi:

1) Kelgu juhtlatt A;

2) Kelgu sooned B.

6.3. ULDINE MAARIMINE

Madri iganddalaselt masina koiki litkuvaid tihendusi Ohukese oli- voi
miirdekihiga. Ara lase dlil sattuda rihmadele ega rihmaratastele.

6.4. VALJAVAHETAMINE JA UTILISEERIMINE

Kui masina komponente on tarvis vilja vahetada, siis kasuta selleks masina
toovoime sdilitamise nimel vaid originaalvaruosi. Véljavahetatud masinaosad
tuleb utiliseerida vastavalt kehtivale seadusandlusele. Masina remont vajab
erioskusi ja sellepérast voivad osade viljavahetust 1dbi viia vaid vastavalt
kvalifitseeritud isikud.
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SUOMI

TARKEAA
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1. Yleiset tiedot

1.1 JOHDANTO

Kéyttdjan on luettava tdma kayttdopas ja ymmarrettdvd sen sisiltd ennen
koneen kiyttamistd. Silloin koneella tydskentely sujuu paremmin ja turval-
lisemmin, ja lopputuloksesta tulee parempi.

2. Koneen kuvaus

2.1 KONEEN TUNNISTETIEDOT
Koneeseen on kiinnitetty metallinen tunnistelevy, josta ilmenee valmista-

jan tiedot, valmistusvuosi, sarjanumero ja terien tiedot.

2.2 PEREHDY KONEESEEN

A Terén kallistusvipu
B Terd

H Vipu terédn nostoon ja laskuun
J Sdatopoyta

C Terdnsuojus K Vaste

D Halkaisuvaste L Tukivarsi

E Padpoyta M Séaitopoydén urat

F Katkaisinyksikko N Jatkopdydan tukijalka
G Jatkopoytd

2.3 TEKNISET TIEDOT

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Péiterdn koko mm 254
Piirtoterdn koko mm 80
Padterdn reikaldpimitta mm 30
Piirtoterdn reikdldpimitta mm 20

Terédn nopeus pm 4 000
Sahauksen enimmadisleveys suojusta

kéytettdessd mm 1250
Séatopoydan ulottuma mm 1250
Sahaussyvyys maks. 254 mm:n teralla: 77/54

80 mm x 90° / 54 mm x 45°

Lastuimurin istukka mm 30/100
Moottoriteho (1dhtoteho) 400 V 2,2 kW
Nettopaino kg 315

2.4 SUOJAVAATESUOSITUS

* Suosittelemme luistamattomien jalkineiden kéyttoa.

« Al kiyti viljid vaatteita, solmioita tai koruja, jotka voivat takertua liik-
kuviin osiin.

« Kéari pitkdt hihat kyyndrpdén ylapuolelle.

» Kdytd hiusverkkoa tai vastaavaa suojusta, mikéli hiuksesi ovat pitkat.

2.5 MELUPAASTOT

Melutason on mitattu tydasennossa ja kdyton aikana standardin ISO 7960,
liite J, mukaisesti.

Hetkellinen akustinen paine:

Adnitehotaso (kuormittamattomana) <90 dB(A)
Adnitehotaso (kuormitettuna) 100 dB (A)
Adnipainetaso (kuormittamattomana) <80 dB(A)
Adnipainetaso (kuormitettuna) <90 dB(A)

Annetut arvot ovat padstdarvoja (emissioarvoja), eivitkd ne vilttimattd ole
luotettavia tyOpaikka-arvoja.. Vaikka padstoilld ja altistustasoilla on tietty
yhteys, arvoja ei voi kéyttdd luotettavasti madrittiméan lisisuojauksen tar-
vetta. TyOpaikan todellisiin altistustasoihin vaikuttavia tekijoitd ovat tydtilan
tyyppi ja muut déniléhteet jne, esimerkiksi koneiden mééra ja muut 1&histol14
suoritettavat operaatiot. Tyopakoille hyviksytyt arvot voivat lisdksi vaihdella
maittain. Tdmén tiedon avulla koneen kayttdjalld on kuitenkin mahdollisuus
arvioida riskid paremmin.
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2.6 KONEEN TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Témad kone on suunniteltu halkomaan ja sahaamaan nelikulmaista massii-
vipuuta, nelikulmaisia kuitulevyja, lastulevyja, vaneria ja lamellilevyja, sekéd
pinnoitettuja ettd pinnoittamattomia. Koneella ei saa siis kdsitelld materi-
aaleja, jotka eivit kuulu ylldmainittuihin eivitkd ole puupohjaisia. Kayttdja
vastaa yksin kaikista vahingoista, jotka johtuvat kiellettyjen materiaalien
kisittelystd. Kone on aina liitettdvé riittdvinkokoiseen imurijarjestelméaén.
Konetta ei saa kayttdd, mikéli suojuksia ei ole asennettu oikein.

2.7 VAARAT

HUOM! Poytdsahaan liittyy vaaratekijoitd, joita valmistaja ei voi poistaa.
Sen vuoksi kéyttdjan tulee tietdd, ettd puuntyOstokoneet ovat vaarallisia
mikdli niitd ei kdytetd varoen ja kaikkia turvallisuusmaérdyksid noudattaen.

2.8 POYTASAHAAN LIITTYVIA ERIKOISTURVAOHJEITA
TURVALLISUUS SYNTYY KAYTTAJAN TERVEESTA
JARJENKAYTOSTA JA TARKKAAVAISUUDESTA POYTASAHAN
KAIKISSA KAYTTOTILANTEISSA.

VAROITUS! OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI SAATOSAHAA
EI SAA KAYTTAA ENNEN KUIN SE ON KOOTTU KOKONAAN JA
ASENNETTU OHJEIDEN MUKAISESTI.

TURVALLINEN KAYTTO

1. Poytdsaha on mahdollisuuksien mukaan pultattava kiinni lattiaan.

2. Jos kayttdjilld ei ole perusteellista tietoa poytdsahojen toiminnasta, neuvoa
on kysyttivé esimicheltd, opastajalta tai muulta ammattitaitoiselta henkildlta.
Koulutuksesta voi kysyd myods sahan jilleenmyyijéltd. Ald kiytd konetta,
ennen kuin olet saanut riittdvésti koulutusta.

3. Ali koskaan kiynnistd konetta ennen kuin olet poistanut pdydalti kaikki
tavarat (tyokalut, ylimaériiset kappaleet jne).

4. Tarkasta, etti:

(i) koneen kayttojannite tdsmad verkkojannitteen kanssa

(ii) kdytossd on maadoitettu virtaldhde (seindpistorasia)

(iii) kaapeli ja pistoke ovat hyvidssd kunnossa - ei kulumia tai vaurioita

(iv) sahanterdstd ei puutu hampaita eikd terd ole murtunut (muutoin se on
vaihdettava)

(v) terd on oikein asennettu.

5. Al koskaan kiynnistd konetta niin, ettd terd koskee tydkappaleeseen.

6. Ald koskaan kohdista tern sivuttaista painetta.

7. Sahaa pahkuraisia tai oksaisia, naulaisia, halkeilleita ja/tai likaisia puukap-
paleita erittdin varovaisesti.

8. Ald koskaan anna koneen kéyda ilman valvontaa.

9. Ali kiyti koskaan vioittunutta tai vdntynytti sahanteré.

10. Varmista, ettd valitsemasi sahanterd soveltuu sahattavalle materiaalille.
11. Vioittuneet sdhkokomponentit on aina annettava ammattitaitoisen séh-
koasentajan vaihdettavaksi tai korjattavaksi.

12. Al koskaan pitkii jatkojohtoa.

13. Kéytd aina tyonnintd niin, ettd kdtesi pysyvét kaukana terdsta.

14. Ali koskaan ota terdinsuojusta tai halkaisuterdd pois. Niiden tehtivini on
kayttdjan suojaaminen.

15. VAROITUSKILVET — On tirkedd, ettd terveyteen ja turvallisuuteen
liittyvid varoituksia ei poisteta tai peitetd maalilla. Uusia kilpid voi tilata
asiakaspalvelustamme.

16. MEKAANINEN TURVALLISUUS - Kaikkien vasteiden ja tyohon
liittyvien yksikdiden turvallisuus on tarkastettava ennen koneen kdyn-
nistdmista.

17. PUUPOLY - Sahauksen aikana syntyvit hienot puuhiukkaset voivat olla
terveydelle haitallisia. Joistakin tuontilehtipuista vapautuu erittdin drsyttdvaa
polya, joka aiheuttaa polttavan tunteen.

Suosittelemme ehdottomasti polynimujarjestelmdn ja polyltd suojaavan
naamarin/visiirin kdyttdmistd. Asiakaspalveluosastomme voi antaa neuvoja
kayttotarkoitukseesi parhaiten sopivista tuotteista.

VAROITUS! Ali anna tottumuksen (joka syntyy koneen jatkuvan kiyton
myotd) johtaa omahyviisyyteen. Muista aina, ettd sekunnin murto-osan kes-
tavé tarkkaamattomuus voi johtaa vakavaan tapaturmaan.

Cluna

3.1. NOSTAMINEN JA PAKKAUKSESTA PURKAMINEN

Osa koneen komponenteista sdilytetdéin laatikossa kuljetusturvallisuuden
vuoksi. Suosittelemme, ettd pyydit apua koneen kallistukseen niin, ettd saat
ne pois.

3. Asennus

VAROITUS!

Koneen nostoon ja kisittelyyn tulee osallistua vain ammattitaitoinen henk-
il6std, joka on koulutettu erityisesti timéntyyppisten tyovaiheiden suorit-
tamiseen. Viltd torméyksid lastaamisen ja purkamisen aikana, silld ne voivat
johtaa henkildiden tai tavaroiden vahingoittumiseen. Varmista, ettd kukaan ei
seiso riippuvan kuorman alla ja/tai nosturin tai trukin tydalueella kun koneen
nosto ja késittely on kdynnissa.

Nostossa tulee kayttaa haarukkatrukkia, lavanostinta tai kdsikayttoista vaunua.
Ennen noston aloittamista koneesta poistetaan kaikki kuljetusta varten asen-
netut osat ja koneessa jiljelld oleva pakkausmateriaali.

Tarkasta, ettd nostolaitteiden kapasiteetti riittdd koneelle ilmoitetun brut-
topainon nostamiseen.

— Aja paikalle haarukkatrukki A, jonka mitoitus riittdd koneen kasittelyyn.

— Vie haarukka B kuvan osoittamalla tavalla (jalkojen E kanssa samansuun-
taisesti) koneen alle ja tarkasta, ettd se ulottuu véhintdan 15 cm alustan taka-
osan yli.

— Poista suojaava vahakerros kaikilta pdydiltd ja maalaamattomilta pinnoilta
petrolilla tai sen johdannaisaineella. Ali kiiyti liuottimia, bensiinid tai kaas-
udljyd, koska ne voivat himmentdd maalipintaa tai hapettaa koneen osia.

3.2 KONEEN SLJOITUS

VAROITUS!

Konetta ei saa sijoittaa rdjahdysalttiisiin ympéristoihin.

Kone tulee kiinnittdd lattiaan. Asenna koneen jalat paikalleen ja kiin-
nitd se maahan pidennyspulttien avulla (ei sisdlly toimitukseen).
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3.3 TOIMITUSLAATIKOIDEN TUNNISTAMINEN ENNEN KONEEN
KOKOONPANOA

Suosittelemme, ettéd kisilla on kuivauspaperia tai puhdistusliinoja ruosteen-
suoja-aineen poistamista varten.

Toimituksen sisalto:
A. Poytdsaha

B. Sdétopoytd
C. Saatopoydén runko

3.4. IRRALLISTEN OSIEN ASENTAMINEN

3.4.1 Terdnsuojus — Asennus

VAROITUS!

Terdnsuojuksen tulee olla aina asennettuna ja se on sijoitettava niin, etté se
peittdd terdn kokonaan.

— Nosta sahayksikkod vivulla A kun olet ensin avannut kahvan B.

— Sovita suojus C paikalleen ja kiinnitd se vadntimelld E.

3.4.2 SAATOPOYDAN ASENTAMINEN

VAROITUS!

S&atopoytd on painava. Asennusvaihe voi johtaa henkilvahinkoihin tai poy-
dén vahingoittumiseen, ellei asennusta ole tekeméssé kaksi henkil6d.

1. Tutustu sdét6pdydén osiin (kuva 3.1).

1. Poydén lukitsin

2. Kayttokahva

3. Kiinnittimet, joilla sdatopoyta kiinnitetdén kannattimiin

4. S&Atopoyta

2. Kiinnitd poydan lukitsin sddtopoytddn viemélld se sdatopoydédn sivussa
olevasta ohjausreidstd ja kiinnittdmalld se mukana toimitetulla mutterilla
(kuva 3.2).
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3. Asenna kéyttokahva ja vie neliémutteri kahvan kierteen alkuun. Vie nelio-
mutteri sddtopdydan sivulla olevaan painaumaan ja sijoita se ldhelle pdydéin
etuosaa. Kiristd kahva hyvin kiertdmalld sitd my6tapaivaan (kuva 3.3).

4. Kiinnitd sdatopoytd kiinnityskannattimiin mukana toimitettujen kiinnit-
timien avulla (kiinnityskannattimet asennetaan sahan runkoon ja valmistus-
vaiheessa) (kuva 3.4).

3.4.3 POYTAKEHIKON ASENTAMINEN

— Asenna poytikehikon tukikannatin A sahan jalustaan.

— Aseta tyontosdddin B kdantovarteen ja varmista, ettd aksiaalilaakeri pysyy
paikallaan.

— Aseta tuki D sdédtopoydén E uraan.

— Sijoita kdantotuki B kuvan osoittamalla tavalla; anna kehikon G levitd tuen
H paalla.

VAROITUS!

Tuessa H olevan ruuvin on asetuttava tdsmélleen sille tarkoitettuun reikdan
kehikon G alapuolella.

— Tasaa poytd G tarvittaessa kddntamallda muttereita 1.

— Kiristé kahvat F.

— Aseta neliomutteri puristimineen sédtopoydan E uraan ja lukitse se poytdén.
Kun sdatopoytid E ei kaytetd, se lukitaan lukituskahvalla.

3.4.4 TELESKOOPPIVIIVAIMEN ASENTAMINEN

— Aseta teleskooppiviivain poydille G ja aseta nivelpiste K reikdén.

— Aseta teleskooppiviivain siten, ettd tappi K kohdistuu ohjauslistaan L.
Ohjauslista L on sédddetty tehtaalla ja sitd kéytetddn teleskooppiviivaimen
saamiseksi nopeasti oikealle etdisyydelle sahanteristd (vain 90°:een kulmas-
sa).

— Teleskooppiviivainta kdytetddn seuraavasti: kohdista viivain asteikon J mu-
kaan, siirréd lukitusvarsi M paikalleen pdydén pylvédsséd G ja kiristd kahvat F.
Viivaimessa on ulos vedettiva teleskooppijatke N, jota voidaan ottaa kayttoon
tarpeen mukaan avaamalla kahvaa O.
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3.4.5 TAAEMMAN JATKOPOYDAN ASENTAMINEN
— Asennus.

— Kiinnitéd poytd A ruuveilla B.

— Tasaa pOyté varovasti sddatdmalld lukkotappeja C.

3.4.6 OTIKEAN JATKOPOYDAN ASENTAMINEN

HUOM!

Kun asennat jatkopoytéd, jonka koko on 468x790, suosittelemme toisen henk-
il6n pyytdmistd apuun ennen asennuksen aloittamista.

— Kiinnitd jatkopoytd A jatkopdytdédn B ja kiristd ruuvit C.

— Asenna jalka D lisapoytdédn A ja kiristd ruuvi E.

— Saada saatojalkoja L.

— Kiinnitd toinen jatkopoytd C jatkopdytddn A ja kiristd ruuvit C.
— Sadda jatkopoytd lukitustapilla F.

— Asenna jalka D lisdpoytddn A ja kirista ruuvi E.

— Sadda saitojalkoja L.

3.4.7 VASTEEN ASENTAMINEN

— Asenna ohjain H ty6poytdd B ja sijoita viliin aluslevyt.

— Kiristd mutterit Q, laita viliin littedt aluslevyt ja jousialuslevyt.

— Kiristd mutterit S késin lisipdytddn A, ja kiristd lopuksi mutterit Q.

— Tarkasta vasteen H suoruus ja sdadda tarvittaessa muttereilla S (katso osa 4.4
Vasteen sddtaminen).

Vasteen asentaminen mikrometrilld

— Asenna asteikko P ja tee koesahaus, jolla tarkastat ettd leveys tdsmaé levyn
R lukeman kanssa. Sdadd asentoa tarvittaessa avaamalla kiinnitysruuveja ja
asemoimalla asteikko P uudelleen.

3.5. LASTUNPOISTO

VAROITUS!

Kiéyta tyoskentelyssd aina lastuimuria. Kdynnistéd lastuimuri ja sahamoottori
aina samaan aikaan.

Oikea imujérjestelmd ehkaisee polyn joutumisen hengitysteihin ja edesaut-
taa my0s koneen toimintaa. Varmista, ettd imujdrjestelmén ilmanvirtaus on
vihintddn 900 kuutiometrid/tunnissa nopeuden ollessa 25+30 m/s.

— Liitd o 100 mm:n letku liittimeen A ja @ 30 mm:n letku liittimeen B kuvan
20 osoittamalla tavalla. Kiristé ne paikalleen letkukiristimilld.

VAROITUS!
Lastuimurin letku ei saa estdd kdyttdjdd sahauksen aikana.
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3.6 SAHKOLIITANTA
Kun kone oikein koottu ja asennettu, se voidaan kytked sahkoverkkoon.

1) Yksivaiheliitdnti: Liitd kaksinastainen pistoke pistorasiaan. Jos koneeseen
asennettu pistoke joudutaan jostakin syystd vaihtamaan, padjohdinten vérik-
oodaus kertoo asennusjarjestyksen:

Vihred ja keltainen: Maa
Sininen: Nolla
Ruskea: Jénnite

2) Kolmivaiheliitdnti:
Liitd 5-johtiminen kolmivaihepistoke nollajohtimineen pistorasiaan.

VAROITUS!
Tarkasta pyorimissuunta!

Vaihejérjestyksesté riippuen sahauspdd voi pyorid vddrddn suuntaan. Se voi
vahingoittaa seké konetta ettd tyokappaletta. Sen vuoksi pyorimissuunta on
tarkastettava ensimmadisen kayttoonoton yhteydesséd sekd aina, kun kone li-
itetddn toiseen pistorasiaan. Jos pyOrimissuunta on vaird, ammattitaitoisen
siahkoasentajan on vaihdettava vaihejérjestys joko koneen pistokkeessa tai
pistorasiassa.

4. Asennus ja siditiminen

4.1. PAATERAN ASENTAMINEN JA SAATAMINEN

VAROITUS! Kiytd suojakdsineitd, kun kisittelet terid.

— Kytke tulovirta pois koneesta.

— Sijoita sahayksikkd 90 asteen kulmaan ja nosta se niin korkealle kuin mah-
dollista.

— Sijoita poytdkehikko A kuvan osoittamalla tavalla ja vie sddtopoytd H
kokonaan vasemmalle. Avaa ruuvit M.

— Vie sditopoyta H kokonaan oikealle ja avaa ruuvi M kokonaan. Avaa terén-
suojus N. Avaaminen aktivoi mikrokatkaisijan, joka estdd moottoria kdyn-
nistymasta.

— Asenna tappi B saha-akselin laipanreikdén.

HUOM! Sahanteréin lukkomutteria C kddnnetdan vastapdivain, myotapaivaian
kédantdminen avaa sitd.

— Avaa lukkomutteri C 24 mm:n kuusioavaimella ja ota laippa D pois.

— Asennusjdrjestys timan jilkeen: saha E, laippa D ja mutteri C (tdrindn vilt-
témiseksi laipat on puhdistettava huolellisesti ennen sahanterin asentamista).
— Kiristd mutteri 24 mm:n avaimella ja tapilla B.

— Sadda halkaisuterdn F korkeus avaamalla mutteria G.

VAROITUS! Sdida halkaisuterdn asento niin, ettd sen etdisyys sahanterdstd
on 3-8 mm. Halkaisuterd on oikeassa asennossa kun terdnsuojus peittdd osan
sahanterén sahaavaa reunaa.
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4.2 PIIRTOTERAN ASENTAMINEN JA SAATAMINEN

Piirtoterd asennetaan seuraavasti:

— Aseta tappi B terédn reikdén laipassa.

— Avaa lukkomutteri C 13 mm:n kuusiokoloavaimella ja ota laippa D pois.

— Asenna seuraavat osat seuraavassa jirjestyksessé: terd E hampaan vastakkai-
seen suuntaan kuin sahausterdssd, laippa D ja mutteri C.

— Kiristd mutteri 13 mm:n avaimella tapilla B.

HUOM!
Pintamateriaalilla paéllystettyjd levyjd sahattaessa on kéytettdva piirtoterdd A.
Suuntaa piirtoterd niin ettd sen kaiverrusura on 1-1,5 mm.
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Tee seuraavasti, mikéli piirtoterdd pitda sadtad suhteessa sahanterdan.
— Avaa lukitustappi viemélld kuusioavain reikddn M.

— Sadda piirtoyksikon suuntausta suhteessa sahaan kadntamélld epékeskoase-
tusta reidn N kautta.

— Sadda piirtoterdn korkeutta kdyttdmallda L-kuusioavainta reién P kautta.
wrench through hole P.

4.3. SAHANTERAN KALLISTAMINEN JA NOSTAMINEN
— Avaa kahva E ja sdédé sahanterdn korkeutta vivulla F.

— Avaa kahva G ja sdéidé sahanterén kallistusta vivulla H.

— Sahanterdn kallistuslukema nékyy mittarissa.
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4.4. VASTEEN SAATAMINEN
Vaste voidaan asentaa kahteen asentoon:

A — suurien kappaleiden tydstod varten
B — matalien ja kapeiden kappaleiden sahausta varten

Avaa kahva C, jolloin voit sijoittaa vasteen ylld mainittuihin asentoihin.
Vasteen ja sahanterdn vilistd etdisyyttd muutetaan seuraavasti:

— Avaa vipu F ja kahva D.

— Siirrd vastetta N kisin, katso lukema asteikolla E. Tee mikrometrisdéto alla
olevan mukaisesti:

— Lukitse kahva D.
— Tee vasteen mikrometrisdéto kahvan G avulla.

— Kiristé vipu F kiinni sddtdmisen jilkeen.

Vasteen asento 1

Oikaise vastetta sisddn- tai ulospdin sdatomuttereita kdantdmalld kunnes se
on samansuuntainen terdn sivun kanssa, ja lukitse pultit. Jos lukkomutteri on
kiristetty, ne on avattava ennen kuin tdimén sdédon voi tehda.

ClLuna

Saatomutteri

| I Il
L
Vasteen asento 2

Tarkasta sopivalla kulmamitalla, ettd vaste on 90 asteen kulmassa poytadn
ndhden. Jos sddtdd ei tarvita, vasteen mutterit kiristetddn kokonaan. Jos
vastetta on saddettdvi, vastekiskon toista padtd nostetaan tai lasketaan kunnes
suojus on 90 asteen kulmassa poytddn nahden. Kun 90 asteen kulma on saa-
vutettu, kaikki mutterit kiristetddn kokonaan.

{—IVaste |
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5. Kiiytt

5.1. OHJAUSPANEELI
Ohjauspaneelissa on seuraavat yksikot:

5.1.1 Koneen hallinta

A — ON/OFF-katkaisija

Kytkee ja katkaisee koneeseen tulevan virran.

O — Koneessa ei ole virtaa

I - Koneessa on virta

B — Pysiytyskatkaisija

Katkaisijan painaminen katkaisee virransaannin vélittomasti. Katkaisija on

mekaanisesti toimiva painonappi. Se palautetaan myotépaivadn kaantamalla.

5.1.2 Koneen kiynnistiminen
— Kéanna katkaisija A asentoon I.

5.1.3 Koneen sammuttaminen
— Paina painiketta B.

— Kéadnna katkaisija A asentoon O.

31



Cluna

5.2. POYTASAHAN KAYTTAMINEN

Hienoja puulaatuja sahattaessa tulee aina kayttaa piirtoterdd, joka estdd reu-
nasérdilyn. Kun piirtoterdi ei tarvita, se lasketaan kokonaan pdydan alle. Piir-
toterd sdddetdéin luvussa 4 annettujen ohjeiden mukaan.

5.2.1 Sahaaminen séitopoydilla

Kun kisittelet suuria kappaleita, voit sddtda teleskooppiviivaimen ja sadtoke-
hikon edemmiéksi, jolloin sahauspituutta saadaan liséa.

1) Ensimmiiinen sahaus
— vie sddtopoytd takimmaiseen asentoon.

— Sijoita levy C alumiiniviivainta E vasten ja lukitse se kiinni pitovarrella D.
— Jatka sahausta, vie sddtopoytad eteenpéin sahanterad kohden.

Varoitus! Varo, ettet osu sahanterdén kun siirrit tyokappaletta saétopoydalla.

2) Toinen sahaus
— Kéadnnd levyd 90 astetta, sijoita dsken sahattu sivu vasteeseen E ja toista
kohdan 1 toimenpiteet.

3) Kolmas sahaus
— Sijoita rajoitin F sahattavan leveyden mukaan.

— Kédnna levyé 90 astetta.

— Sijoita dsken sahattu sivu alumiiniviivaimeen E ja rajoittimeen F, ja lukitse
levy pitovarrella D.

— Jatka sahausta.

4) Neljis sahaus
— Toista kohdan 3 toimenpiteet.

Varoitus! Kiinnitd tyokappale aina puristimella, kun kédytit sdatopoytas.
Kaéytd aina tukea, kun tyOstét suurikokoisia levyjd. Tyoskentely vastetta vas-
taan on tehtdva aina erittdin varovasti silloin, kun piirtoterad kaytetddn. Pi-
irtoterd nimittdin pyorii samaan aikaan kuin tyokappaletta syotetdén, ja se
saattaa vieda tyokappaletta eteenpdin.

5.2.2 Sahaus vasteen kanssa

Samansuuntaisten sahauslinjojen toistamiseksi kéytetddn vastetta A. Vaste
kohdistetaan ja sdddetdén kappaleen 4 ohjeiden mukaan. Aseta vaste kuvassa
nikyvilld tavalla ja lukitse se kahvalla B. Tyokappale kohdistetaan vasteeseen
A asteikon C avulla.

Varoitus! Vasteen A pdé on sijoitettava kuvitteellisen linjan (B) mukaan, joka
alkaa terdn puolivilistd ja jatkuu eteenpéin 45 asteessa. Se estdd sahan ham-
paita tarttumasta kappaleeseen ja sinkoamasta siti kéyttajaa pain. Ald koskaan
pidé késidsi sahanterédn ldhelld, kdyta aina tyonninta.

Koneen mukana toimitetaan tyonnin, jonka avulla voidaan siirtdé erikokoisia
kappaleita.

45°
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6. Kunnossapito

6.1. KITLAHTHNAN VATHTAMINEN JA KIRISTAMINEN

Tarkasta hihnan kireys ensimmadisen 10 kdyttétunnin jdlkeen. Hihna on tar-
kastettava sdannoéllisesti vihintddn 6 kuukauden vélein. Hihnoja ei saa kiristéa
liikkaa niin, etté tukilaakerit ylikuormittuvat. Liiallinen kireys voi ylikuumen-
taa ja pilata hihnat. Sahanterdn pysdhdysaika on tarkastettava vihintdén ker-
ran kuukaudessa. Jos pysidhdysaika on yli 10 sekuntia, hihnaa on kiristettdava
tai se on vaihdettava. Ohjeet 16ytyvit seuraavasta kappaleesta. Kun sddto on
tehty, pysdhdysaika tarkastetaan uudelleen. Hihnat tulevat esille, kun moot-
torisuojukset A ja B otetaan pois. Sddto tehddén alla kuvatulla tavalla:

6.1.1 Sahan kiyttohihna (kuva 2)

VAIHTAMINEN

— Laske sahayksikko kokonaanja kallista sitd 45 astetta.

— Paina hihnankiristintd E vasemmalle ja irrota piirtoterdn hihna.
— Avaa kuusiomutteri A.

— Avaa pultti B ja mutterit C.

— Kéinna sahayksikko 90 asteen kulmaan.

— Irrota hihna D moottorilohkosta.

— Nosta sahayksikkoa.

— Ota hihna pois ja vaihda se.

— Laske sahayksikko kokonaan.

— Asenna hihna hihnapy®érille ja kiristd se seuraavan kappaleen kohtien 1-2-3
mukaan..

6.1.2 PIIRTOTERAN HIHNA

— Laske sahayksikko kokonaan.

— Paina hihnankiristintd E vasemmalle ja irrota hihna F.
— Irrota jousi E kiristimestd E ja vaihda hihna.

6.2. YLEINEN PUHTAANAPITO

Jokaisen tyOrupeaman péétteeksi kone ja sen kaikki osat tulee puhdistaa
huolellisesti: lastut imuroidaan pois ja pihka poistetaan. Kéytd paineilmaa
vain silloin, kun sitd ehdottomasti tarvitaan, ja kdyta silloin suojalaseja ja suo-
janaamaria. Puhdista erityisesti seuraavat osat:

1) Sdatopoydan liukukisko A
2) Saitépdydan urat B

KIRISTYS

1) Aseta sahayksikko 90 asteen kulmaan.

2) Kiristd hihna painamalla moottoria ja kiristimalld mutteria A.
3) Kallista sahayksikkod 45 astetta ja kiristd pultti B ja mutteri C.

6.3. YLEINEN VOITELU

Puhdista ja voitele koneen kaikki liikkuvat liitokset ohuella 6ljy- ja rasvaker-
roksella kerran viikossa. Suojaa kaikki hihnat ja hihnapy6rit niin, ettei 6ljya
padse niille.

6.4. OSIEN VAIHTAMINEN JA HAVITTAMINEN

Jos koneeseen on vaihdettava osia, tilalle tulee hankkia alkuperdisvaraosia
- muuten emme voi taata koneen tehokasta toimintaa. Vaihdetut osat tulee
havittda kayttomaassa voimassa olevien lakien mukaisesti. Komponenttien
vaihtamiseen tarvitaan erikoiskoulutusta ja teknisié taitoja. Sen vuoksi edelld
mainittuja toimenpiteitd saa tehdéd vain henkilosto, joka osaa tehdéd ne ilman
ettd kone vahingoittuu tai henkil6ston turvallisuus vaarantuu.
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ENGLISH

IMPORTANT

FOR YOUR SAFETY READ INSTRUCTIONS CAREFULLY BE-
FORE ASSEMBLING OR USING THIS PRODUCT. SAVE THIS
MANUAL FOR FUTURE REFERENCE.
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1. General Information

1.1 FOREWORD

This manual must be read and understood before operating the machine. This
will provde a better working knowledge of the machine, for increased safety
and to obtain the best results.

2. Machine Description

2.1 MACHINE IDENTIFICATION
There is a metallic identification plate fixed to the machine, containing the
manufacturer’s data, year of construction, serial number and blade data.

2.2 GETTING TO KNOW YOUR MACHINE

A Blade Tilt Handwheel H Blade Rise & Fall Handwheels
B Blade J Sliding Table

C Crown Guard K Cross Cut Fence

D Rip Fence L Support Arm

E Main Table M Sliding Carriage Rail

F Switch Unit
G Extension Table

N Extension Table Support Leg

2.3 TECHNICAL SPECIFICATION

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Main blade size mm 254
Scrolling blade size mm 80

Main blade bore mm 30
Scrolling blade bore mm 20

Blade speed rpm 4000

Max width of cut with fence mm 1250
Sliding carriage stroke mm 1250

Max depth of cut

using 254mm blade:

80mm x 90°/ 54mm x 45° 77/54
Extraction ports mm 30/100
Motor power (output) 400V 2.2kW
Nett Weight kg 315

2.4 RECOMMENDED PROTECTIVE CLOTHING

* Non-slip footwear is recommended.

* Do not wear loose clothing, neckties or jewellery; they can be caught in
moving parts.

* Roll up long sleeves above the elbow.

» Wear protective hair covering to contain long hair.

2.5 NOISE EMISSION

The measurements of noise, in the working position and during operation,
were carried out under

the standard ISO 7960 annex “J”:

Instantaneous acoustic pressure:

Sound power level(no load) <90dB(A)
Sound power level(load) <100dB(A)
Sound Pressure level(no load) <80dB(A)
Sound Pressure level(load) <90dB(A)

The figures quoted are emission levels and are not necessarily safe working
levels. Whilst there is a correlation between the emission and exposure levels,
this cannot be used reliably to determine whether or not further precautions
are required. Factors that influence the actual level of exposure of the work-
force include the characteristics of the work room and the other sources of
noise etc. i.e.the number of machines and other adjacent processes. Also the
permissible exposure level can vary from country to country. This informa-
tion, however, will enable the user of the machine to make a better evaluation
of the hazard and risk.
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2.6 PRESCRIBED USE OF THE MACHINE

This machine has been designed to cut and square heartwood, fiberboard,
chipboard panels, plywood and lamin board both coated and not coated.
Materials different from those quoted above, since dissimilar to wood, are
thus prohibited: the user is solely responsible for any damage caused by
machining such materials. Always connect the machine to a sufficiently
dimensioned suction system. It is prohibited to use the machine without hav-
ing properly installed the protections.

2.7 HAZARDS

ATTENTION Table saw still present risks that cannot be eliminated by the
manufacturer. Therefore the user must be aware that wood working machines
are dangerous if not used with care and all safety

precautions adhered to.

2.8 ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR

TABLE SAW

SAFETY IS A COMBINATION OF OPERATOR COMMON SENSE
AND ALERTNESS AT ALL TIMES WHEN THE TABLE SAW IS BEING
USED. WARNING: FOR YOUR OWN SAFETY, DO NOT ATTEMPT TO
OPERATE YOUR TABLE SAW UNTILIT IS COMPLETELY ASSEMBLED
AND INSTALLED ACCORDING TO THE INSTRUCTIONS.

SAFE OPERATION

1. The table saw should be bolted to the floor where possible.

2. If you are not thoroughly familiar with the operation of table saws, obtain
advice from your supervisor, instructor, or other qualified person or contact
your retailer for information on training courses. Do not use this machine
until adequate training has been undertaken.

3. Never turn the machine ‘ON’ before clearing the table of all objects (tools,
scrap pieces etc.)

4. Ensure that:

(i) the voltage of the machine corresponds to the mains voltage.

(ii) To use an earthed power source (wall socket).

(iii) The cord and plug are in good condition, i.e. not frayed or

damaged.

(iv) No saw teeth are missing and the blade is not cracked or split. Otherwise
replace blade.

(v) The blade is aligned.

5. Never start the machine with the saw blade pressed against the work-
piece.

6. Never apply sideways pressure on the blade.

7. Care must be taken when cutting wood with knots, nails or cracks in it
and / or dirt on it.

8. Never leave the machine running unattended.

9. Do not use saw blades which are damaged or deformed.

10. Ensure the selection of the saw blade is suitable for the material to be
cut.

11. If the electrics are damaged, parts must only be replaced by a qualified
electrician.

12. Never use a long extension cable.

13. Always use a push stick and keep hands clear of the blade.

14. Never remove the crown guard or riving knife. These are there to protect
the user.

15. WARNING LABELS - It is important that labels bearing Health & Safety
Warnings are not removed or painted over. New labels are available from
Customer Services.

16. MECHANICAL SAFETY — The security of all clamps and work holding
devices should be checked before switching on.

17. WOOD DUST - The fine particles of dust produced in cutting operations
are a potential health risk. Some imported hardwoods do give off highly irri-
tant dust which causes a burning sensation. We strongly recommend the use
of a dust collector and dust mask/visor. Our Customer Services Department
will also be happy to advise you on the correct unit for your needs.

WARNING: Do not allow familiarity (gained from frequent use of your
machine) to cause complacency. Always remember that a careless fraction of
a second is sufficient to inflict severe

injury.

3. Installation

3.1. LIFTING AND UNLOADING

CAUTION

Some of components are stored inside the cabinet to suit for the shipment. We
recommend that assistance is sought to incline the machine to take them out.

CAUTION

Lifting and handling should only be carried out by killed personnel specially
trained to execute this kind of operations. During loading and unloading, avoid
knocks to prevent damages to persons or things. Make sure no one is standing
under the overhung load and/or within the bridge crane working range during
machine lifting and handling. Lifting should be carried out by lift truck or
hand truck. Before starting the manoeuvres, free the machine of all the parts
used for transport or packaging that have remained on the machine.

Check that the capacity of the lifting equipment is adequate for the gross
weight of the machine indicated.

— Provide a fork lift truck A having suitable

carrying capacity;

— Insert the forks B as per the figure (keeping them alongside the two feet E)
and check that these protrude at least 15 cm from the rear part of the base.
—remove the protective wax coat from all tables and unpainted surfaces, using
kerosene or its derivative products. Do not use any solvent, petrol or gas oil,
which might dull the paint or oxidate machine parts.

3.2 POSITION OF THE MACHINE

CAUTION

It is prohibited to install the machine in explosive environments. The machine
must be fixed to the floor. Fix the machine feet and fix on ground by means of
expansion bolts (not supplied).
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3.3 IDENTIFYING SHIPPING BOXES BEFORE ASSEMBLY
It is advisable that before unpacking to have plenty of paper towels or cloths
available to clean off the rust preservative.

Contents of the shipment:
A. Main Table Saw

B. Sliding Beam
C. Square Frame

3.4. INSTALLATIONS OF LOOSE PARTS

3.4.1 Saw protection - Installation

CAUTION

The guard must always be mounted and must be positioned in such a way as
to completely cover the tool.

— Lift the saw assembly by means of the lever A after loosening the handle
B.

— Fit in protection C and tighten the handle E

3.4.2 FITTING THE SLIDING BEAM

CAUTION

The sliding beam extrusion is heavy. To avoid injury and possible damage to
the beam, please seek assistance from another person.

1. Familiarise yourself with the components of the sliding beam Fig.3.1.

1. Plunger lock assembly

2. Operating knob

3. Fixings to secure sliding beam to brackets

4. Sliding beam

2. Attach the plunger lock assembly to the sliding beam by inserting it through
the locating hole in the side of the sliding beam extrusion
and secure with the nut provided Fig 3.2.
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3. Assemble the operating knob and thread the square nut onto the start of the
thread of the knob. Slide the square nut into the corresponding recess on the
side of the sliding beam extrusion and locate towards the front of beam. Fully
tighten the knob by rotating in a clockwise direction Fig 3.3.

4. Attach the sliding beam to the mounting brackets using the fixings supplied
(the mounting brackets are already fitted to the saw body during the produc-
tion process) Fig 3.4.

3.4.3 SQUARING FRAME INSTALLATION

- Mount the squaring frame support bracket A onto the cabinet

- Insert the slider B into the swing arm and make sure the thrust bearing is
stay on it.

- Insert the support D in the groove of the sliding beam E.

- Position the swinging support B as shown in the figure; rest the frame G on
the support H.

CAUTION

The screw on support H must sit perfectly in the special hole underneath the
frame G.

— Level the table G, if necessary, turning the nuts 1.

— Tighten the knobs F.

— Insert the square nut with the presser in the groove of the sliding beam E
and lock it onto the beam. When the sliding beam E is not used, lock it with
the locking knob.

3.4.4 TELESCOPIC RULER INSTALLATION

— Place the telescopic ruler on the table G, inserting the fulcrum K in the
hole.

— Position the telescopic ruler in such a way that the pin K fits into place
against the gib L. The gib L is adjusted by our technicians and is used to
rapidly position the telescopic ruler at the right distance from the saw blade
(only at a 90° position).

— For use, position the ruler referring to the plate J, move the coaster M into
place on the upright of the table G and tighten the knobs F. The ruler is fit-
ted with an extractable telescopic extension N, which may be lengthened as
required after loosening the knob O.
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3.4.5 REAR EXTENSION TABLE INSTALLATION
- Installation

- Mount the table A using the screws B.

- Carefully level the table by adjusting the dowel pins C.

e

e

3.4.6 RIGHT EXTENSION TABLE INSTALLATION NOTICE

When installing the extension table with 468x790 dimensions, it is advisable
to seek assistance before attempting to installing.

- Fasten the extension table A to the working table B tightening the screws C.
- Fit the leg D to supplementary table A and tighten screw E.

- Adjust the levelling feet L.

- Fasten the 2nd extension table C to the extension table A tightening the
screws C.

- Adjust the extension table, operating dowel F.

- Fit the leg D to supplementary table A and tighten screw E.

- Adjust the levelling feet L.

A C

3.4.7 FENCE INSTALLATION

— Fit the guide H to the work table B and placing the spacers in between.

— Tighten the nuts Q with flat & spring washers in between.

— Manually tighten nuts S against the supplementary table A and finally tight-
en nuts Q.

— Check linearity of the guide H and adjust, if necessary, by acting on the nuts
S (See section 4.4 rip fence adjustment).

Saw guide assembly with micrometric adjustment

— Fit the tubular section P and perform a test cut to check that the panel width
corresponds to the reading on the plate R. If necessary, adjust the position by
loosening the fastening screws and repositioning the tubular section P.

3.5. CHIP SUCTION

CAUTION

Always work with the suction system on. Always start the suction system and
the operator assembly motor at the same time.

Proper suction eliminates the risks of dust inhalation and aids better function-
ing of the machine. Make sure the suction system air flow rate is at least 900
cu.m/hour at a speed of 25+30 m/s.

— Connect a hose, @ 100 mm, to coupling A and a hose ¢ 30 mm to coupling
B, as shown in the figure 20 and tighten through a clamp.

CAUTION
The suction pipe fitting should not hinder the operator during the woodwork-
ing process.
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3.6 ELECTRICAL CONNECTION
Once the machine has been correctly assembled and set up the electricity sup-
ply can be connected.

1) Single phase electrical connection:

Connect the two pin plug socket on the end of the plug socket. If the plug fitted
to the machine is changed for any reason, the wires in the

mains lead are coloured in accordance with the following code:

Green and yellow: Earth
Blue: Neutral
Brown: Live

2) Three phase electrical connection:
Connect the 5-wire three-phase outlets with neutral lead on the end of the
plug socket.

CAUTION!

Check direction of rotation!

Depending on phase sequence the cutterblock can turn in the wrong direc-
tion. This can cause damage to the machine and workpiece. It is therefore
necessary to check the direction of rotation after initial commissioning and
each connection to a different outlet. With incorrect direction of rotation the
phases need to be exchanged in the machine’s plug or the power outlet by a
qualified electrician.

4. Installation and adjustment
4.1. MAIN BLADE INSTALLATION AND ADJUSTMENT

CAUTION: Handle the tools with protective gloves.

— Disconnect input power.

— Position the saw assembly at 90° and lift it asfar as possible.

— Position the squaring frame A as shown in the figure and translate the sliding
beam H completely to the left and lose the screws M.

— Translate the sliding beam H completely to the right and lose the rest of
the screw M and open the guard N; opening ctivates a microswitch which
prevents the motor from starting.

— Fit pin B into the saw shaft pulley hole.

NOTICE: The locking nut C of the saw blade is counter-clockwise; to un-
screw it turn it clockwise.

— Loosen the lock nut C using a 24 mm hex wrench and remove flange D.

— In sequence mount the saw E, the flange D and the nut C (to prevent any
vibration, thoroughly clean the flanges before mounting

the saw blade).

— Tighten the nut using the 24 mm wrench and the pin B.

— Adjust riving knife F height by unloosing nut G.

CAUTION: Adjust the position of the riving knife so that its distance from
the saw blade isbetween 3 and 8 mm. The dividing knife is in the right position
when the saw guard covers a part of the cutting edge of the saw blade.
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4.2 SCORING BLADE INSTALLATION AND
ADJUSTMENT

To assemble the scorlling blade

— Insert pin B in the blade-holding flange hole.

— Loosen lock nut C using a 13 mm hex wrench
and remove flange D.

— Assemble, by following this sequence, these
parts: blade E with the teeth opposed to the

ones of the saw, flange D and nut C.

— Tighten the nut using a 13 mm wrench & pin B

NOTICE
For cutting panels coated with finishingmaterial you have to use the scoring
blade A ; position the scoring blade in order to have an engraving equal to
1-1,5 mm.

Proceed as follows if it is necessary to adjust scoring blade positioning with
respect to the saw:

— Loosen the fastening dowel by introducing the hex wrench into hole M;

— Regulate the alignment of the scoring unit with the saw by turning the set-
ting eccentric through hole N;

— Adjust the height of the scoring blade using L
wrench through hole P.

4.3. SAW BLADE TILTING AND LIFTING

— Release knob E and adjust handwheel F to adjust the saw balde height.

— Loosen the knob G and act on the knob H to adjust the tilting of the saw
blade.

— Read the tilting value of the saw blade on the index
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4.4. RIP FENCE ADJUSTMENT
The rip fence can be fit into two positions :

A - for cutting large pieces

B - to cut low and narrow pieces Loosen the handles C in order to place the
fence in the above mentioned positions.

To increase or decrease the distance between the fence and the saw blade oper-
ate as indicated below:

—release the lever F and the knob D;

— manually slide the fence unit N with reference to the metric ruler E. Carry
out the micrometric adjustment proceeding as follows:

— lock the knob D;

— operate the knob G to adjust the fence micrometrically;

— tighten the lever F when the adjustment has been made.

Fence alignment 1

Align the fence assembly in or out until parallel with the side of the blade by
turning the adjustment nuts and the fence bolts accordingly. If the fixing nuts
have been tightened, these will need slackening off before this adjustment
can be made.

FENCE

IADJUSTMENT NUT |
- /\MOVEMENT
| ) I_l\‘.

Kl
Il
1

_?E FENCE RAIL | -
Fence alignment 2

Check that the fence is at 90° to the table using a suitable square. If no adjust-
ment is needed fully tighten the fence bar nuts. If adjustment is required this
is achieved by raising or lowering either side of the fence rail until the fence
itself is 90° to the table. Once set at 90° fully tighten all fixings.

_[—|FENCE | ADJUSTMENT ]

l__ o ||

-
FENCE RAIL

5. Operating Procedures

5.1. CONTROL PANEL
The electric board consist of the following device:

5.1.1 Control functions

A - ON/OFF switch

It connects and disconnects input power.

O - the machine is not powered;

I - the machine is powered.

B - Stop button.

When the button is pressed, the power is immediately cut. It is a mechanically-

operated push-button. Reset this button by turning it clockwise.

5.1.2 Machine start
— Turn the switch A to position I

5.1.3 Machine stop
— Press the B button.

— Turn the switch A to position O
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5.2. WORKING WITH TABLE SAW

For cutting ennobled wood, use of the scoring blade is indispensable to pre-
vent chipping. When the scoring blade is not needed, lower it completely un-
derneath the table. Adjust the scoring blade as described in Chap. 4.

5.2.1 Cutting with the Sliding beam

When machining large panels, position the telescopic ruler and the squaring
frame for thrust machining; with this position maximum cutting length is ob-
tained.

1) first cut
- Slide the sliding beam completely to the right;

- Place the panel C against the aluminium ruler E and lock it with the piece
gripping arm D;

- proceed with cutting, moving the sliding beam forward against the saw
blade.

CAUTION: When loading the piece onto the sliding beam, take care not to
knock the saw blade.

2) second cut
- Turn the panel by 90°, place the side previously trimmed against the guide E
and repeat the operations as in point 1.

3) third cut
- Position the stop F according to the cutting width to be executed;

- Turn the panel by 90°

- Place the trimmed side against the aluminium ruler E and against the stop F
and lock the panel with the piece gripping arm D;

- Proceed with cutting.

4) fourth cut
- Repeat the operations as in point 3.

CAUTION: Always secure the workpiece by means of the presser when a
sliding beam is used. Always use supports when machining panels having
great dimensions. Working against the fence, with the scorer on, should be
carried out with the utmost care because scorer rotation is executed at the
same time as workpiece feeding which causes it to be carried along.

5.2.2 Cutting with rip fence

To perform parallel cuts use fence A. To position and adjust, follow the in-
structions in chap.4. Position the sliding beam as shown and lock it with the
knob B. For positioning the workpiece against fence A refer to scale C.

CAUTION: The end of fence A must be positioned lengthwise along an im-
aginary line (B) which starts half way down the blade and slips forward by
45°. This is to prevent that when the saw lifts, the teeth grip the piece and
launch it against the operator. Never put the hands near the saw blade-en-
graver; always use a pusher.

The machine is supplied with a pusher to pushdifferent size of workpiece for
cutting.

45°
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6. Maintencance

6.1. V-BELT REPLACEMENT AND TIGHTENING

Check the belt tension after the first 10 hours of machine operation. At least
every 6 months,it is necessary to perform a periodical check on the belt. Do
not overstretch the belts not to overload the bearings. Overstretching may
overheat and destroy the belts. At least once a month check the stopping time
of the saw blade. If the stopping time exceeds 10 seconds, tighten or replace
the belt as described in the following paragraphs. When the adjustment has
been carried out, again check the stopping time. Remove the motor panel A &
B to access the belts and proceed as described below:

6.1.1 Saw driving belt (Fig. 2)

REPLACEMENT

- Completely lower the saw assembly and incline

it by 45°;

- Push the belt tightener E to the left and taking off the scoring drive belt
- Loosen the hex nut A ;

- Loosen the botl B and nuts C;

- Position the saw assembly at 90°;

- Disengage the belt D from the motor pulley;

- Lift the saw assembly;

- Extract the belt from the shaving conveyor side and replace it;

- Completely lower the saw assembly;

- Fit the belt to the pulley and tighten it as described in points 1-2-3 of the
following paragraph.

TENSIONING

1) Position the saw assembly at 90°;

2) Tighten the belt by pushing the motor and tighten the nut A;

3) Incline the saw assembly by 45° and tighten the bolt B and nut C

™

6.1.2 ENGRAVER DRIVING BELT

- Completely lower the saw assembly;

- Push the belt tightener E to the left and taking off the belt F;
- Taking off the spring E from the tightener E and replac the belt.

6.2. OVERALL CLEANING

After each working cycle, thoroughly clean the machine and all of its parts,
vacuum the shavings and dust and remove any resin residues. Use compressed
air only when strictly necessary, using protective glasses and a mask. In par-
ticular, clean the following parts:

1) the beam sliding rail A;

2) the sliding beam grooves B;

6.3. GENERAL LUBRICATION

Weekly clean and lubricate all the mobile couplings of the machine with a
thin film of oil and grease. Protect all belts and pulleys to avoid contamina-
tion with oil.

6.4. REPLACEMENT AND DISPOSAL

Should replacement become necessary, the machine parts must be replaced
with original components in order to guarantee their efficiency. The replaced
parts must be disposed of in compliance with the laws in force in the country
of use. Component replacement requires specific training and technical skills;
for this reason, the above interventions must be carried out by qualified per-
sonnel to prevent damage to the machine and risks to the safety of persons.
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1. Visparéja informacija

1.1 PRIEKSVARDS

Pirms darbmasinas ekspluatacijas ir jaizlasa un jaizprot §1 pamaciba. Tas
sniegs labakas teorétiskas zinasanas par darbmasinu, par paaugstinatu
drosibu, ka arT palidzes panakt labaku darba rezultatu.

2. Darbmasinas Apraksts

2.1 Darbmasinas apraksts

Darbmasinai ir piestiprinata metaliska identifikacijas plaksnite, kura ir
informacija par razotaju, razo$anas gads, s€rijas numurs un informacija par
asmeni.

2.2 IEPAZISANAS AR DARBMASINU

A Asmens noliekSanas rokrats

B Asmens

C Augsgjais aizsargs

D Garenzagg$anas norobezojums
E Galvena darbvirsma

F Sledza bloks

G Darbvirsmas pagarinajums

H Asmens pacel$anas un nolai$anas
rokrati

J Bidama darbvirsma

K Skérszaggsanas darbvirsma

L Balsta svira

M Bidama ramja sliede

N Darbvirsmas pagarindjuma balsta kaja

2.3 TEHNISKA SPECIFIKACIJA

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Galvena asmens izmérs mm 254
Rievo$anas asmens izmérs mm 80

Galvena asmens caurums mm 30
Rievosanas asmens caurums mm 20

Asmens atrums apgr./min 4000

Maks. griezuma platums ar norobezojumus mm 1250
Bidama ramja gajiens mm 1250

Maks. griezuma dzilums, lietojot 254mm asmeni: 77/54

80 mm x 90° / 54 mm x 45°

Vilkmes kanali mm 30/100
Motora jauda (izvades) 400V 2,2 kW
Tirais svars kg 315

2.4 IETEICAMAIS AIZSARGAPGERBS

* Jeteicams valkat neslidoSus apavus.

* Nevalkajiet valigu apgérbu, kaklasaites vai rotaslietas; tos var ieraut
kustigajas dalas.

» Uzrotiet garas piedurknes virs elkoniem.

* Valkajiet aizsargajoSu matu apsegu, kas satur garus matus.

2.5 TROKSNA EMISIJA

Trok$pa m&rTjumi darba stavoklT un darbibas laika tika veikti saskana ar stan-
darta ISO 7960 “J” pielikumu:

Tulit&jais akustiskais spiediens:

Skanas jaudas ITmenis (bez slodzes) <90dB (A)
Skanas jaudas limenis (ar slodzi) <100 dB (A)
Skanas spiediena limenis (bez slodzes) <80dB (A)
Skanas spiediena Iimenis (ar slodzi) <90 dB (A)

Citetie skaitli ir emisijas Iimeni, kas nenozimé, ka tie noteikti ir ar droSa
darba Iimeni. Lai gan starp emisijas un iedarbibas limeniem ir savstarpgja
saistiba, to nevar drosi lietot, lai noteiktu, vai turpmaki piesardzibas pasakumi
ir nepiecieSami vai nav. Faktori, kas ietekmé realo darba spéka iedarbibas
limeni, sevi ietver darba telpas raksturlielumus un citus trok$pa avotus utt.,
t. i., darbmasinu skaits un citi blakus notiekosie procesi. Tapat pielaujamais
iedarbibas limenis katra valsti var but atSkirigs. Tomer §1 informacija
darbmasinas lietotajam dos iesp&u veikt labaku apdraudéjuma un riska
izvertgjumu.
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2.6 PAREDZETAIS DARBMASINAS LIETOJUMS

Si darbmasina ir paredzéta kodolkoksnes, $kiedrkartona, zagskaidu platnu,
finiera un laminata plak$pu, gan ar parklajumu, gan bez ta, zage$anai. Zaget
citus materialus, kas nav $eit nosaukti un nav kokmateriali, ir aizliegts: par
§adu materialu rezultata gitiem zaudGjumiem atbild tikai un vienigi pats
lietotajs. Darbmasinai vienmér japievieno atbilstosu izméru nostkSanas
sistéma. Aizliegts lietot darbmasinu bez pareizi uzstaditam aizsargiericem.

2.7 APDRAUDEJUMI

UZMANIBU! Galda zagis joprojam rada risku, ko raZotdjs nevar noverst.
Tadg] lietotajam jaapzinas, ka kokapstrades darbmasinas ir bistamas, ja tas
nelieto piesardzigi un neievéro visus noradijumus par drosibu.

2.8 PAPILDU NORADIJUMI PAR DROSIBU ATTIECIBA UZ GALDA
ZAGI

DROSIBA IR OPERATORA VESELA SAPRATA UN PASTAVIGAS
MODRIBAS APVIENOJUMS GALDA ZAGA LIETOSANAS LAIKA.
BRIDINAJUMS: JUSU DROSIBAS LABAD NEMEGINIET STRADAT
AR GALDA ZAGI, IEKAMS TAS NAV PILNIBA SAMONTETS UN
UZSTADITS ATBILSTOSI NORADIJUMIEM.

DROSA DARBIBA

1. Galda zagis ir janostiprina ar bultskriivéem pie gridas, ja vien tas ir
iesp&jams.

2. Japilniba neparzinat galda zagu darbibu, konsultgjieties ar savu darba uzrau-
gu, instruktoru vai citu kvalificétu personu vai sazinieties ar mazumtirgotaju,
lai ieglitu informaciju par apmacibas kursiem. Nelietojiet So darbmasinu bez
atbilsto$as apmacibas.

3. Nekad neieslédziet darbmasinu, vispirms nenogemot no darbvirsmas visus
priekSmetus (instrumentus, atgriezumus u. tml.).

4. Parliecinieties, vai:

(i) darbmasinas spriegums atbilst elektrotikla spriegumam;

(ii) lietojat iezemé&tu baroSanas avotu (sienas kontaktligzdu);

(iii) kabelis un kontaktdaksa ir laba darba stavokli, t. i., nav nospiris vai
bojats;

(iv) netrikst zaga zobu un asmens nav ieplaisajis vai saplisis, pret&ja
gadfjuma asmens janomaina;

(v) asmens ir iereguléts.

5. Nekad neiedarbiniet darbmasinu, kad zaga asmens balstas uz apstradajamas
detalas.

6. Nekad nepielieciet asmenim spiedienu no saniem.

7. Zaggjot kokmaterialus ar zaru mezgliem, naglam vai plaisam un / vai
netirumiem, ieverojiet pasu piesardzibu.

8. nekad neatstajiet darbiba esosu darbmasinu bez uzraudzibas.

9. Nelietojiet zaga asmenus, ka sir bojati vai deforméti.

10. Nodrosiniet, lai zaga asmens izvéle atbilstu zagéjamajam materialam.
11. Ja elektrodalas ir bojatas, tas drikst nomainit tikai kvalificéts elektrikis.
12. Nekad nelietojiet garu pagarinajuma kabeli.

13. Vienmer lietojiet bidstieni un rokas turiet atstatu no asmens.

14. Nekad nenemiet nost augsgjo aizsargu vai $kél&jasmeni. Tie paredzeti
lietotaja aizsardzibai.

15. BRIDINAJUMU UZLIMES - svarigi, lai uzlimes ar bridinajumiem par
veselibu un dro$ibu netiktu nopemtas vai aizkrasotas. Klientu apkalposanas
centra var sanemt jaunas uzlimes.

16. MEHANISKA DROSIBA — pirms darbmasinas iesléganas japarbauda
visu skavu un apstradajamas detalas nostiprinasanas iericu drosiba.

17. KOKA PUTEKLI — zaggsanas darba radusas smalkas puteklu dalinas
ir potencials veselibas risks. Dazi importétie cietkoki patiesam rada loti
kairinoSus puteklus, kas izraisa dedzino$u sajitu.

Meés jo Ipasi iesakam lietot puteklu uztveér&u un/vai puteklu masku/
sejsegu. Misu klientu apkalpoSanas centrs priecasies jus konsultét par jasu
vajadzibam atbilstosako ierici.

BRIDINAJUMS: nelaujiet ieradumam (ko veido bieza darbmaginas
lietosana) izraisit bezrlipibu. Vienmér paturiet prata, ka, lai rastos smaga
fiziska trauma, pietick ar sekundes simtdalu neuzmanibas.

Cluna

3. UzstadiSana

3.1. PACELSANA UN IZKRAUSANA

UZMANIBU!

Parvadasanas &rtibu labad dazi komponenti ir ievietoti darbmasinas korpusa.
Mg&s iesakam lugt palidzibu darbmasinas pieliekSana, lai Sos komponentus
varétu iznemt ara.

UZMANIBU!

PacelSanu un izkrauSanu drikst veikt tikai lietpratigs personals, kas ir Tpasi
apmacits $ada veida darbibu veiksana.

Tekrausanas un izkrauSanas laika izvairieties no triecieniem, lai neraditu
kaitgjumu cilvékiem un lietam. Nodrosiniet, lai zem iekarinatas kravas un/vai
tilta celtna darbibas diapazona darbmasinas pacel$anas un izkrausanas laika
neviens nestavetu.

PacelSana javeic ar autokravéju vai rokas pacélaju. Pirms sakt manevrét,
atbrivojiet darbmasinu no visam dalam, kas lietotas transportéSanas vai
iepakosanas noluika un ir palikusSas uz darbmasinas.

Parbaudiet, vai celSanas aprikojuma celtsp&ja atbilst noraditajam darbmasinas
bruto svaram.

- Nodrosiniet autopacglaju ar atbilstosu nestspgju.

- Novietojiet daksu B, ka redzams attéla (turot daksu atstatu no abam kajam E),
un parbaudiet, vai daksa sniedzas lidz vismaz 15 cm attalumam no pamatnes
aizmugurgjas dalas.

- Nopemiet no visam darbvirsmam un nekrasotajam virsmam vaska
aizsargslani, lietojot petroleju vai no tas atvasinatus izstradajumus. Neli-
etojiet nekadus $kidinatajus, benzinu vai gazolinu, kas var padarit nespodru
krasojumu vai oksidét darbmasinas dalas.

3.2. DARBMASINAS NOVIETOSANA

UZMANIBU!

Darbmasinu aizliegts uzstadit spradzienbistama vide.

Darbmasina ir janostiprina pie gridas. Nostipriniet darbmasinas kdjas un nos-
tipriniet tas pie pamata ar distancskrivém (nav piegades komplekta).
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3.3 TRANSPORTESANAS KARBU IDENTIFICESANA

PIRMS MONTAZAS

Pirms izpakoSanas ir ieteicams nodroSinaties ar bagatigu daudzumu papira
salvesu vai draninu, lai notiritu aizsarglidzekli pret riisu.

Iepakojuma saturs:

A. Galvenais galda zagis
B. Bidamais balsts

C. Taisnlepka ramis

A

B

C

3.4. ATSEVISKO DAL U UZSTADISANA

3.4.1 Zaga aizsargierices uzstadiSana

UZMANIBU!

Aizsargam vienmér jabiit uzstaditam un pozicionétam ta, lai pilniba parsegtu
instrumentu.

- Paceliet zaga iekartu ar sviru A pec roktura B atslabinaSanas.

- Uzstadiet aizsargierici C un pievelciet rokturi E.

3.4.2 BIDAMA BALSTA UZSTADISANA

UZMANIBU!

Bidama balsta izvirzijums ir smags. Lai izvairitos no fiziskam traumam un
iesp&jamas balsta sabojasanas, lidziet vél kadas personas palidzibu.

1. Iepazistieties ar bidama balsta komponentiem, 3.1. attéls.

1. Plunzera aizsléga mezgls

2. Darba klokis

3. Stiprinajumi, kas tur bidamo balstu pie kronsteiniem

4. Bidamais balsts

2. Pievienojiet plunzera aizsléga mezglu bidamajam balstam, ievietojot to

fiks€sanas atveré bidama balsta izvirzijuma sanos un nostipriniet ar komplekta
esoso uzgriezni, 3.2. attls.
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3. 3. Samontgjiet darba kloki un uzskravéjiet kvadratuzgriezni kloka vitnes
sakuma gala. Iebidiet kvadratuzgriezni attiecigaja padzilindjuma bidama bal-
sta izvirzijuma sanos un fiksgjiet, veérstu uz balsta priekSpusi. Pilniba pievel-
ciet kloki, griezot to pulkstena raditaju kustibas virziena, 3.3. att.

4. Pievienojiet bidamo balstu pie montazas kronsteiniem, lietojot komplekta
esoSos stiprindjumus (montazas kronsteini jau ir uzmontéti zaga korpusam
razo$anas procesa laika), 3.4. att.

3.4.3 TAISNLENKA RAMJA UZSTADISANA

- Uzmontgjiet taisnlenka ramja balsta kronsteinu A uz korpusa.

- Ievietojiet slidni B grozamaja svira un parliecinieties, vai balsta gultnis uz
ta turas.

- Tevietojiet balstu D bidama balsta E gropeg.

- Poziciongjiet grozamo balstu B, ka redzams attéla; balstiet rami G uz at-
balsta H.

UZMANIBU!

Skriivei uz atbalsta H nevainojami jaiegulst specialaja atveré zem ramja G.

- Limenojiet darbvirsmu G, nepiecieSamibas gadijuma grieziet uzgrieznus I.
- Pievelciet klokus F.

- levietojiet kvadratuzgriezni ar spiedni bidama balsta E grop€ un fiks&jiet to
uz balsta. Kad bidamais balsts E netiek lietots, noblokg&jiet to ar blok&Sanas
kloki.

3.4.4 TELESKOPISKA LINEALA UZSTADISANA

- Uzlieciet teleskopisko linealu uz darbvirsmas G, ievietojot Sarnira asi K
atvere.

- Poziciongjiet teleskopisko linealu ta, lai tapa K iegultu vieta pret kili L. Kili
L ir noregul&jusi misu tehniki, un to lieto, lai strauji noliktu teleskopisko
linealu pareizaja atstatuma no zaga asmens (tikai 90° pozicija).

- LietoSanai poziciongjiet linealu attieciba pret plaksni J, parvietojiet palikt-
ni M vieta uz augsu no darbvirsmas G un pievelciet klokus F. Linealam ir
izvelkams teleskopiskais pagarinajums N, ko var pagarinat péc vajadzibas,
atslabinot kloki O.

47




3.4.5 DARBVIRSMAS AIZMUGUREJA PAGARINAJUMA
UZSTADISANA

- UzstadiSana

- Piemontgjiet darbvirsmu A ar skrivém B.

- Rupigi nolimenojiet darbvirsmu, regul&jot savienosanas tapas C.

3.4.6 DARBVIRSMAS LABAS PUSES PAGARINAJUMA
UZSTADISANA

IEVEROJIET!

Uzstadot darbvirsmas pagarinajumu ar izméru 468 x 790, ieteicams lugt
palidzibu pirms ta uzstadiSanas.

- Nostipriniet darbvirsmas pagarinajumu A pie aktivas darbvirsmas B,
pievelkot skruves C.

- Piemontgjiet balsta kaju D papildu darbvirsmai A un pievelciet skriivi E.

- Noregulgjiet limenojosas kajas L.

- Nostipriniet otro darbvirsmas pagarinajumu C pie darbvirsmas pagarinajuma
A, pievelkot skrives C.

- Noregulgjiet darbvirsmas pagarindjumu, rikojoties ar savienosanas tapu F.

- Piemontgjiet kaju D papildu darbvirsmai A un pievelciet skriivi E.

- Noregulgjiet limenojosas kajas L.

A C g

3.4.7 NOROBEZOJUMA UZSTADISANA

- Piemontgjiet vadni H darbvirsmai B un ievietojiet starpa starplikas.

- Pievelciet uzgrieznus Q ar plakanajam un atsperotajam paplaksném starpa.
- Manuali pievelciet uzgrieznus S pret papildu darbvirsmu A un visbeidzot
pievelciet uzgrieznus Q.

- Parbaudiet vadna H linearitati un nepiecieSamibas gadijuma noregulgjiet,
rikojoties ar uzgriezniem S (skatit 4.4. sadalu “GarenzagéSanas norobezojuma
regulésana”).

Zaga vadna mezgls ar mikrometrisko regulésanu

- Uzstadiet cilindrisko sekciju P un veiciet testa zagésanu, lai parbauditu, vai
platnes platums atbilst radijumam uz plaksnes R. NepiecieSamibas gadijuma
regulgjiet poziciju, atslabinot stiprinajuma skriives un parpoziciongjot cilin-
drisko sekciju P.

3.5. SKAIDU NOSUKSANA

UZMANIBU!

Vienmér stradajiet ar ieslégtu nostuikSanas sistemu. Vienmér iedarbiniet
nosiikSanas sistému un operatora mezgla motoru vienlaikus.

Pienaciga nostikS8ana samazina puteklu ieelpoSanas risku un sekmé labaku
darbmasinas funkcioné$anu. Nodro$iniet, lai nosikSanas sistémas gaisa
plismas atrums biitu vismaz 900 m3/h pie atruma 25 — 30 m/s.

- Pievienojiet §luteni, @ 100 mm, savienojumam A un §]ateni, o 30 mm, savi-
enojumam B, ka redzams 20. attgla, un pievelciet caur skavu.

UZMANIBU!
NosiikSanas caurules
kokapstrades laika..

stipringjums nedrikst traucét operatora darbu
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3.6 ELEKTRISKAIS PIESLEGUMS
Kolidz darbmasina ir pareizi samontéta un iestatita, var pievienot elektro-
padevi.

1)vienfazes elektriskais pieslegums:

Pievienojiet divzaru kontaktdakSas kontaktligzdu kontaktdaksas ligzdas
gala. Ja darbmasinas kontaktdaksa jebkada iemesla dé| tiek mainita, vadiem
elektrotikla kabeli ir krasojums atbilstosi $adam kodam:

zal$ un dzeltens: zeme
zils: neitrals
brins: faze

2)trisfazu elektriskais pieslégums:
Pievienojiet 5 vadu trisfazu izvadus ar neitralu vadu kontaktdaksas ligzdas
gala.

UZMANIBU!
Parbaudiet grieSanas virzienu!

Atkariba no fazu secibas griezna bloks var griezties nepareiza virziena. Tas
var kaitet gan darbmasinai, gan apstradajamajai detalai. Tade] pec sakotngjas
pienemsanas ekspluatacija, ka ari péc katras pievienosanas citam izvadam ir
nepieciesams parbaudit grieSanas virzienu. Ja grieSanas virziens nav pareizs,
kvalificétam elektrikim ir jamaina fazu seciba darbmasinas kontaktdaksa vai
elektrotikla kontaktligzda.

4. UzstadiSana un regulésana
4.1. GALVENA ASMENS UZSTADISANA UN REGULESANA

UZMANIBU: stradajiet ar instrumentiem aizsargcimdos.

- Atvienojiet elektropadeves ievadi.

- Novietojiet zaga mezglu 90° lenkT un izceliet tik talu, cik iesp&jams.

- Poziciongjiet taisnlenka rami A, ka redzams att€la, parvirziet bidamo balstu
H pilniba pa kreisi un atslabiniet skriives M.

- Parvirziet bidamo balstu H pilniba pa labi, vél vairak atslabiniet skravi M
un atveriet aizsargu N; atvérSana aktivé mikroslédzi, kas nelauj iedarboties
motoram.

- levietojiet tapu B zaga varpstas skriemela atvere.

IEVEROJIET: zaga asmens blok&josais uzgrieznis C ir pretjs pulkstena
raditaju kustibas virzienam; lai atskriivétu, grieziet to pulkstena raditaju
kustibas virziena.

- Atslabiniet blok&joso uzgriezni C, izmantojot 24 mm se$stiira uzgrieznatslégu,
un nonemiet atloku D.

- Secigi uzmontgjiet zagi E, atloku D un uzgriezni C (lai novérstu jebkadu
vibraciju, pirms zaga asmens uzstadisanas atlokus rlipigi notiriet).

- Pievelciet uzgriezni, izmantojot 24 mm uzgriezpatslégu un tapu B.

- Noregulgjiet $k€lgjasmens F augstumu, atslabinot uzgriezni G.

UZMANIBU: noregulgjiet $k&lgjasmens augstumu ta, lai ta atstatums no
zaga asmens biitu starp 3 un 8 mm. Sk&lgjasmens ir pareiza pozicija, kad zaga
aizsargs sedz dalu no zaga asmens griezéjmalas.
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4.2 RIEVOSANAS ASMENS UZSTADISANA UN REGULESANA

Lai samont&tu rievo$anas asmeni

- levietojiet tapu B asmeni turo$a apvalka atverg.

- Atslabiniet blok&joso uzgriezni C, lietojot 13 seSstlira uzgrieznatslégu, un
nonemiet atloku D.

- Samontgjiet Sadas dalas, ievérojot $adu secibu: asmens E ar zobiem, kas
versti pretgji zaga zobiem, atloks D un uzgrieznis C.

- Pievelciet uzgriezni ar 13 mm uzgrieznatslégu un tapu B.

IEVEROJIET!

Lai grieztu platnes, kas parklatas ar apdares materialu, jums jalieto
rievoSanas asmens A; poziciongjiet rievoSanas asmeni, lai rieva butu
vienada ar 1 — 1,5 mm..

Ja ir nepiecieSams regulét rievoSanas asmeni, poziciongjot attieciba pret zagi,
rikojieties $adi:

- atslabiniet stiprinoSo savienoSanas tapu, ielickot atvere M seSstlra
uzgrieznatslégu;

- regulgjiet rievoSanas bloka izlidzindjumu ar zagi, griezot iestatijuma
ekscentriki caur atveri N;

- regulgjiet rievosanas asmens augstumu, lietojot L uzgrieznatslégu caur
atveri P.

4.3. ZAGA ASMENS NOLIEKSANA UN PACELSANA

- Atbrivojiet kloki E un regulgjiet rokratu F, lai regulétu zaga asmens augs-
tumu.

- Atslabiniet kloki G un rikojieties ar kloki H, lai regulétu zaga asmens no-
lieckumu.

- Nolasiet zaga asmens noliekuma vértibu raditaja.
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4.4. GARENZAGESANAS NOROBEZOJUMA REGULESANA
Garenzagg$anas norobezojumu var uzstadit divas pozicijas:

A - lielu detalu zagesanai;
B - zemu un $auru detalu zageSanai.
Lai novietotu norobezojumu iepriek§ min&tajas pozicijas, atslabiniet

rokturus C.

Lai palielinatu vai samazinatu atstatumu starp norobezojumu un zaga asmenti,
rikojieties, ka noradits turpinajuma:

- atbrivojiet sviru F un kloki D;

- manuali bidiet norobezojuma bloku N, vadoties no metriska lineala E. Veici-
et mikrometrisko noregulésanu, rikojoties $adi:

- noblokgjiet kloki D;
- rikojieties ar kloki G, lai ieregulétu norobezojumu mikrometriski;

- kad ieregul&jums panakts, pievelciet sviru F.

NorobeZojuma iereguléjums 1

Izl1dziniet norobezojuma bloku uz iekSu vai aru, I1dz tas ir paraléli asmens
saniem, attiecigi griezot regul&Sanas uzgrieznus un norobezojuma bultskrives.
Ja stiprinajuma uzgriezni ir pievilkti, tos vajadzes atslabinat, un tikai p&c tam
varés veikt So iereguléSanu.

—jINOROBEZOJUMS

[REGULESANAS UZGRIEZNIS |
- / \WT

BA
— I_l\‘."I
- _ ~
|NOROBEZOJUMA SLIEDE

NorobeZojuma iereguléjums 2

Parbaudiet, vai norobezojums ir 90° lenki pret darbvirsmu, izmanto-
jot piemérotu stireni. Ja reguléSana nav nepiecieSama, pilniba pievelciet
norobezojuma stiena uzgrieznus. ja reguléSana ir nepiecie$ama, to veic,
pacelot vai nolaizot kadu no sliedes pusém, lidz pats norobezojums ir 90°
lenkd pret darbvirsmu. Kolidz 90° lenkis ir iestatits, pilniba pievelciet visus
stiprinajumus.

[—|NOROBEZOJUMS |I[EREGULEJUMS |

rm_afF T ]
' AN

i

NOROBEZOJUMA SLIEDE |‘

5. Darba proceduras

5.1. VADIBAS PANELIS
Elektropaneli veido §adas ierices:

5.1.1 Vadibas funkcijas

A - IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS sledzis

Tas pievieno un atvieno baroSanu.

O - darbmasina nav ieslégta;

I - darbmasina ir ieslégta.

B - apturéSanas poga.

Kad poga ir nospiesta, elektropadeve tiek nekavgjoties atslégta. Ta ir
mehaniski darbinama spiedpoga. Atiestatiet So pogu, pagriezot to pulkstena

raditaju kustibas virziena.

5.1.2 Darbmasinas iedarbinasana
- Pagrieziet slédzi A pozicija I

5.1.3 Darbmasinas apturé$ana
- Nospiediet pogu B.

- Pagrieziet slédzi A pozicija O.
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5.2. DARBS AR GALDA ZAGI

Zaggjot celkokus, rievosanas asmens lieto$ana ir obligata, lai nepielautu kok-
snes sabojasanu. Kad rievoSanas asmens nav nepiecie$ams, nolaidiet to pilniba
zem darbvirsmas. Regulgjiet rievoSanas asmeni, ka aprakstits 4. nodala.

5.2.1 Zagesana ar bidamo balstu

Apstradajot lielas platnes, novietojiet teleskopisko linealu un taisnlenka rami
kokapstradei ar atbalstisanu; $ada pozicija tiek panakts maksimalais zagésanas
garums.

1) pirmais griezums
- virziet bidamo balstu pilniba pa labi;

- novietojiet platni C pret aluminija linedlu E un blokgjiet to ar detalu
satverSanas sviru D;

- turpiniet zag€$anu, virzot bidamo balstu uz prieksu pret zaga asmeni.

UZMANIBU: liekot detalu uz bidama balsta, ievérojiet piesardzibu, lai to
neatsistu pret zaga asmeni.

2) otrais griezums
- pagrieziet platni par 90°, novietojiet ieprieks apzagétas malas pret vadni E un
atkartojiet 1. punkta aprakstitas darbibas;

3) tresais griezums
- novietojiet aizturi F atbilstosi izpildama griezuma platumam;

- pagrieziet platni par 90°;

- novietojiet apzagéto malu pret aluminija linedlu E un pret aizturi F un
noblokgjiet paneli ar detalu satverSanas sviru D;

- turpiniet zagesanu;

4) ceturtais griezums
- atkartojiet 3. punkta aprakstitas darbibas

UZMANIBU: vienmér, kad tiek lietots bidamais balsts, nostipriniet
apstradajamo detalu ar spiedni. Kad apstradajamo platnu izmers ir liels,
vienmgér lietojiet atbalstus. Stradajot pret norobezojumu, ar ieslégtu rievosanas
asmeni, tas jadara ar vislielako piesardzibu, jo rievoSanas asmens rotacija no-
tiek vienlaikus ar apstradajamas detalas padevi, kas var to ieraut ieksa.

5.2.2 Zagesana ar garenzageSanas norobeZojumu

Lai veiktu paralélo zageésanu, lietojiet norobezojumu A. Lai to pozicion&tu
un noregulétu, izpildiet 4. nod. aprakstitos noradijumus. Novietojiet bidamo
balstu, ka redzams attéla, un noblokgjiet ar kloki B. Lai pareizi novietotu
apstradajamo detalu pret norobezojumu A, vadieties no skalas C.

UZMANIBU: norobezojuma A galam jaatrodas gareniski gar iedomatu
liniju (B), kas sakas puscela uz leju no asmens un virzas uz prieksu 45°
lenki. Tadejadi tiek noversts tas, lai tad, kad zagis pacelas, zobi neiekertos
apstradajamaja detala un nesviestu to operatora virziena. Nekad nelieciet
rokas zaga asmens-graviera tuvuma; vienmér lietojiet bidni.

Darbmasinas komplekta ir bidnis dazada izm&ra apstradajamo detalu bidisanai
zagesanas laika.

45°

52



6. Tehniska apkope

6.1. V VEIDA SIKSNAS NOMAINA UN NOSPRIEGOSANA

P&c pirmajam 10 darbmasinas ekspluatacijas stundam parbaudiet siksnas spri-
egojumu. Vismaz reizi 6 menesos ir nepiecieSams veikt periodisku siksnas
parbaudi. Nenospriegojiet siksnas parlieku, lai neparslogotu gultpus. Parlieks
spriegojums var parkarsét un sabojat siksnas. Vismaz reizi ménesl parbaudiet
zaga asmens darbibas apturéSanas laiku. Ja apturéSanas laiks parsniedz 10
sekundes, nospriegojiet vai nomainiet siksnu, ka aprakstits turpmakajas
sadalas. Kad regul@Sana ir paveikta, veélreiz parbaudiet apturéSanas laiku.
Nonemiet motora panelus A un B, lai pieklatu siksnam, un rikojieties, ka
aprakstits turpinajuma:

6.1.1. Zaga piedzinas siksna (2. att.)

NOMAINA
- Pilniba nolaidiet uz leju zaga bloku un nolieciet par 45°.

- Pabidiet siksnas spriegotaju E pa kreisi un nonemiet rievoSanas asmens
piedzinas siksnu.

- Atslabiniet se$stiira uzgriezni A.

- Atslabiniet bultskriivi B un uzgrieznus C.

- Iestatiet zaga bloku 90° lenkd.

- Nonpemiet siksnu D no motora skriemela.

- Paceliet zaga bloku.

- Izvelciet siksnu no &velésanas konveijera puses un nomainiet to.

- Pilniba nolaidiet uz leju zaga bloku.

- Uzlieciet siksnu uz skriemela un nospriegojiet, ka aprakstits nakamas sadalas
1., 2. un 3. punkta.

SPRIEGOSANA

1) novietojiet zaga bloku 90° lenkT;

2) nospriegojiet siksnu, bidot motoru un pievelkot uzgriezni A;

3) nolieciet zaga bloku par 45° un pievelciet bultskravi B un uzgriezni C.

™

6.1.2 GRAVIERA PIEDZINAS SIKSNA

- Pilniba nolaidiet uz leju zaga bloku.

- Pabidiet spriegotaju E pa kreisi un nonemiet siksnu F.
- Nonemiet atsperi E no spriegotaja E un nomainiet siksnu.

6.2. VISPAREJA TIRISANA

P&c katra darba cikla riipigi notiriet darbmasinu un visas tas dalas, nostikngjiet
skaidas un puteklus un notiriet visas sveku palickas. Saspiesto gaisu lietojiet
tikai tad, kad tas ir akiti nepiecieSams, lietojot aizsargbrilles un masku. Jo
pasi tiriet Sadas dalas:

1) balsta bidisanas sliedi A;

2) bidama balsta gropes B.

6.3. VISPAREJA ELLOSANA

Ik ned@lu iztiriet un apstradajiet visus darbmasinas kustigos savienojumus ar
planu ellas un smérvielas kartinu. Aizsargajiet visas siksnas un skriemelus, lai
izvairitos no piesarnosanas ar ellu.

6.4. NOMAINA UN LIKVIDESANA

Ja nepiecieSama nomaina, darbmasinas dalas janomaina ar originaliem kom-
ponentiem, lai garantétu to darbibas lietderibu. Nomainitas dalas jalikvide
atbilstosi lietojuma valsti speka esoSajiem noteikumiem. Komponentu nomaina
prasa specialu apmacibu un tehniskas iemanas; $1iemesla dél iepriek§ minétas
iejaukSanas darbibas javeic kvalificétam personalam, lai novérstu darbmasinas
sabojasanu un drosibas risku ar to stradajosajam personam.
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1. Bendro pobiidZio informacija

1.1 PRATARME

Biitina perskaityti Sig instrukcija ir {sisavinti jos turinj prie§ pradedant masinos
eksploatacija. Taip geriau susipazinsite su masinos techninémis galimybémis,
darbo saugos reikalavimais ir pasieksite optimaliy darbo rezultaty.

2. MasSinos aprasymas

2.1 MASINOS IDENTIFIKAVIMAS

Masinoje itaisyta metaliné identifikacijos lentele, kurioje yra nurodyta infor-
macija apie gamintoja, pagaminimo data, masinos serijinis numeris ir pjuklo
geleztés techniniai duomenys.

2.2 SUSIPAZINIMAS SU MASINA

A Pjuklo geleztés pasvirimo skriejikas H Pjuklo geleztés pakélimo ir nulei-
B Pjuklo gelezte dimo skriejikas
C Pjuklo geleztés apsauginis jtaisas J Slenkantis stalas
D Kreipiamoji juosta K Kreipiamoji juosta skersiniam
E Padavimo stalas pjovimui atlikti
F Jungiklis L Atraminis svertas
G I8stumiamas stalas M Slankiklio kreiptuvas
N I$stumiamo stalo atramin¢ koja

2.3 TECHNINIAI DUOMENYS

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Pagrindinio pjuklo geleztés dydis, mm 254
Siaurapjtklio geleztes dydis, mm 80
Pagrindinio pjuklo geleztés vidinis diametras, mm 30
Siaurapjuklio geleztés vidinis diametras, mm 20

Pjuklo greitis, aps/min 4000

Max pjovimo plotis naudojant kreipiamaja briauna, mm 1250
Suporto eiga, mm 1250

Max pjovimo gylisnaudojant 254 mm pjuklo gelezté: 77/54
80mm x 90°/ 54mm x 45°

Pasalinimo angos, mm 30/100
Variklio galia 400V 2.2kW
Neto svoris, kg 315

2.4 REKOMENDUOTINI APSAUGINIAI DARABUZIAI

* Rekomenduotina avéti neslystancius batus;

¢ Draudziama dévéti laisvus drabuZius, neSioti kaklarais¢ius arba
papuosalus; jie gali jstrigti maSinos judanciose dalyse.

* Atsiraitykite ilgas rankoves iki alkiinés.

* Apsaugokite ilgus plaukus specialiu tinkleliu.

2.5 TRIUKSMO EMISIJA

TriukSmo lygio matavimai masinos darbiniame stovyje ir veikimo metu buvo
atlikti pagal ISO 7960 standarta (priedas “J”):

Momentinis akustinis slégis:

Garso galios lygis (be apkrovos) <90dB(A)
Garso galios lygis (su apkrova) <100dB(A)
Garso slégio lygis (be apkrovos) <80dB(A)
Garso slégio lygis (su apkrova) <90dB(A)

Pateikti duomenys atspindi emisijos lygius ir nebiitinai sutampa su saugaus
darbo triuksmo lygiy reikSmémis. Kadangi yra biitina jvertinti koreliacija tarp
emisijos lygio ir bendro poveikio lygio, pateikti duomenys negali patikimai
nustatyti ar biitina naudoti papildomas saugumo priemones. Tikraji poveikio
darbuotojy sveikatai lygi jtakoja tokie faktoriai kaip darbiniy patalpy chara-
kteristikos, kity triukSmo Saltiniy poveikis, veikianc¢iy masiny kiekis ir kiti
susij¢ procesai. Be to, leistinas poveikio lygis gali skirtis jvairiose Salyse.
Vis dél to, pateikta informacija leidzia masinos naudotojui tiksliau jvertinti
galimus pavojus ir rizikos faktorius.
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2.6 MASINOS NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Si masina yra skirta branduolinés medienos, medienos pluoito, medienos
drozliy ploksciy, faneros ir padengty ir nepadengty staliy ploksciu pjo-
vimui ir tekinimui (kvadratinés formos suteikimui). Draudziama apdirbinéti
medziagas, kurios néra i§vardintos auks¢iau pateiktame sarase (néra priskiri-
amos prie medienos medziagy): naudotojas prisiima pilng atsakomybg dél
bet kokios zalos, sukeltos del tokiy uzdrausty medziagy apdirbimo. Bitina
pajungti masing prie pakankamos galios siurbimo mazgo. Draudziama eksp-
loatuoti masing neinstaliavus tinkamy apsauginiy jtaisy.

2.7 RIZIKOS FAKTORIAI

DEMESIO! Pjaustymo masinos naudojimas vis dél to sukelia rizikos fakto-
rius, kuriy gamintojas negali pasalinti. D¢l to naudotojas privalo zinoti, kad
medienos apdirbimo masina gali kelti pavojuy, jei yra nepaisoma atsargumo ir
nesilaikoma visy bitiny atsargumo priemoniy.

2.8 PAPILDOMI SAUGUMO NURODYMAI PJAUSTYMO MASINAI
SU PADAVIMO STALU

SAUGUMAS YRA OPERATORIAUS PROTINGUMO IR BUDRUMO
NUOLATINIS DERINIMAS PAJUSTYMO MASINOS EKSPLOATAVIMO
METU.

ISPEJIMAS: SAUGUMO SUMETIMAIS NEBANDYKITE NAUDOTI
PJAUSTYMO MASINOS TOL, KOL JI NERA VISISKAI SURINKTA IR
INSTALIUOTA, KAIP YRA NUMATYTA INSTRUKCIJOSE.

SAUGI EKSPLOATACIJA

1. Pjaustymo masina turi buti pritvirtinta prie grindy, jei tai yra jmanoma.

2. Jei jus nesate nuodugniai jsisaving pjaustymo masinos valdymo tech-
nologijos, pasinaudokite vadovo, instruktoriaus arba kito kvalifikuoto
asmens patarimais arba kreipkités { jisu prekybos agenta dél informacijos
apie mokymo kursus. Neeksploatuokite $ios masinos iki atitinkamo mokymo
kurso uzbaigimo.

3. Draudziama jjungti masina nepasalinus visy objekty nuo padavimo stalo
(jrankiai, pjuvenos ir pan.)

4. [sitikinkite, kad:

(1) Masinos itampa atitinka elektros tinklo jtampa.

(ii) Yra naudojamas jzemintas elektros maitinimo Saltinis (sieninis kiStukinis
lizdas).

(iii) Kabelio ir kabelio kistuko techniné bukl¢é yra gera, t.y. jie nenusidéveéjo
ir néra pazeisti.

(iv) Visi pjuklo geleztés dantys yra vietoje ir pjuklo gelezté néra iskilusi arba
perskelta. PrieSingu atveju pakeiskite pjiklo gelezteg.

(v) Pjuklas yra tinkamai sureguliuotas.

5. Draudziama paleisti masina, jei pjuklo gelezté yra prispausta prie
ruosinio.

6. Draudziama naudoti Soninj spaudima pjuklo geleztés atzvilgiu.

7. Bitina laikytis ypatingo atsargumo pjaunant mediena, kurioje yra Sakeliy,
viniy arba jskilimy ir/arba uzterSta mediena.

8. Draudziama palikti be priezitiros veikian¢ig masina.

9. Draudziama naudoti pazeistas arba deformuotas pjiklo geleztes.

10. Isitikinkite, kad pasirinkta pjiklo gelezté atitinka medziaga, kuri bus
pjaunama.

11. Sugadintos elektros instaliacijos elementus gali keisti tik kvalifikuotas
elektrotechnikas.

12. Draudziama naudotis ilgu kabelio prailgintuvu.

13. Visada naudokite ruo$iniy stimimo strypa, iSlaikykite rankas saugiame
atstume nuo pjuklo geleztés.

14. Draudziama nuiminéti pjuklo geleztés apsaugos ijtaisa arba apvalaus
pjuklo apsauginj pleista. Jie yra skirti naudotojo apsaugai.

15. ISPEJANTYS ZENKLALI — Svarbu, kad Zenklai, rodantys ispéjimus dél
Sveikatos ir Darbo Saugos nebiity pasalinti arba uzdazyti. Galima uzsakyti
naujus zenklus Klienty aptarnavimo padaliniuose.

16. MECHANINIS SAUGUMAS — Visy tvirtinimo elementy ir fiksavimo
itaisy patikimumas turi buti patikrintas prie§ jjungiant masing.

17. MEDIENOS DULKES — Smulkios dalelés, atsirandancios pjovimo
operaciju atlikimo metu sukelia potenciala rizika sveikatai. Kai kurios
ivezamos kietos medienos rusys skleidzia stipriai veikianc¢ias dirginancias
nuodingasias medziagas, kurios gali sukelti deginimo pojuti.

Primygtinai rekomenduojame naudotis dulkiy surinkimo itaisu ir dulkiy
kauke/antveidziu. Be to, misy Klienty aptarnavimo padalinys visada
pasiruosgs suteikti patarima dél tinkamos jrangos pasirinkimo.

Cluna

ISPEJIMAS: [gyta patirtis ir geras maginos valdymo i$manymas néra
pagrindas nusiraminti. Nepamirskite, kad uztenka maziausio neatsargumo
sunkiam suzalojimui sukelti.

3. Montavimas

3.1. PAKELIMAS IR TRANSPORTAVIMAS

ISPEJIMAS

Kai kurie elementai, kurie yra naudojami transportavimo metu yra saugomi
masinos korpuso viduje. Norint palengvinti jy iStraukima, rekomenduotina
palenkti masina.

ISPEJIMAS

Pakélima ir priezitira gali atlikti tik kvalifikuotas personalas, specialiai
apmokytas vykdyti tokio pobiidzio darbus.

Reikia vengti smiiginio pobtidzio poveikio pakrovimo ir iSkrovimo darby at-
likimo metu. Taip i$vengsite jrangos sugadinimo ir zalos Zmoniy sveikatai.
Isitikinkite, kad masinos pakélimo metu niekas nestovi po pakabinta masina
ir/arba tiltinio krano veikimo zonoje.

Pakeélimas turi buti vykdomas autokrautuvo pagalba arba rankinio krautuvo
pagalba. Prie§ pradedami manevrg iStraukite i§ masinos visus likusius elemen-
tus, naudojamus transportavimo ir pakavimo operacijoms atlikti.

Patikrinkite, ar krovimo mechanizmo galia atitinka masinos bruto svoriui.

— Naudokités tinkamos galios Sakiniu krautuvu A;

— Istatykite Sakes B kaip yra nurodyta pies. (laikant jas Salia dvieju kojy E)
ir patikrinkite, ar jos iSsikiSa bent 15 cm atstumu nuo pagrindo uzpakalinés
dalies.

— pasalinkite apsauginj vasko sluoksni nuo visy staly ir nenudazyty pavirsiy
zibalo arba jo dariniy pagalba. Draudziama naudotis bet kokiais tirpikliais,
benzinu ir skystu kuru, nes jie gali sukelti dazy i$blukima arba masinos daliy
oksidacijos procesa.

3.2 MASINOS STATYMAS PASIRINKTOJE VIETOJE

ISPEJIMAS.

Draudziama statyti masina sprogioje aplinkoje.

Nustatykite masinos kojas ir pritvirtinkite prie grindy ankeriniy varzty pa-
galba (néra pristatomi kartu si masina).
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3.3 TRANSPORTAVIMO DEZIY IDENTIFIKAVIMAS PRIES
SURINKIMA

Pries pradedant iSpakavima, patartina paruosti pakankama popieriniy servetéliy
arba skuduréliy kiekj antikoroziniam apsauginiam sluoksniui pasalinti.

Krovinio viety sarasas:
A. Pjaustymo masinos pagrindinis mazgas

B. Slenkanti atrama
C. Kvadratinis rémas

3.4. NUIMAMU DALIU MONTAVIMAS

3.4.1 Pjuklo geleZtés apsauginio jtaiso montavimas

ISPEJIMAS

Biitina sumontuoti apsauginj itaisa ir nustatyti ji tokiu budu, kad jis visiskai
uzdengty pjuklo gelezte.

— Atlaisvinkite rankené¢lg B ir pakelkite pjuklo geleztés mazga, naudodamiesi
svertu A.

— Sumontuokite apsauginj itaisa C ir uzfiksuokite rankenélg E.

3.4.2 SLENKANCIOS ATRAMOS MONTAVIMAS

ISPEJIMAS

Slenkancios atramos iStraukiama dalis yra sunki. Norint i§vengti suzeidimo ir
galimo atramos sugadinimo, reikia pasinaudoti kito asmens pagalba.

1. Idémiai susipazinkite su slenkanéios atramos elementais, pie$. 3.1.

1. Prispaudimo strypo fiksavimo jtaisas

2. Valdymo ranken¢lé

3. Slenkancios atramos tvirtinimo prie laikikliy elementai

4. Slenkanti atrama

2. Pritvirtinkite prispaudimo strypo fiksavimo {taisa prie slenkancios atramos
istatydami per montavimo anga slenkancios atramos Soningje puséje ir fiksuo-
dami verzle, pies. 3.2.
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3. Surinkite valdymo rankenélg ir jsriekite kvadrating verzlg ant rankenélés
sriegiy galiuko. Nukreipkite kvadrating verzlg | atitinkama slenkancios atra-
mos jpjova ir nustatykite link priekinés atramos dalies. Galutinai pritvirtinkite
rankené¢lg, uzsukdami verzlg pagal laikrodzio rodyklg, pies. 3.3.

4. Pritvirtinkite slenkanéia atrama prie montavimo laikikliy, naudodamiesi
tvirtinimo elementais (yra pateikiami kartu su masina. Montavimo laikikliai
pritvirtinami prie pjaustymo masinos pagaminimo metu), pies. 3.4.

3.4.3 KVADRATINIO REMO MONTAVIMAS

- Uzdékite kvadratinio rémo atraminj laikiklj A ant masinos korpuso

- Istatykite slankikli B { sukimo kronsteina ir jsitikinkite, kad ant jo yra su-
montuotas atraminis ritininis guolis.

- [dékite suporta D i slenkamos atramos E griovelj.

- Nustatykite judancia atrama B kaip parodyta pies.; palikite réma G ant
suporto H.

ISPEJIMAS

Varztas ant suporto H turi buti idealiai uzfiksuotas specialioje angoje po
rému G.

— Jei bitina, nustatykite stala G, sukdami verzlés I.

— Uzfiksuokite rankenéles F.

— Istatykite kvadratini réma i slenkancios atramos E grioveli prispaudimo
itaiso pagalba ir uzfiksuokite ant atramos. Jei slenkanti atrama E néra nau-
dojama, uzfiksuokite ja fiksavimo rankenéle.

3.4.4 TELESKOPINES LINIUOTES MONTAVIMAS

— Istatykite teleskoping liniuotg i stala G, istatydami Sarnyro a$j K { atitinkama
anga.

— Nustatykite ja tokiu biidu, kad pirstas K atsistoty { vieta pries prispaudimo
pleista L. Pleistas L yra nustatytas miisy specialistais ir naudojamas greitam
teleskopinés liniuotés patalpinimui tinkamu atstumu nuo pjiklo geleztes (tik
90° kampo pozicijoje).

— Norint pasinaudoti liniuote reikia nustatyti ja plokstéles J atzvilgiu, perkelti
padékla M ant stalo G stovo ir uzfiksuoti rankenéles F. Liniuoté yra nustatyta
su iStraukiamu teleskopiniu prailgintuvu N, kuris gali bati prailgintas norimu
dydziu, atleidziant rankenélg O.
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3.4.5 APATINIO ISTRAUKIAMOJO STALO MONTAVIMAS
- Montavimas

- Sumontuokite stala A naudodamiesi varztais B.

- Atsargiai nustatykite stala reguliuodami nustatymo pirstus C.

3.4.6 DESINIOJO ISTRAUKIAMOJO STALO MONTAVIMAS
DEMESIO

Prie§ pradedant montuoti 468x790 matmeny iStraukiamaji stala patartina
uztikrinti kity asmeny pagalba.

- Pritvirtinkite iStraukiamaji stala A prie darbinio stalo B uzsukdami
varztus C.

- [taisykite koja D i papildoma stala A ir uzsukite varzta E.

- Sureguliuokite stabilizavimo kojas L.

- Pritvirtinkite antraji iStraukiamaji stala A prie iStraukiamojo stalo A
uzsukdami varztus C.

- Sureguliuokite stabilizavimo kojas F.

- [taisykite koja D i papildoma stala A ir uzsukite varzta E.

- Sureguliuokite stabilizavimo kojas L.

A C g

3.4.7 KREIPIAMOSIOS JUOSTOS MONTAVIMAS

— [taisykite kreiptuva H ant darbinio stalo B ir jdékite tarp jy tarpiklius.

— Uzsukite verzles Q naudodamiesi ploks¢ias ir spyruokliniais tarpikliais.

— Uzsukite verzles S prie$ papildoma stala A rankiniu biidu ir uzbaigdami
uzsukite verzles Q.

— Patikrinkite kreiptuvo H tiesumaq ir, jei bitina, sureguliuokite verzliy S pa-
galba (zr. sk. 4.4 , Kreipiamosios juostos nustatymas®).

Pjuklo kreiptuvo mazgo su mikrometriniu reguliavimu montavimas.

— Sumontuokite vamzdeliy sekcijq P ir atlikite pjovimo testa, kuriuo pagalba
yra tikrinama ar panelés plotis atitinka dydi, rodoma plokstéleje R. Jei biitina,
sureguliuokite pozicija, atleisdami uzsuktus varztus ir keisdami vamzdeliy
sekcijos P padéti.

3.5. PIJUVENU PASALINIMAS

ISPEJIMAS

Prie veikianCios masinos turi biiti pajungta pjuveny pasalinimo sistema.
Kiekviena karta reikia vienu metu paleisti masinos variklj ir pjuveny siurbimo
sistema.

Tinkamas isiurbimas panaikina dulkiy jkvépimo rizikq ir pagerina masinos
funkcionavima. [sitikinkite, kad siurbimo sistemos oro cirkuliacijos galia yra
ne mazesné nei 900 m3/val., 25+30 m/s grei¢iui.

— Istatykite @ 100 mm zarng { mova A ir @ 30 mm zarng | mova B, kaip yra
parodyta pies.20 ir uzspauskite gnybto pagalba.

ISPEJIMAS
Siurbimo sistemos vamzdziy sujungimo elementas neturi kliudyti operatoriui
medienos apdirbimo proceso metu.
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3.6 ELECTROS INSTALIACIJA
Masina gali bati jjungta { elektros tinkla tik po jos korektisko montavimo ir
derinimo uzbaigimo

1) Vienfazis elektros pajungimas:

Istatykite dviejy kais¢iy kistuka i kiStukinj lizda. Jei dél bet kokios priezasties
yra biitina pakeisti kistuka, naudokités zemiau pateiktais laidy spalvy atitik-
ties kodais:

Zaliai-geltona: Zemé
Mélyna: Neutralé
Ruda: Su jtampa

2) Trifazis elektros pajungimas:
Istatykite 5-laidy trifazj kiStuka su nuliniu laidu i kiStukini lizda.

ISPEJIMAS!
Patikrinkite sukimo kryptj!

Dél netinkamos faziy kaitaliojimo tvarkos pjiklas gali suktis klaidinga kryp-
timi. Tai gali sukelti zala masSinai ir sugadinti ruosinj. Dél to butina tikrinti
sukimo kryptj atlikus paleidimo-derinimo darbus ir kiekviena karta pakeitus
kistuka. Jei sukimo kryptis yra klaidinga, kvalifikuotas elektrotechnikas turi
sukeisti fazes kiStuko laiduose arba kistukinio lizdo laiduose.

4. Instaliacija ir derinimas
4.1. PAGRINDIO PJUKLO INSTALIAVIMAS IR DERINIMAS

ISPEJIMAS: Naudojant jrankius, reikia uzmauti apsaugines piritines.

- I§junkite masina i3 elektros tinklo.

— Nustatykite pjuklo mazga 90° kampu ir pakelkite ji { maksimaly aukstj.

— Nustatykite kvadratinj réma A taip, kaip yra parodyta pies., perkelkite
slenkancia atrama H { kairg iki galo Ir atlaisvinkite varztus M.

— Perkelkite slenkancig atrama H { deSing iki galo, atlaisvinkite likusj varzta
M ir atidarykite apsaugini itaisa; atidarymas aktyvuoja mikro-jungiklj, kuris
neleidzia varikliui pasileisti.

— Istatykite pirsta B | pjuklo veleno skriemulio anga.

PASTABA: Pjiiklo fiksavimo verzlé C yra uzsukta pries laikrodzio rodykle;
norint ja atsukti, reikia ja sukti pagal laikrodzio rodykle.

— Atlaisvinkite fiksavimo verzlg C, naudodamiesi 24 mm $esiakampiu
verzliarak¢iu ir nuimkite flansa D.

— Viena po kito montuokite pjuklo geleztg, flanSa D ir verzlg C (norédami
uzkirsti kelia bet kokiai vibracijai kruops¢iai i$valykite flansus prie§
pradédami pjiklo geleztés montavima).

— Uzfiksuokite verzlg, naudodamiesi 24 mm verzliarak¢iu ir pirStu B.

— Nustatykite apvalaus pjuklo apsauginio pleisto F auksti, atleisdami verzlg G.

ISPEJIMAS: Nustatykite perskelimo peilio pozicija tokiu bidu, kad ats-
tumas tarp jo ir pjuklo geleztés buty diapazone nuo 3 iki 8 mm. Perskelimo
peilis yra nustatytas teisingai, jei pjuklo geleztés apsauginis itaisas uzdengia
pjuklo geleztés pjaunamaja briauna.
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4.2 SIAURAPJUKLES GELEZTES INSTALIAVIMAS IR DERINI-
MAS

Norédami instalivoti siaurapjuklio gelezte

— Istatykite pirsta B { geleztes fiksavimo flanso anga.

— Atlaisvinkite fiksavimo verzlg C, naudodamiesi 13 mm $esiakampiu
verzliarak¢iu ir nuimkite flansa D.

— Surinkite viena po kitos zemiau nurodytas dalis: geleztg E, kurios dantys
nukreipti i priesinga pjiklui puse, flansa D ir verzlg C.

— Uzfiksuokite verzlg naudodamiesi 13 mm verzliarakéiu ir pirStu B.

PASTABA
Bitina naudoti siaurapjikli A paneléms, padengtoms apdailing medziaga
pjauti; reikia nustatyti siaurapjukli norint gauti 1-1,5 mm prorézas.
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Jei yra biitina suderinti siaurapjiiklio ir pjiklo pozicijas, atlikite zemiau nuro-
dytus veiksmus:

— Atlaisvinkite tvirtinimo pirsta {statydami SeSiakampj verzliarakti i anga M;

— Reguliuokite siaurapjiuklio jtaiso ir pjuklo padéti sukdami nustatymy
kumstelj per anga N;

— Nustatykite siaurapjiiklio geleztés auksti per anga P, naudodamiesi L-formos
verzliarak¢iu.

4.3. PJUKLO GELEZTES PASVIRIMAS IR PAKELIMAS

— Atlaisvinkite rankenélg E ir skriejika F, norédami nustatyti pjuklo geleztés
auksti.

— Atlaisvinkite rankenélg G ir naudokités rankenelg H pjuklo geleztés pasvi-
rimo kampui nustatyti.

— Suraskite rodoma pjuklo geleztés pasvirimo kampo reikSme.
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4.4 KREIPIAMOSIOS JUOSTOS NUSTATYMAS
Kreipiamoji juosta gali biiti nustatyta i dvi pozicijas :

A - stambiems ruoSiniams pjaustyti
B - mazo auks¢io siauriems ruo$iniams pjaustyti
Norédami nustatyti kreipiamaja juosta { auk§¢iau minétas pozicijas atlaisvink-

ite rankenéle C.

Norédami padidinti arba sumazinti atstuma tarp kreipiamosios juostos ir
pjtklo atlikite zemiau nurodytus veiksmus:

— atlaisvinkite sverta F ir rankenéle D;

— rankiniu budu perkelkite kreipiamaja juosta N, naudodamiesi matavimo
linivote E. Atlikite mikrometrinj reguliavima atlikdami zemiau nurodytus
veiksmus:

— uzfiksuokite rankenéle D;

— atlikite kreipiamosios liniuotés mikrometrinj reguliavima, naudodamiesi
rankenéle G;

— uzbaigdami reguliavima, uzfiksuokite sverta F.

Kreipiamosios juostos pozicija 1

Stumkite kreipiamosios juostos mazga i vidy arba | iSorg tol, kol jis bus nus-
tatytas lygiagreciai pjuklo geleztés Soninei pusei, sukdami atitinkamai regul-
iavimo verzles ir kreipiamosios juostos varztus. Jei fiksavimo verzlés buvo
uzsuktos, reikia jas atlaisvinti prie§ pradedant $j nustatyma.

—iKreipiamoiji juosta; |

[Reguliavimo verzle;

/ \ ﬁudejlmas_l

T II

|Kreipiamosios juostos.kreiptuvas. |

Kreipiamosios juostos pozicija 2

Patikrinkite, ar kreipiamoji juosta yra nustatyta 90° kampu stalo atzvilgiu, nau-
dodamiesi tinkamu kampainiu. Jei nereikia atlikti reguliavimo, uzfiksuokite
kreipiamosios juostos mazgo verzles. Jei reguliavimas yra bitinas, ji galima
atlikti pakeliant arba nuleidziant bet kuria kreipiamosios juostos kreiptuvo
pusg tol, kol kreipiamoji juosta ir stalas sudarys 90° kampa. Pasiekus 90°
kampa reikia galutinai uzfiksuoti visus tvirtinimo elementus.

_[—|Kreipiamoji juosta;| Reguliavimas; |

r_@affF —— |
’ AN

[Kreipiamosios juostos kreiptuvas |

5. Operating Procedures

5.1. VALDYMO SKYDELIS
Valdymo skydelio elementai:

5.1.1 Valdymo funkcijos

A - ON/OFF (jjungimo/iSjungimo) jungiklis, pajungiantis/i§jungiantis ele-
ktros maitinimo padavima.

O - maitinimas néra paduodamas;

I - maitinimas yra paduodamas.

B - stabdymo mygtukas.

Sio mygtuko nuspaudimas i§ karto i§jungia elektros maitinimo padavima. Tai
yra mechaniskai valdomas nuspaudimo mygtukas. Pakartotinai nustatykite §i

mygtuka, sukdami ji pagal laikrodzio rodykle.

5.1.2 Masinos paleidimas
— Nustatykite jungikli A i pozicija [

5.1.3 Masinos stabdymas
— Nuspauskite mygtuka B.

— Pasukite jungiklj A { pozicija O.
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5.2. PJAUSTYMO MASINOS SU PADAVIMO STALU
EKSPLOATACLJA

Brangiy medienos rasiy pjovimui reikia naudotis siaurapjukliu. Tik tokiu
budu galima iSvengti nuskilimy.

Kai néra reikalo naudoti siaurapjukli, visiskai nuleiskite jji ir paslépkite po
padavimo stalu. Nustatykite siaurapjiklj, kaip yra parodyta Sk. 4.

5.2.1 Pjovimas, naudojant slenkanc¢ia atrama

Apdirbdami dideliy matmeny plokstes, nustatykite teleskoping liniuotg ir
kvadratini réma i aSinio apkrovimo apdirbimo rezima; Sioje pozicijoje pasie-
kiamas maksimalus pjavio ilgis.

1) pirminis pjovimas
- nustumkite slenkancia atrama { desing iki galo;

- Nustatykite plokste C { pozicija priesais aliuminio liniuotg E ir uzfiksuokite
plokste ruosinio uzgriebimo svertu D;

- pradékite pjovima, stumdami slenkan¢ia atrama i prieki prie pjuklo geleztés.

ISPEJIMAS: Uzdédami ruoSini ant slenkancios atramos nesudauzykite
pjuklo geleztes.

2) antrasis pjovimas
- Pasukite plokstg 90° kampu, nustatykite pries tai apdirbta ruosinio pusg sker-
sai kreiptuvo E ir pakartokite veiksmus, nurodytus punkte 1.

3) treciasis pjovimas
- Nustatykite stabdymo jtaisa F, atsizvelgdami i numatomo pjtivio ploti;

- Pasukite plokstg 90° kampu.
- Nustatykite prie§ tai apdirbta ruoSinio pusg i pozicija priesais aliuminio
linivot¢ E ir priesais stabdymo jtaisa F ir uzfiksuokite plokstg ruosinio

uzgriebimo svertu D;

- pradékite pjovima.

4) Ketvirtasis pjovimas
- Pakartokite veiksmus, nurodytus punkte 3.

[SPEJ IMAS: Naudojant slenkancia atrama biitina prispausti ruosinj prispau-
dimo jtaiso pagalba. Apdirbdami dideliy matmeny plokstes batinai naudokités
suportais. Ruosinio apdirbimas skersai kreipiamosios juostos su matavimo
itaisu turi biiti vykdomas ypatingai atsargiai, kadangi matavimo itaisas sukasi
tuo paciu metu, kai yra paduodamas ruo$inys, ir gali buti uzgriebtas.

5.2.2 Pjovimas naudojant kreipiamaja juosta

Norédami atlikti lygiagreti pjovima naudokités kreipiamaja juosta A.
Laikykités sk. 4 pateikty nurodymy jos nustatymui ir derinimui. Nustatykite
slenkancia atrama kaip yra parodyta ir uzfiksuokite ja, naudodamiesi rankenéle
B. Ruosiniui nustatyti priesais kreipiamaja juosta A naudokités skale C.

ISPEJIMAS: Kreipiamosios juostos A galas turi biiti nustatytas pagal visa
ilgi isivaizduojamos linijos (B), kuri prasideda pusés pjuklo geleztés apsisu-
kimo zemyn taske ir eina 45° kampu, kryptimi. Toks nustatymas yra daromas
tam, kad kylancios pjuklo geleztés dantys neuzgriebty ruosinio ir nepaleisty
jo priesinga kryptimi operatoriaus atzvilgiu. Draudziama laikyti rankas prie
pjuklo pjoviklio; visada naudokités ruosinio stimimo strypu.

Masina yra pristatoma kartu su ruo$iniy stimimo strypu, kurio pagalba galima
stumti jvairiy matmeny ruosinius pjovimo operacijoms atlikti.

45°
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6. TECHININE PRIEZIURA

6.1. V-FORMOS DIRZO PAKEITIMAS IR JITEMPIMAS

Patikrinkite dirzo itempima po masinos eksploatacijos pirmyjy 10 valandy.
Bitina atlikti dirzo techninés buklés tikrinima bent karta per 6 ménesius.
Neuztempkite dirzo pernelyg stipriai ir neperkraukite guolio. Pernelyg sti-
prus jtempimas gali sukelti dirzo perkaitinima ir ji pazeisti. Bent karta per
ménesi tikrinkite pjiklo geleztés stabdymo laika. Jei stabdymo laikas virsija
10 sekundziy, itempkite arba pakeiskite dirza zemiau pateikta tvarka. Atlike
keitima arba jtempimo operacija, pakartotinai patikrinkite stabdymo laika.
Norédami pasiekti dirzus, nuimkite variklio paneles A ir B. Toliau atlikite
Zemiau aprasytus veiksmus:

6.1.1 Pjiklo varanciojo dirzo (Pies. 2)

PAKEITIMAS

- Visiskai nuleiskite pjuklo mazga ir pasvirkite ji 45° kampu ;

- Pastumkite dirzo jtempimo jtaisa E | kairg¢ ir nuimkite matavimo jtaiso
varantjji dirza.

- Atlaisvinkite SeSiakampg verzlg A ;

- Atlaisvinkite varzta B ir verzles C;

- Nustatykite pjuklo mazga 90° kampu;

- Nukabinkite dirza D nuo variklio skriemulio;

- Pakelkite pjuklo geleztés mazga;

- Istraukite dirza i§ pjuveny transporterio pusés ir ji pakeiskite;

- Visiskai nuleiskite pjuklo mazga;

- Uzdékite dirza ant skriemulio ir uzfiksuokite ji, kaip yra aprasyta punktuose
1-2-3 zemiau pateiktuose sk.

ITEMPIMAS

1) Nustatykite pjiklo mazga 90° kampu;

2) Uzfiksuokite dirza pastumdami variklj ir uzsukdami verzlg A;

3) Pasvirkite pjiklo mazga 45° kampu ir uzfiksuokite varzta B ir verzlg C.

™

6.1.2 PJOVIKLIO VARANCIOJO DIRZO PAKEITIMAS

- Visiskai nuleiskite pjuklo mazga;
- Pastumkite dirzo jtempimo {taisa E { kairg ir nuimkite dirza F;
- Nuimkite spyruoklg E nuo dirzo jtempimo jtaiso E ir pakeiskite dirza.

6.2. PILNAS VALYMAS

Uzbaigiant kiekviena darbinj cikla reikia kruops¢iai i$valyti masing ir visas
jos dalis, i8siurbti pjuvenas ir dulkes ir pasalinti bet kokias apdirbtos medienos
atlickas. Naudokite suspausta ora tik biitinu atveju (uzmaukite apsaugines
pirstines ir dévékite apsauging kaukg). Ypatingai kruopsciai valykite zemiau
i$vardintas dalis:

1) slenkancios atramos kreiptuva A;

2) slenkancios atramos griovelius B;

6.3. MASINOS TEPIMAS

Vieng kartg per savaitg valykite ir tepkite plonu tepaly ir alyvy sluoksniu visus
masinos judan¢ius sujungimo elementus. Apsaugokite nuo tepaly poveikio
visus dirzus ir skriemulius.

6.4. MASINOS DALIU PAKEITIMAS IR UTILIZACIJA

Keitimo butinumo atveju masinos dalys turi buiti kei¢iamos originaliais kom-
ponentais. Taip bus uztikrintas jos eksploatacijos efektyvumas.
Nusidévéjusios dalys turi buti utilizuojamos pagal Salies, kurioje yra ek-
sploatuojama masina galiojancius jstatymus. Daliy pakeitima gali atlikti tik
kvalifikuotas ir specialiai apmokytas personalas. Taip iSvengsite galimos zalos
masinai ir zmoniy sveikatai.
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NORSK
VIKTIG
For din egen sikkerhet ma du lese instruksjonene noye for du monterer
sammen, eller bruker dette produktet. Ta vare pa denne handboken for
fremtidig bruk.
Instruksjonsboken er oversatt til norsk av Luna Norge AS. Det tas forbehold
om feil.
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1. Generell informasjon
1.1 FORORD
Du ma lese og forsta denne instruksjonsboken for du bruker maskinen. Dette
gir en bedre arbeidskunnskap om maskinen — for ekt sikkerhet og for at beste
resultat skal oppnas.
2. Maskinbeskrivelse
2.1 MASKINIDENTIFIKASJON
Det finnes en metallisk identifikasjonsplate festet pa maskinen, med pro-
dusentens data, produksjonsar, serienummer og bladdata.

2.2 GJOR DEG KJENT MED MASKINEN

A Sveiv for skrastilling av bladet

H Sveiv for heving og senking av

B Blad bladet

C Bladbeskyttelse J Justerbord

D Kloeyvevern K Anlegg

E Hovedbord L Stettearm

F Bryterenhet M Justerbordspor

G Forlengerbord N Stettebein for forlengerbord

2.3 TECHNICAL SPECIFICATION

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Hovedbladets storrelse mm 254
Rissebladets storrelse mm 80
Hovedbladets hulldiameter mm 30
Rissebladets hulldiameter mm 20
Bladhastighet o/min 4 000
Maks. bredde for saging med vern mm 1250
Maks. justerlengde mm 1250
Maks. sagedybde med 254mm blad: 77/54

80 mm x 90°/ 54 mm x 45°

Sponstuss mm 30/100
Motoreftekt 400V 2,2 kW
Nettovekt kg 315

2.4 ANBEFALT BESKYTTELSESKLAR

* Sklisikre sko anbefales.

¢ Bruk ikke lost sittende klzer, slips eller smykker som kan sette seg fast
i bevegelige deler.

* Rull opp lange ermer til ovenfor albuen.

* Om du har langt hir skal du bruke harnett eller lignende.

2.5 STOYEMISJON

Oppmaling av stey, i arbeidsposisjon og under drift, utferes under standard
ISO 7960 bilag “J”.

Momentant akustisk trykk:

Lydeffektniva (ingen belastning) <90 dB(A)
Lydeffektniva (belastning) <100 dB(A)
Lydtrykksniva (ingen belastning) <80 dB(A)
Lydtrykksniva (belastning) <90 dB(A)

Verdier som er referert er emisjonsnivaer og er ikke nedvendigvis sikre
arbeidsnivaer. Tross at det finnes en forbindelse mellom emisjon og eksponer-
ingsnivaer kan dette ikke brukes palitelig for & bestemme om ytterligere
forsiktighetsforanstaltninger kreves. Faktorer som pavirker arbeidsstyrkens
virkelige eksponeringsnivd inkluderer arbeidsrommets karakteristikk og
andre stoykilder osv., for eksempel antall maskiner og andre naerliggende
prosesser. Det tillatte eksponeringsnivaet kan ogsé variere fra land til land.
Denne informasjon gir likevel brukeren av maskinen muligheten til & gjore
en bedre vurdering av risikoen.
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2.6 FORESKREVET BRUK AV MASKINEN

Denne maskin er utformet for a kloyve og sage firkantet massiv tre, fir-
kantet fiberplater, sponplater og lamellskiver, bade belagte og ikke belagte.
Materialer som er ulike de som er nevnt over, og ikke er basert pa tre, er
saledes forbudt. Brukeren er alene om ansvaret for skade som forarsakes av
bearbeiding av slike materialer. Koble alltid maskinen til et avsugssystem
som er tilstrekkelig dimensjonert. Det er forbudt & bruke maskinen uten a ha
installert beskyttelsen korrekt.

2.7 FARER

OBS! Justersaging innebarer ogsa farer som ikke kan elimineres av pro-
dusenten. Brukeren ma derfor vaere kjent med at trebearbeidingsmaskiner er
farlige om de ikke brukes med forsiktighet, og om ikke alle sikkerhetsfor-
skrifter folges.

2.8 YTTERLIGERE SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR
JUSTERSAGEN

SIKKERHET ER EN KOMBINASJON AV BRUKERENS SUNNE
FORNUFT OG OPPMERKSOMHET VED ALLE TILFELLER DA
JUSTERSAGEN BRUKES.

ADVARSEL! FOR DIN EGEN SIKKERHET FAR DU IKKE BRUKE
JUSTERSAGEN DIN FOR DEN ER SATT SAMMEN HELT OG
INSTALLERT ETTER INSTRUKSJONENE.

SIKKER BRUK

1. Justersagen ber, om mulig, vaere skrudd fast i gulvet.

2. Om du ikke har god erfaring med drift av justersagen ber du sperre din
sjef, instrukter eller annen kvalifisert person, eller kontakte forhandleren for
informasjon om opplaringskurs. Bruk ikke maskinen for du har gjennomgatt
nok opplering.

3. Sett aldri PA maskinen for du har ryddet bordet for alle objekt (verktoy,
deler som er blitt til overs osv.).

4. Ver sikker pa at:

(i) maskinens spenning er i overensstemmelse med nettspenningen

(ii) du bruker en jordet spenningskilde (vegguttak)

(iii) kabelen og kontakten er i god stand, dvs. ikke slitt eller skadet

(iv) ingen sagtenner mangler og at bladet ikke har sprekker (bytt i sa fall ut
bladet)

(v) bladet er riktig innstilt.

5. Start aldri maskinen med sagbladet presset mot arbeidsstykket.

6. Utfor aldri sidetrykk pé bladet.

7. Forsiktighet mé folges nar du sager virke med knuter/kvister, spiker eller
sprekker i og/eller med smuss pa.

8. La aldri maskinen kjeres uten tilsyn.

9. Bruk ikke sagblad som er skadet eller deformert.

10. Forsikre deg om at valget av sagblad er egnet for materialet som skal
sages.

11. Hvis det elektriske er skadet, far delene kun byttes ut av en kvalifisert
elektriker.

12. Bruk aldri en lang skjeteledning.

13. Bruk alltid en paskyver for a holde hendene borte fra bladet.

14. Fjern aldri bladvernet eller kloyvekniven. Disse er til for 4 beskytte
brukeren.

15. VARSELETIKETTER — Det er viktig at etiketter med helse- & sikker-
hetsadvarsler ikke fjernes eller males over. Nye etiketter kan bestilles hos
Luna.

16. MEKANISK SIKKERHET — Sikkerheten for alle anlegg og arbeidshol-
dende enheter skal kontrolleres for maskinen settes pa.

17. TREST@V - De fine stovpartiklene som produseres under saging er en
potentiell helsefare. Enkelte importerte lovtraer gir fra seg meget irriterende
stov som fordrsaker en brennende folelse.

Vi anbefaler pa det sterkeste at det brukes en stevoppsamler og stevmaske/
stovvisir. Lunas forhandlere kan gi deg rad om hva som best passer dine
behov.

ADVARSEL! La ikke fortrolighet (som kommer med frekvent bruk av din
maskin) vere arsaken til selvgodhet. Husk alltid péd at et sekunds uforsik-
tighet er nok for a forarsake alvorlig skade.

3. Installasjon

3.1. LOFTE OG LASTE AV

ADVARSEL!

Enkelte komponenter oppbevares i kasser for a gjore leveransen lettere. Vi
anbefaler at du seker assistanse for a vippe maskinen slik at du kan ta den ut.

ADVARSEL!

Loft og handtering ber kun utferes av erfaren person som er spesielt opplert
for & utfore denne type arbeidsmoment. Unnga stet nar du laster og losser for
a forebygge skader pa personer og gjenstander. Pass pa at ingen stir under
den hengende lasten og/eller innenfor arbeidsomradet for kran/truck under
pagaende loft og hindtering.

Loft ber utfores med gaffeltruck, jekketralle eller handtralle. For du starter
jobben frigjer du maskinen fra alle deler som brukes for transport eller forpa-
kningsmateriell som finnes pa maskinen.

Kontroller at lofteutstyrets kapasitet er tilstrekkelig for maskinens viste brut-
tovekt.

— Bruk en gaffeltruck A som har egnet baerekraft.

— For inn gaffelen B som i figuren (mens du holder dem ved siden av de to
fottene E) og kontroller at disse nar ut minst 15 cm fra den bakre delen av
basen.

— Fjern den beskyttende vokshinnen fra alle bord og flater med hjelp av fo-
togen eller lignende. Bruk ikke lesemidler, bensin eller gassolje, ettersom det
kan matte av fargen eller oksidere maskindeler.

3.2 MASKINENS POSISJON

ADVARSEL!

Det er forbudt & installere maskinen i eksplosive omgivelser.

Maskinen ber festes i gulvet. Fest maskinens fotter og fest den i gulvet med
hjelp av forlengerbolter (folger ikke med).
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3.3 IDENTIFISER LEVERANSEKASSEN FOR DU SETTER
MASKINEN SAMMEN

Det anbefales at du har godt med terkerull eller filler tilgjengelig for & torke
bort rustbeskyttelsesmiddelet.

Leveransens innhold:
A. Justeringssag

B. Justerbord
C. Justerbordramme

3.4. INSTALLASJON AV LOSE DELER

3.4.1 Sagevern — Installasjon

ADVARSEL!

Sagevernet ma alltid monters og ma vere plassert pa en slik méte at det helt
dekker klingen.

— Loft sageenheten med hjelp av spaken A etter & ha lgsnet pa handtaket B.
— Sett inn vernet C og spenn handtaket E.

3.4.2 MONTER JUSTERBORDET

ADVARSEL!

Justerbordet er tungt. For & unnga personskade og mulig skade pa bordet ber
du ha hjelp av en annen person.

1. Gjor deg kjent med justerbordets komponenter (Fig. 3.1).

1. Bordlasing

2. Driftshandtak

3. Fikseringer for a feste justerbordet pa konsoller

4. Justerbord

2. Fest bordlasningen pé justerbordet ved a sette det inn gjennom styrehullet i
siden av justerbordet, og fest det med den medfelgende mutteren (Fig. 3.2).
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3. Monter driftshandtaket og tree firkantmutteren pa starten av gjengen pé
héndtaket. For firkantmutteren til motsatte innbuktning pa siden av justerbor-
det, og plasser naer bordets fremre del. Spenn til handtaket helt ved & rotere
den medurs (Fig. 3.3).

Fig.3.3

4. Fest justerbordet pa monteringskonsollene med hjelp av de medfelgende
festene (monteringskonsollene monters pa sagkroppen allerede under produk-
sjonsprosessen) (Fig. 3.4).

3.4.3 INSTALLASJON AV BORDRAMME

— Monter bordrammestettekonsoll A i sagestativet.

— Sett inn skyver B i svingarmen og pass pa at aksiallageret stopper pa den.
— Sett i stette D i sporet pa bommen E.

— Plasser svingstetten B som vises i figuren; hvil rammen G pa stetten H.

ADVARSEL!

Skruen pa stotte H ma sitte perfekt i hullet under rammen G.

— Jevne til bordet G, om nedvendig, ved a vri pa mutrene 1.

— Spenn til handtaket F.

— Sett i firkantmutteren med presseren i sporet i justerbordet E og las den pa
bordet. Nar justerbordet E ikke brukes, laser du den med lasehandtaket.

3.4.4 INSTALLASJON AV TELESKOPLINJAL

— Plasser teleskoplinjalen pé bordet G, og sett i punktet K i hullet.

— Plasser teleskoplinjalen pé en slik mate at tappen K passer mot styrelisten L.
Styrelisten L justeres av viér tekniker og brukes for rask plassering av telesko-
plinjalen pa riktig avstand fra sagbladet (kun i en posisjon pa 90°).

— For bruk, rett opp linjalen med referanse til platten J, flytt lasarm M pa plass
pé bordets soyle G og spenn til handtaket F. Linjalen er utstyrt med en ut-
trekkbar teleskopisk forlenger N, som kan forlenges etter behov nar handtaket
O er lgsnet.
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3.4.5 INSTALLASJON AV BAKRE FORLENGERBORD
— Installasjon.

— Monter bordet A med hjelp av skruene B.

— Jevne forsiktig til bordet ved 4 justere ldsepinnene C.

3.4.6 INSTALLASJON AV HOYRE FORLENGERBORD

OBS!

Nar du installerer forlengerbordet med dimensjonene 468x790 anbefales du &
soke assistanse for du forsgker a installere.

— Fest forlengerbordet A til arbeidsbordet B og spenn til skruene C.

— Monter beinet D til tilsatsbordet A og spenn til skruen E.

— Juster utjevningsfettene L.

— Fest det andre forlengerbordet C til forlengerbordet A og spenn til
skruene C.

— Juster forlengerbordet med hjelp av lasepinnen F.

— Monter beinet D til tilsatsbordet A og spenn til skruen E.

— Justere utjevningsfottene L.

A C g

3.4.7 INSTALLASJON AV KLOYVEANLEGG

— Monter sagevernet H til arbeidsbordet B og plasser avstandsbrikker mel-
lom.

— Spenn til mutrene Q med flate brikker & fjaerbrikker mellom.

— Spenn manuelt mutrene S mot tilsatsbordet A og spenn til slutt mutrene Q.
— Kontroller sleidens H retthet og juster om nedvendig, ved & virke pd mutrene
S (se del 4.4 Justere kloyveanlegg).

Kloyveanlegg montering med mikrometrisk justering

— Monter skalaen P og utfor en testsaging for a kontrollere at panelvidden er
i overensstemmelse med avlesingen pé platen R. Om nedvendig justerer du
posisjonen ved 4 losne pa festeskruene og tilbakestille skalaen P.

3.5. SPONAVSUG

ADVARSEL!

Arbeide alltid med avsugssystemet pa. Start alltid avsugssystemet og sagmo-
toren samtidig.

Korrekt sugning eliminerer farene for inndnding av stev og hjelper maskinen
a fungere bedre. Pass pa at avsugssystemets luftgjennomstremmingshastighet
er minst 900 kubikkmeter /time ved en hastighet pa 25+30 m/s.

—Koble en slange med ¢ 100 mm til koblingen A og en slange med @ 30 mm til
koblingen B, som vises i figur 20, og spenn til med en slangeklemme.

ADVARSEL!
Sponavsugsslangen far ikke hindre operateren under pagaende trebearbeid-
ingsprosess.
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3.6 ELEKTRISK KOBLING
Nar maskinen har blitt montert korrekt og satt opp kan det elektriske kobles.

1) En fas tilkobling:

Koble den togrenede kontakten pa enden av kontakten. Om kontakten som er
montert pd maskinen av noen anledning byttes ut, er ledningene i hovedled-
ningen fargede i samsvar med folgende koder:

Grenn og gul: Jord

Bla: Noytral
Brun: Stremferende
2) Trefas tilkobling:

Koble trefas stremuttaket med 5 ledninger til den neytrale ledningen pa slut-
ten av kontakten.

ADVARSEL!
Kontroller rotasjonsretningen!

Avhengig av fas sekvensen kan kutterhodet ga i feil retning. Dette kan forar-
sake skade pa maskinen og arbeidsstykket. Det er derfor nedvendig & kontrol-
lere rotasjonsretningen etter den forste igangsettingen og etter hver tilkobling
til et annet stromuttak. Ved feil rotasjonsretning ma fasene byttes ut i maskin-
ens kontakt, eller i stromuttaket av en kvalifisert elektriker.

4. Installasjon og justering
4.1. INSTALLASJON OG JUSTERING AV HOVEDBLAD

ADVARSEL! Handter verktoyet med vernehansker.

— Koble ut den inngaende spenningen.

— Plasser sageenheten i en 90-graders vinkel og loft det s hoyt som mulig.

— Plasser bordrammen A som vises i figuren og for justerbordet H hele veien
til venstre og losne skruene M.

— For justerbordet H hele veien til hoyre og losne resten av skruen M og apne
sagevernet N. Nar den er apen aktiveres en mikrobryter som forhindrer at
motoren starter.

— Monter tappen B i sageakselens flenshull.

OBS! Sagbladets lasemutter C skrus moturs; for a skru den ut, skrur du den
medurs.

— Losne pa lasemutteren C med hjelp av en sekskantnekkel for innvendig
sekskant i skruer pa 24 mm og fjern flensen D.

— Monter i sekvens sagen E, flensen D og mutteren C (for 4 unnga vibrasjon
bor du rengjore flensene noye for du monterer sagbladet).

— Spenn til mutteren med hjelp av nekkelen pa 24 mm og tappen B.

— Justere spalteknivens F hoyde ved a losne pa mutteren G.

ADVARSEL! Justere kloyveknivens posisjon sli at avstanden fra sagbladet er
mellom 3 og 8 mm. Spaltekniven er i rett posisjon nér sagevernet dekker en
del av sagbladets sageegg.
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4.2 INSTALLASJON OG JUSTERING AV RISSEBLADET

For & monter rissebladet gjor du folgende:

— Sett inn tappen B i det bladholdende flenshullet.

— Losne pa lasemutteren C med hjelp av en sekskantnekkel for innvendig

sekskant i skruer pa 13 mm og fjern flensen D.

— Monter, ved & folge denne sekvens, disse deler: bladet E med tennene i

sagens tenner, flensen D og mutteren C.

— Spenn til mutteren med hjelp av nekkelen pa 13 mm og tappen B.
—

OBS!
For saging av paneler som er belagt med finishmaterialer ma du bruke risseb-
ladet A. Rett opp rissebladet for a fa en gravering som er 1-1,5 mm.

Fortsett som forklart under om det er nedvendig a justere rissebladets innstill-
ing med henseende til sagen.

— Losne festeldsepinnen ved a sette i sekskantsnekkelen i hullet M.

— Regulere risseenhetens innstilling med sagen ved & vri den eksentriske
innstillingen gjennom hullet N.

— Justere rissebladets hoyde ved 4 bruke L - inseksnekkelen gjennom
hullet P.

4.3.SKRASTILLING OG HEVING AV SAGBLAD

— Losne pa handtaket E og justere sveiven F for & justere sagbladets hoyde.

— Losne pa handtaket G og bruk sveiven H for & justere sagbladets
skrastilling.

— Les av sagbladets skrastillingsverdi pa viseren.
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4.4. JUSTERE KLOYVEANLEGGET
Kleyveanlegget kan monters i to posisjoner:

A - for bearbeiding av sterre stykker.

B - for a sage lange og smale stykker

Losne pa handtaket C for & plassere anlegget i posisjoner nevnt over.

For & oke eller minske avstanden mellom anlegget og sagbladet gjor du
folgende:

— Losne pa spaken F og handtaket D.

— For manuelt anlegget til referanse N, les av mot skalaen E. Utfor den mikro-
metriske justeringen som under:

— Las handtaket D.

— Bruk héndtaket G for a justere anlegget mikrometrisk.

— Spenn til spaken F nér justeringen er utfort.

Anleggsinnstilling 1

Rett inn anlegget innover eller utover til det er parallelt med siden av bladet
ved & vri pé justeringsmutrene og lase boltene. Om lasemutrene er spent til
trengs disse a losnes for denne justeringen kan utferes.

lJusteringsmutter |

- Bevegelse

=)

| :IE I
i :
Anleggsinnstilling 2

Kontroller at anlegget star i 90 graders vinkel mot bordet med hjelp av en
egnet vinkelhake. Om justering ikke trengs, spenner du anleggets stagmuttere
helt. Om justering kreves oppnas denne ved at man hever eller senker siden av
anleggsskinnen til vernet er i 90 graders vinkel mot bordet. Nar det er stilt inn
190 graders vinkel fester du alle festene helt.
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Anleggsskinne

5. Bruksprosedyrer

5.1. KONTROLLPANELET
Det elektriske panelet bestar av folgende enhet:

5.1.1 Kontrollfunksjoner

A - En PA/AV-bryter

Den kobler pa og av inngaende spenning.

O - Maskinen har ingen spenning

I - Maskinen har spenning

B - Stoppknapp

Nar knappen trykkes ned, strupes umiddelbart spenningen. Det er en mekan-

isk drevet trykknapp. Tilbakestill denne knappen ved a vri den medurs.

5.1.2 Maskinstart
— Vri reguleringen A til posisjon 1.

5.1.3 Maskinstopp
— Trykk pa knappen B.

— Vri reguleringen A til posisjon O.
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5.2. ARBEIDE MED JUSTERSAGEN

For saging av edle treslag ber du alltid bruke rissebladet for & forhindre kant-
splintring. Nar rissebladet ikke trengs senket du det helt under bordet. Justere
rissebladet som beskrives i kapittel 4.

5.2.1 Sage med justeringsbordet

Nar du bearbeider store paneler stiller du teleskoplinjalen og justeringsram-
men i fremre posisjon ettersom du med denne posisjon oppnéar maksimal sage-
lengde.

1) Forste sagingen
- for justerbordet i bakerste posisjon.

- Plasser panelet C mot aluminiumlinjalen E og las den fast med den nedhold-
ende armen D.

- Fortsett med sagingen, for justerbordet framover mot sagbladet.

Advarsel! Nar du laster arbeidsstykket pa justerbordet, skal du passe pa at du
ikke stoter til sagbladet.

2) Andre sagingen
- Vri panelet 90 grader, plasser den side som tidigere trimmets mot anlegget E
og gjenta prosedyrene i punkt 1.

3) Tredje sagingen
— Plasser stoppet F som den sagebredde som skal utfores.

— Vri panelet 90 grader.

— Plasser den trimmede siden mot aluminiumslinjalen E og mot stopp F, og las
panelet med den nedholdende armen D.

— Fortsett med sagingen.

4) Fjerde sagingen
— Gjenta prosedyrene i punkt 3.

ADVARSEL! Sikre alltid fast arbeidsstykket med hjelp av presseren nar jus-
terbordet brukes. Bruk alltid stette ndr du bearbeider paneler som har store
dimensjoner. Arbeid mot anlegget, med risseklingen pa, ber utferes ytterst
forsiktig ettersom risseklingens rotasjon utferes i samme retning som ar-
beidsstykkets mating, som far den til & fores videre.

5.2.2 Sage med kloyveanlegget

For & utfore parallelle saginger bruker du anlegg A. For & posisjonere og jus-
tere, folger du instruksjonene i kapittel 4. Still inn anlegget som vises og las
den fast med handtaket B. For innstilling av arbeidsstykket mot anlegg A, se
gradering C.

ADVARSEL! Enden pa anlegg A ma plassers langs med en tenkt linje (B)
som starter halvveis nedenfor bladet og glir framover med 45 grader. Dette for
a forhindre at tennene i sagen griper stykket og kaster det mot operateren. Ha
aldri hendene neer sagbladet; bruk alltid en paskyver.

Med maskinen medfelger en paskyver for a skyve pa ulike storrelser av ar-
beidsstykker for bearbeiding.

45°
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6. Vedlikehold

6.1. BYTTING OG TILTREKKING AV V-REIMEN

Kontroller reimens spenning etter de forste 10 timene av maskindrift. Minst
hver 6. méned er det nedvendig a utfere en periodisk kontroll av reimen.
Strekk ikke reimene, slik at du overbelaster barelagrene. For mye strekking
kan overopphete og edelegge reimene. Minst en gang i maneden skal du kon-
troller sagbladets stopptid. Om stopptiden overstiger 10 sekunder, spenner du
til eller bytter ut reimen som beskrives i folgende stykker. Nar justeringen
er utfort kontrollerer du stopptiden igjen. Fjern motorpanelene A & B for &
komme til reimene og justere som beskrives under:

6.1.1 Sagens reim (fig. 2)

BYTTING

— Senk sageenheten helt og skrastill den 45 grader.

— Trykk reimspenneren E til venstre og losne rissereimen.
— Losne pa den sekskantede mutteren A.

— Losne pa bolten B og mutrene C.

— Still sageenheten i 90 grader.

— Koble fra reimen D fra motorblokken.

— Loft sageenheten.

— Ta ut reimen og bytt den ut.

— Senk sageenheten helt.

— Monter reimen til reimskiven og spenn den til som beskrives i punktene
1-2-3 i folgende stykke.

TILTREKKING

1) Still sageenheten i 90 grader.

2) Spenn til reimen ved a trykke pa motoren og spenn til mutteren A.

3) Skrastill sageenheten i 45 grader og spenn til bolten B og mutteren C.

™

6.1.2 RISSEBLADREIM

— Senk sageenheten helt.

— Trykk reimspenner E til venstre og losne reimen F.
— Losne fjeeren E fra spenner E og bytt ut reimen.

6.2. GENERELL RENGJORING

Etter hver arbeidssyklus skal du rengjere maskinen neye og alle dens deler,
stovsuge opp spon og stev samt fjern rester av kvae. Bruk trykkluft kun nar
det er absolutt nedvendig, og bruk da vernebriller og vernemaske. Rengjor
spesielt folgende deler:

1) Justerbordets kulebane A

2) Justerbordets spor B

6.3. GENERELL SMORING

Rengjor og smer alle maskinens mobile koblinger med en tynn hinne olje og
fett, en gang i uken. Beskytt alle reimer og reimskiver for a unngé forurensn-
ing fra oljen.

6.4. BYTTING OG REPARASJON

Om bytting blir nedvendig méa maskindelene erstattes med originalkomponen-
ter for at maskinens effektivitet skal kunne garanteres. De erstattede delene
ma skiftes i samsvar med gjeldende lover og regler i landet der de brukes.
Utskifting av komponenter krever spesiell opplering og tekniske kunnskaper.
Derfor ma ovennevnte folges og utferes av kvalifisert personell slik at man
kan unnga skade pa maskinen og ikke risikere sikkerheten for personer.
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W JEZYKU POLSKIM

WAZNE

Dla wlasnego bezpieczenistwa — przed przystapieniem do montazu i
rozpoczeciem uzytkowania maszyny przeczytaé dokladnie instrukcje obslugi.
Zachowa¢ instrukeje do przyszlego uzytku.
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1. Informacje ogélne

1.IWSTEP

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy w cato$ci przeczytac i zrozumie¢ przed
przystapieniem do uzytkowania maszyny. Zapewni to lepsza znajomo$¢
obstugi maszyny, a dzigki temu wyzszy poziom bezpieczenstwa oraz lepsze

wyniki pracy.

2. Opis maszyny

2.1 IDENTYFIKACJA MASZYNY

Do maszyny przymocowana jest metalowa tabliczka identyfikacyjna,
zawierajaca dane producenta, rok wytworzenia, numer seryjny i dane pily
tarczowe;j.

2.2 ZAPOZNANIE SIE Z BUDOWA MASZYNY

A Pokretlo regulacji przechytu pity H Pokretto regulacji wysokosci pity

B Pila tarczowa

C Ostona pity

D Prowadnica wzdluzna
E Stot gtowny

F Zespot wytacznika

G Przedhluzenie stotu

J Stot ruchomy

K Przyktadnia poprzeczna

L Ramig wsporcze

M Wozek stotu ruchomego

(belka jezdna)

N Noga wsporcza przedhuzenia stotu

2.3 DANE TECHNICZNE

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Rozmiar pily tarczowej gtéwnej mm 254
Rozmiar pity tarczowej podcinajacej mm 80
Srednica otworu pity tarczowej glownej mm 30
Srednica otworu pity tarczowej podcinajacej mm 20
Predkos¢ obrotowa pity obr/min 4000
Maks. szeroko$¢ pitowania przy 1250
prowadnicy wzdtuznej mm

Skok wozka stolu ruchomego mm 1250
Maks. glgbokosé¢ pitowania

przy uzyciu pity 254 mm: 80 mm 77/54
przy 90° / 54 mm przy 45°

Kroéce do odprowadzania trocin mm 30/100
Moc silnika (wyjsciowa) 400V 2.2k
Masa netto kg 315

2.4 ZALECENIA DOTYCZACE ODZIEZY OCHRONNEJ

e Zaleca si¢ uzywanie obuwia przeciwposlizgowego.

* Nie uzywac odziezy luzno zwisajacej, naszyjnikéw i 0zdob — moga by¢
one pochwycone przez ruchome czg$ci maszyny.

» Rekawy zawija¢ ponad tokcie.

* Dlugie wlosy ostania¢ siatka ochronna.

2.5 EMISJA HALASU

Pomiary pozioméw hatasu przeprowadzone w pozycji roboczej podczas
pracy zostaly przeprowadzone wg normy ISO 7960, dodatek ,,J”.

Ci$nienie akustyczne chwilowe:

Poziom mocy akustycznej (bieg jalowy) <90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (praca) <100 dB (A)
Poziom ci$nienia akustycznego (bieg jalowy) <80 dB (A)
Poziom ci$nienia akustycznego (praca) <90 dB (A)

Podane powyzej wyniki sa wartosciami emisyjnymi, ktoére niekoniecznie
maja by¢ przyjmowane za bezpieczne. Mimo, ze wystgpuje korelacja
pomigdzy warto$ciami emisyjnymi a rzeczywistym poziomem narazenia,
informacja niniejsza nie pozwala na okreslenie, czy niezbgdne sa dodat-
kowe przedsigwzigcia ochronne. Czynnikami wplywajacymi na rzeczywisty
poziom narazenia personelu sa m.in. charakterystyka akustyczna miejsca
pracy, wystgpowanie innych zrédet hatasu, jak réwniez liczba pracujacych
w danym pomieszczeniu maszyn, oraz hatas pochodzacy z innych procesow
produkcyjnych. Ponadto dopuszczalne poziomy narazenia moga by¢ rézne
w réznych krajach. Podane powyzej informacje maja jedynie na celu pomoc
uzytkownikowi w lepszym oszacowaniu ewentualnych zagrozen.
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2.6 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Niniejsza pilarka przeznaczona jest do przecinania wzdtuznego i poprzecz-
nego twardzieli drewna, plyt pilsniowych, ptyt wiorowych, sklejki oraz ptyt
laminowanych, zaré6wno powlekanych jak niepowlekanych. Cigcie innych
materiatdw niz wyzej wymienione, tzn. jezeli nie sa drewnopodobne, jest
zabronione: uzytkownik ponosi catkowita odpowiedzialno$¢ za ewentu-
alne szkody wynikle z obrobki takich materiatdw. Zawsze nalezy dotaczac
maszyng do instalacji odciagowej o odpowiedniej wydajnosci. Zabronione
jest uzywanie maszyny bez prawidlowo zainstalowanych urzadzen
zabezpieczajacych.

2.7 ZAGROZENIA

UWAGA: Stotowa pilarka tarczowa stwarza pewne zagrozenia, ktore nie sa
mozliwe do wyeliminowania przez producenta. Dlatego uzytkownik musi
by¢ swiadomym, ze maszyny do obrobki drewna stwarzaja pewien poziom
niebezpieczenstwa, jezeli nie sa uzytkowane z zachowaniem ostroznosci i
przestrzeganiem wszystkich zwiazanych z tym zalecen BHP.

2.8 SZCZEGOLNE ZALECENIA BHP DOTYCZACE STOLOWYCH
PILAREK TARCZOWYCH

BEZPIECZENSTWO JEST KOMBINACJA ZDROWEGO ROZSADKU
I STALEGO ZACHOWANIA UWAGI PODCZAS UZYTKOWANIA
PILARKI.

UWAGA: DLA WLASNEGO BEZPIECZENSTWA NIE WOLNO
PROBOWAC UZYWAC PILARKI PRZED CALKOWITYM
WYKONANIEM MONTAZU I INSTALACJI ZGODNIE Z ZALECENIAMI
INSTRUKCIJI OBSLUGI.

ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

1. Pilarka stofowa winna by¢, jesli to tylko mozliwe, zamocowana $rubami do
podtogi.

2. W przypadku nieposiadania petnych kwalifikacji w zakresie uzytkowania
pilarki tarczowej nalezy zwroci¢ si¢ o pomoc do swego kierownika, instruk-
tora lub innej wykwalifikowanej osoby, albo skontaktowac¢ sig ze sprzedawca
nt. informacji o kursach w tym zakresie. Nie wolno pracowaé przy pilarce
bez odbycia stosownego przeszkolenia praktycznego.

3. Nigdy nie wlacza¢ maszyny jezeli stot nie jest catkowicie uprzatnigty z
narzedzi, odpadow itp.

4. Upewni¢ sig, czy:

I.Napigcie maszyny jest zgodne z napigciem w sieci zasilajacej

IL.Instalacja zasilajaca posiada uziemienie (gniazdka sa z uziemieniem)
II1.Kabel zasilajacy i wtyczka sa w dobrym stanie, tzn. nie sa wystrzgpione
lub uszkodzone.

IV.Pita nie ma wylamanych z¢bow, peknigé lub odtupan. W razie stwierdze-
nia uszkodzen pitg wymienic.

V.Pita jest prawidlowo ustawiona.

5. Nigdy nie wiacza¢ maszyny gdy do pity docisnigty jest przecinany przed-
miot.

6. Nigdy nie wywiera¢ na pit¢ nacisku bocznego.

7. Zachowac¢ szczegodlna uwage przy pitowaniu drewna z sgkami, gwozdziami
lub peknigeiami, a takze gdy drewno jest zabrudzone.

8. Nigdy nie zostawia¢ wlaczonej maszyny bez nadzoru.

9. Nie uzywac pit uszkodzonych lub zdeformowanych.

10 .Dba¢ o wlasciwy dobor pity do materiatu ktory ma by¢ przecinany.

11. W przypadku uszkodzenia czgsci elektrycznej, naprawa moze byc¢
dokonana tylko przez wykwalifikowanego elektryka.

12. Nigdy nie uzywac dtugich kabli zasilajacych (przedtuzaczy).

13. Zawsze korzysta¢ z popychacza drazkowego, aby utrzymywaé rece z
dala od tarczy pity.

14. Nigdy nie usuwac z maszyny ostony pity, ani klina rozszczepiajacego. Sa
to urzadzenia stuzace bezpieczenstwu uzytkownika.

15. TABLICZKI OSTRZEGAWCZE — Nie wolno usuwa¢ ani zamalowywac
tabliczek z ostrzezeniami BHP. Nowe tabliczki mozna naby¢ w Dziale
Obstugi Klienta.

16. BEZPIECZENSTWO MECHANICZNE — Przed wiaczeniem maszyny
sprawdzi¢ pewno$¢ dziatania wszystkich zaciskow i1 uchwytoéw, stuzacych
mocowaniu obrabianego przedmiotu.

17. PYL DRZEWNY - Drobne czastki pylu wytwarzajacego si¢ podczas
operacji pitowania stwarzaja potencjalne zagrozenie dla zdrowia. Pyt z drew-
na niektorych drzew tropikalnych jest silnie podrazniajacy, dajacy objawy
oparzeniowe. Usilnie zalecamy stosowanie odciagoéw pyhu i uzywanie masek

Cluna

przeciwpylowych. Nasz Dzial Obshugi Klienta z przyjemnoscia doradzi
Panstwu w doborze odpowiednich $rodkow ochronnych.

UWAGA: Nie wolno popada¢ w nadmierng pewnos¢ siebie, wynikajaca z
czgstego uzytkowania maszyny. Nalezy stale pamigtaé, ze utamek sekundy
beztroski moze wystarczy¢ do spowodowania powaznego wypadku.

3. Instalacja

3.1. PODNOSZENIE Il WYLADOWYWANIE

UWAGA

Niektore czgsci sktadowe umieszczone sg na czas transportu w szafce maszy-
ny. Zaleca sig, by korzystajac z pomocy drugiej osoby przechyli¢ maszyng i
wyjac je.

UWAGA

Podnoszenie i przemieszczanie maszyny winno by¢ wykonywane przez
doswiadczone osoby, specjalnie przeszkolone do wykonywania tego rodzaju
operacji.

Podczas zatadunku i wytadunku nalezy unika¢ uderzen, aby zapobiec urazom
cielesnym i uszkodzeniom materialnym. Pilnowa¢, by podczas podnoszenia
i przemieszczania nikt nie znajdowat si¢ pod zawieszonym cigzarem, lub w
zasiggu pracy dzwigu lub suwnicy.

Podnosi¢ nalezy przy pomocy wozka podnosnikowego mechanicznego lub
rgcznego. Przed rozpoczgciem manewru uwolni¢ maszyng od wszelkich el-
ementow transportowych i opakowaniowych.
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Sprawdzi¢, czy udzwig urzadzenia dzwigowego jest wystarczajacy w sto-
sunku do masy brutto danej maszyny.

— Uzy¢ wozka widlowego A o odpowiedniej nosnosci;

— Wsuna¢ widly B w sposob pokazany na rysunku (widty winny by¢ rozsunigte
tak, by miescity si¢ pomigdzy nézkami E). Widly wsuna¢ tak, by wystawaty z
drugiej strony na co najmniej 15 cm.

— Usuna¢ ochronng warstwe preparatu woskowego ze wszystkich stolow i
innych nielakierowanych powierzchni, uzywajac nafty lub produktu pochod-
nego. Nie uzywac zadnego rozpuszczalnika, benzyny ani oleju napedowego,
aby nie dopusci¢ do zmatowienia lakieru lub korozji czgsci maszyny.

3.2 USTAWIENIE MASZYNY

UWAGA
Zabrania si¢ ustawia¢ maszyng w srodowisku zagrozonym wybuchem.
Maszyna musi by¢ przymocowana
do podtogi.

Najpierw dotaczy¢ do maszyny nogi,
ktore z kolei nalezy przymocowac
do podlogi przy uzyciu Srub
rozprgznych (nie sa dostarczane z
maszyna).
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3.3 IDENTYFIKACJA OPAKOWAN TRANSPORTOWYCH

PRZED MONTAZEM

Zaleca sig, by przed przystapieniem do wypakowywania przygotowa¢ wigksza
ilo$¢ recznikow papierowych lub szmat do oczyszczenia czg$ci maszyny z
warstwy pokrycia antykorozyjnego.

Zawarto$¢ dostawy:
A. Stot gtowny pilarki

B. Belka jezdna
C. Rama boczna

3.4. MONTAZ CZESCI DOSTARCZONYCH LUZEM

3.4.1 Oslona pily — montaz

UWAGA
Ostona musi by¢ stale zamontowana i ustawiona tak, by catkowicie

zakrywata tarczg pity.
— Podnies¢ zespot pity przy uzyciu pokrgtta A, po poluzowaniu gatki B.
— Zatozy¢ ostong C i zacisna¢ gatke E.

3.4.2 ZALOZENIE BELKI JEZDNEJ

UWAGA

Belka jezdna, wykonana z jednolitego profilu, jest dos¢ cigzka. Dlatego dla
uniknigcia urazu, oraz uszkodzenia belki, nalezy skorzysta¢ z pomocy drugiej
osoby.

1. Prosimy zapozna¢ si¢ z czg$ciami sktadowymi zespotu belki, patrz rys.
3.1.

1. Blokada trzpieniowa

2. Uchwyt roboczy

3. Elementy mocowania belki do wspornikow

4. Belka jezdna
2. Zamocowaé zespot blokady w przeznaczonym do tego otworze z boku
belki, przy uzyciu nakregtki zaciskowej, patrz rys. 3.2.
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3. Nakreci¢ kwadratowa nakretke na poczatkowa czgs¢ gwintu uchwytu rob-
oczego. Wsuna¢ kwadratowa nakretkg w przeznaczona do tego szczeling w
profilu belki i usytuowa¢ w przedniej czgsci belki. Zamocowaé uchwyt przez
dokrgcenie go ruchem prawoskrgtnym do oporu. Rys. 3.3.

4. Dotaczy¢ belke jezdna do wspornikow montazowych przy uzyciu
zalaczonych elementéw mocujacych (wsporniki sa zamontowane do korpusu
pilarki fabrycznie) . Rys. 3.4

3.4.3 MONTAZ RAMY BOCZNEJ

— Dotaczy¢ wspornik A ramy bocznej do szafki podstawy

— Wsuna¢ suwak B do wngtrza ramienia wychylnego, upewniajac sig, czy
znajduje si¢ na nim lozysko oporowe.

— Wsuna¢ wspornik D do rowka w belce jezdnej E.

— Odchyli¢ wspornik B jak pokazano na rysunku; oprze¢ ram¢ G na
wsporniku H.

UWAGA

Sruba wspornika H musi trafi¢ doktadnie do specjalnego otworu od spodu
ramy G.

— Wypoziomowac stot G, pokrecajac w razie potrzeby nakretke L.

— Dokrgci¢ pokretta F.

— Wsuna¢ kwadratowa nakretke wraz z elementem dociskajacym do rowka w
belce jezdnej E i zablokowac ja na belce. Jezeli belka jezdna nie jest uzywana
nalezy ja unieruchomic¢ jaq przy uzyciu blokady trzpieniowe;j.

3.4.4 MONTAZ LINIALU TELESKOPOWEGO (PRZYKLADNI PO-
PRZECZNEJ)

— Potozy¢ liniat teleskopowy na ramie G i wsuna¢ do odpowiedniego otworu
kotek K, bedacy osia obrotu przyktadni.

— Umiescic liniat teleskopowy w taki sposob, by kotek K znalazt si¢ w prze-
widzianym miejscu przy ptytce L. Plytka L jest wyregulowana fabrycznie, a
zadaniem jej jest szybkie ustawienie liniatu teleskopowego w odpowiedniej
odlegtosci od tarczy pity (tylko w pozycji 90°).

— W celu uzycia nalezy ustawi¢ liniat w zadanym miejscu podziatki J,
przesuna¢ suwak M w odpowiednie miejsce, pionowo ponad szczeling w
ramie G, i dokrgci¢ pokretto F. Linial wyposazony jest w przediuzenie N,
wyciagane teleskopowo na zadang dtugos¢ po poluzowaniu zacisku O.
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3.4.5 DOLACZENIE TYLNEGO BLATU PRZEDLUZAJACEGO
— Dopasowac¢ blat do maszyny

— Zamocowac blat A przy uzyciu srub B.

— Doktadnie wypoziomowa¢ blat wykorzystujac kotki ustalajace C.

3.4.6 DOLACZENIE PRAWEGO STOLU PRZEDLUZAJACEGO

Przy dotaczaniu blatu o wymiarach 468x790 zaleca si¢ skorzysta¢ z pomocy
drugiej osoby.

— Dotaczy¢ i zamocowac blat przedluzajacy A do stolu roboczego B
wykorzystujac $ruby mocujace C.

— Dotaczy¢ nozke D do dodatkowego blatu A i zamocowaé przy pomocy
$ruby E.

— Wyregulowa¢ poziom blatu przy uzyciu nozki L.

— Dotaczy¢ drugi blat przedluzajacy C do blatu A wykorzystujac $ruby
mocujace C.

— Wyregulowa¢ poziom blatu przy uzyciu kotka ustalajacego F.

— Dotaczy¢ nozke D do dodatkowego blatu A i zamocowaé przy pomocy
$ruby E.

— Wyregulowa¢ poziom blatu przy uzyciu nozki L.

3.4.7 MONTAZ PROWADNICY WZDLUZNEJ

— Dotaczy¢ drazek prowadzacy H do stolu roboczego B, wsuwajac w
odpowiadajace im otwory czg$ci gwintowane sworzni dystansowych.

— Nakreci¢ nakretki Q, zaktadajac pod nie podktadki ptaskie i spr¢zynowe.

— Dokreci¢ palcami nakretki S do krawedzi blatu dodatkowego A, a nastgpnie
zacisna¢ do konca nakregtki Q z drugiej strony.

— Skontrolowac prostoliniowos$¢ drazka H, a w razie potrzeby podregulowaé
nakrgtkami S (patrz rozdz. 4.4 dotyczacy regulacji prowadnicy wzdtuznej).
Zespot prowadnicy wzdtuznej z regulacja mikrometryczna

— Zatozy¢ obsadg prowadnicy wzdluznej, z otworem w postaci wycinka cy-
lindra P, i wykona¢ przecigcie kontrolne materiatu. Sprawdzié, czy szeroko$é¢
plyty uzyskanej po przecigciu jest zgodna ze wskazaniem podziatki R. W
razie potrzeby podregulowac¢ potozenie wycinka cylindra P po poluzowaniu
$rub mocujacych.

3.5. ODPROWADZANIE TROCIN I PYLU

UWAGA

Nalezy zawsze pracowa¢ z wiaczonym ukladem odciagowym. Uktad
odciagowy zawsze wlaczac jednoczesnie z wlaczeniem silnika napgdowego
maszyny.

Prawidlowe dziatanie uktadu odciagowego eliminuje zagrozenia zwiazane
z wdychaniem pytu, a takze pomaga w lepszym funkcjonowaniu maszyny.
Uktad odciagowy musi zapewniac¢ odsysanie powietrza z wydajno$cia co na-
jmniej 900 m3/godz i predkoscia przeptywu 25-30 m/s.

— Waz o srednicy 100 mm dotaczy¢ do ztaczki A, a waz o $rednicy 30 mm
do krocea B, jak pokazano na rysunku. Zabezpieczy¢ za pomoca opasek
zaciskowych.

UWAGA
Dotaczenie weza ssawnego nie powinno kolidowa¢ z praca przy maszynie.
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3.6 PODLACZENIE ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO
Po catkowitym zmontowaniu i ustawieniu pilarki mozna dotaczy¢ do niej za-
silanie elektryczne.

1) Dotaczenie zasilania 1-fazowego:

Do gniazdka zasilajacego maszyny dotaczy¢ wtyczkg z dwoma kotkami
stykowymi. W przypadku konieczno$ci wymiany wtyczki zasilajacej, nalezy
zwrdci¢ uwagg na barwne oznaczenia przewodow, jak nizej:

zielony i zotty: ziemia
niebieski: zero
brazowy: faza

2) Dotaczenie zasilania 3-fazowego:
Do gniazdka zasilajacego maszyny dofaczy¢ trojfazowa wtyczke 5-stykowa
z przewodem zerowym.

UWAGA!
Skontrolowa¢ kierunek obrotow!

W zaleznosci od sekwencji dotaczenia przewodow fazowych wal pity moze
obraca¢ si¢ we wlasciwym lub niewtasciwym kierunku. W drugim przypad-
ku moze to spowodowac uszkodzenie maszyny lub przecinanego materiatu.
Dlatego nalezy koniecznie skontrolowa¢ kierunek obrotow po wstgpnym,
probnym dolaczeniu kabla zasilajacego. Jezeli obroty nie sa we wlasciwym
kierunku nalezy zwroci¢ si¢ do wykwalifikowanego elektryka o dokonanie
zmiany dolaczenia przewodoéw we wtyczce maszyny lub gniazdku sieciowym.

4.Ustawienia i regulacje
4.1. ZAKLADANIE I REGULACJA PILY GLOWNEJ

UWAGA: Przy postgpowaniu z pila uzywac rekawic ochronnych.— Discon-
nect input power.

— Odlaczy¢ zasilanie.

— Ustawi¢ przechyt zespotu pity na 90°, 1 unies¢ go maksymalnie do gory.

— Usytuowac ramg boczna A jak pokazano na rysunku, przesuna¢ belke
jezdna H maksymalnie w jedna strong i wykreci¢ dostgpne $ruby M.

— Przesunac¢ belkg jezdna H maksymalnie w druga strong, wykregcic¢
pozostate sruby M i zdja¢ ptytg ostonowa N. Zdjecie plyty spowoduje zwol-
nienie mikrowylacznika, a przez to uniemozliwi wtaczenie silnika.

— Wsuna¢ trzpien blokujacy B w otwor w kole pasowym watu pity.

UWAGA: Nakrgtka zaciskowa C tarczy pity posiada gwint lewoskrgtny, a
wigc w celu odkrecenia trzeba ja pokrgcac w prawo.

— Odkreci¢ nakretke zaciskowa C przy pomocy klucza ptaskiego 24 mm i
zdja¢ kotnierz dociskowy D.

— Zatozy¢ po kolei pitg E, kolierz D i nakrgtke C (aby unikna¢ wibracji pity
nalezy przed jej zatozeniem starannie oczysci¢ kotnierze).

— Dokreci¢ nakretke zaciskowa postugujac sig kluczem 24 mm i trzpieniem
blokujacym B.

— Wyregulowaé¢ wysokos¢ klina rozszczepiajacego F przez poluzowanie
nakretki G.

UWAGA: Klin rozszczepiajacy nalezy tak ustawi¢, by odlegtos$¢ od zgbow
pity wynosita od 3 do 8 mm. Ustawienie klina jest prawidtowe, jezeli ostona
pity czgsciowo zakrywa zgby pity.
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4.2 ZAKLADANIE I REGULACJA PILY PODCINAKA

W celu zatozenia pity podcinajacej nalezy:

— Wsuna¢ trzpien blokujacy B w otwor w kotnierzu dociskowym pity.

— Odkreci¢ nakretke zaciskowa C przy pomocy klucza ptaskiego 13 mm i
zdja¢ kotnierz dociskowy D.

— Zatozy¢ po kolei nastgpujace czgsci: pitg podcinajaca E, z zgbami skier-
owanymi przeciwnie niz zgby pilty gtéwnej, komierz D i nakrgtke C.

— Dokreci¢ nakretke zaciskowa postugujac sig kluczem 13 mm i trzpieniem
blokujacym B.

UWAGA

Przy pitowaniu piyt pokrytych powtoka ozdobna nalezy uzywaé pily
podcinajacej A. Podcinak winien by¢ ustawiony tak, by wycinany rowek miat
glebokosé 1-1,5 mm.

Jezeli zachodzi potrzeba podregulowania ustawienia pily podcinajacej
wzgledem pity gtéwnej, nalezy postgpowac nastgpujaco:

—Poluzowac kotek ustalajacy za pomoca klucza trzpieniowego szesciokatnego
wprowadzonego w otwor M.

— Wyregulowaé wspotliniowo$¢ pity podcinajacej z pita glowna pokrgcajac
mimos$rod przez otwor N

— Wysoko$¢ ustawienia pily podcinajacej reguluje si¢ kluczem wsuwanym
do otworu P.

4.3. REGULACJA PRZECHYLU I WYSOKOSCI PILY

— Poluzowa¢ gatke E i pokrettem regulacyjnym F ustawi¢ zadana wysoko$¢
pity.

— Poluzowac gatke G i pokretlem regulacyjnym F ustawi¢ zadany przechyt
pity.

— Wartos$¢ kata przechytu kontrolowaé na podziatce.
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4.4. USTAWIENIE PROWADNICY WZDELUZNEJ
Prowadnica wzdtuzna moze by¢ ustawiona w jednej z dwoch pozycji:

A — do cigcia szerszych elementow

B — do cigcia elementow wezszych i o mniejszej gruboscei.
Przed zmiana pozycji prowadnicy nalezy poluzowaé¢ dzwignig C.

W celu zmiany odlegtosci prowadnicy od tarczy pity nalezy:

— poluzowa¢ dzwignig F oraz pokregtto D;

— przesunaé regeznie zespot prowadnicy wzdluznej N do uzyskania zadanej
odlegtosci, postugujac sig podziatka E. W celu skorzystania z funkcji regulacji
mikrometrycznej postgpowac nastgpujaco:

— dokrgci¢ pokretto D;

— postugujac si¢ pokrgttem G mechanizmu mikrometrycznego ustawié
doktadnie zadana odleglos¢ prowadnicy;

— po doktadnym ustawieniu prowadnicy zacisna¢ dzwignig F.

p——

Regulacja 1. prowadnicy

Ustawi¢ rownoleglos¢ prowadnicy wzgledem ptaszezyzny bocznej pity
pokrecajac odpowiednio nakretki regulacyjne na sworzniach dystansowych. W
razie potrzeby nalezy w trakcie regulacji poluzowywac nakretki ustalajace.

—Prowadnica wzdtuzna |

[ Nakretki regulacyjne |
Ruqh—|

AN

__:IE I

~ }
I L' IDrazek prowadzacy| *

Regulacja 2. prowadnicy

Skontrolowaé¢ przy pomocy odpowiedniego katownika warsztatowego
prostopadtos$¢ ustawienia plaszczyzny prowadnicy wzglgdem stotu. Jezeli
prostopadtos¢ jest prawidtowa dokrgci¢ mocno nakrgtki regulacyjne. Jezeli
natomiast zachodzi potrzeba regulacji, wykonuje si¢ to przez podnoszenie
lub opuszczanie jednego lub drugiego konca drazka prowadzacego, az do
osiagnigcia prostopadtosci ptaszczyzny prowadnicy wzglgdem stotu. W chwi-
li gdy prostopadtos¢ jest osiagnigta dokreci¢ catkowicie wszystkie elementy
regulacyjne.

[—|Prowadnica wzdtuzna | Regulacjal

@l S ——|
’ AN

A

Drazek prowadzqcylh

5. Uzytkowanie pilarki

5.1. PANEL STEROWANIA
W sktad panelu sterowania wchodza nastgpujace urzadzenia:

5.1.1 Elementy sterowania i ich funkcje

A — wylacznik zasilania ON/OFF

Dotacza i odfacza zasilanie maszyny.

O — maszyna wlaczona

I — maszyna wytaczona

B — przycisk STOP

Nacis$nigcie tego przycisku powoduje natychmiastowe odcigcie zasilania. Jest
to wylacznik typu mechanicznego. Przywracanie stanu wlaczonego (resetow-

anie) wykonuje si¢ przez pokrgcenie przycisku w prawo.

5.1.2 Wlaczenie maszyny
— Przestawi¢ wytacznik zasilania w pozycjg |

5.1.3 Zatrzymanie maszyny
— Nacisna¢ przycisk B

— Przestawi¢ wylacznik zasilania w pozycjg O
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Cluna

5.2. PRACA NA PILARCE STOLOWEJ

Przy przecinaniu szlachetnych gatunkow drewna niezbgdne jest uzywanie
podcinaka dla zapobiezenia strzgpieniu krawedzi przecigcia. Jezeli natomi-
ast podcinanie nie jest potrzebne nalezy obnizy¢ pilg¢ podcinajaca catkowicie
ponizej stohu. Regulacja ustawienia podcinaka opisana jest w rozdz. 4.

5.2.1 Cigcie z wykorzystaniem stolu ruchomego

Przy cigciu duzych plyt nalezy przestawic liniat teleskopowy oraz rame
boczna do pozycji umozliwiajacej cigcie ze stotem ruchomym. W takim us-
tawieniu uzyskuje si¢ maksymalna dtugos¢ cigcia.

1)Pierwsze cigcie
— przesunac belke jezdna maksymalnie w prawo;

— potozy¢ przycinana plytg na stole ruchomym, przyktadajac ja do aluminio-
wego liniatu E, i zamocowac ramieniem dociskowym D;

— wykonac¢ cigcie, posuwajac belkg jezdna w kierunku pity.

UWAGA: Zwraca¢ uwagg, by podczas uktadania ptyty nie uderzy¢ w
tarczg pily.

2) Drugie cigcie
— Obroci¢ ptytg 0 90°, przytozy¢ przycigta krawedz do liniatu E 1 powtorzy¢
operacjg z punktu 1).

3) Trzecie cigcie

— Ustawi¢ ogranicznik F w pozycji odpowiadajacej zamierzonej szerokosci
plyty po przycigeiu;

— Obroci¢ plytg 0 90°

— Przytozy¢ przycigta krawedz do liniatu E, opierajac brzegiem o ogranicznik
F, i zamocowac¢ ramieniem dociskowym D;

— Wykonac¢ cigcie.

4) Czwarte cigcie
— Powtorzy¢ operacje z punktu 3).

UWAGA: Przy uzywaniu stolu ruchomego nalezy zawsze zamocowywac
przecinany materiat przy uzyciu dociskacza. Jezeli przecinane plyty maja
duze wymiary zawsze nalezy uzywaé podpor. Cigcia z uzyciem prowadnicy
wzdluznej z wlaczonym podcinaniem nalezy wykonywaé z zachowaniem
najwyzszej uwagi, poniewaz praca pily podcinajacej zaczyna si¢ wraz z
rozpoczgeiem posuwu materiatu w kierunku pity gtowne;.

5.2.2 Cigcie z wykorzystaniem prowadnicy wzdluznej
Prowadnicg¢ wzdluzna A wykorzystuje si¢ przy wykonywaniu cigc
réwnolegltych. W celu ustawienia i wyregulowania prowadnicy
nalezy postgpowaé zgodnie z opisem w rozdz. 4. Belk¢ jezdna
nalezy usytuowac jak na rysunku i unieruchomic za pomoca blokady
B. Przesuna¢ prowadnic¢ A stosownie do szerokosci przecinanego
materialu, z wykorzystaniem podziatki C.

UWAGA: Koniec prowadnicy wzdtuznej winien znajdowac si¢ na umyslone;j
linii B poprowadzonej od srodka obrotu pity pod katem 45°. Ma to na celu
zapobiezenie pochwyceniu przecinanego elementu przez zgby pity i odrzu-
ceniu w kierunku operatora. Nigdy nie zbliza¢ rak do tarczy pity gtownej ani
podcinajacej, zawsze nalezy uzywac popychacza.

Maszyna dostarczana jest z popychaczem umozliwiajacym popychanie
przecinanych elementéw o réznych wymiarach.
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6. Konserwacja

6.1. WYMIANA I NAPREZANIE PASKA KLINOWEGO

Napregzenie paska nalezy sprawdzi¢ po pierwszych 10 godz. pracy maszyny.
Co 6 miesigcy nalezy przeprowadzi¢ przeglad okresowy paska. Pasek nie
powinien by¢ naprgzony zbyt silnie aby nie przeciaza¢ tozysk. Zbyt duze
napregzenie paska moze powodowac jego przegrzewanie sig i uszkodzenie. Co
najmniej raz w miesiacu nalezy skontrolowaé czas zatrzymywania sig tarczy
pity. Jezeli czas ten przekracza 10 s nalezy zwigkszy¢ naprezenie paska, lub
20 wymieni¢, postgpujac w sposob opisany w nastgpnych podrozdziatach. Po
wykonaniu regulacji ponownie skontrolowac czas zatrzymywania sig pity. W
celu uzyskania dostgpu do paska nalezy zdjac plyty A i B ostaniajace silnik.

6.1.1 Pasek napedowy pily (rys. 2)

WYMIANA

— Opusci¢ zespot pity maksymalnie do dotu i przechyli¢ o 45°;

— Przechyli¢ w lewo napinacz paska E i zdja¢ pasek napgdowy podcinaka;

— Poluzowac nakretke szesciokatna A;

— Poluzowa¢ nakretke C $ruby B;

— Ustawi¢ przechyt pity na 90°;

— Zdja¢ pasek D z kotka pasowego na wale silnika;

— Unies$¢ zespot pity do gory;

— Zdja¢ pasek z kota pasowego na wale gtownym pity, a nastgpnie zatozy¢
nowy.

— Opusci¢ zespot pity maksymalnie do dotu;

— Zalozy¢ pasek na kotko pasowe na wale silnika, i naprezy¢ w nizej podany
Sposob.

NAPREZANIE

1) Ustawi¢ przechyt pity na 90°;

2) Naciagna¢ pasek przez popchnigcie silnika i dokrgcenie nakretki A;
3) Przechyli¢ zespot pity o 45° i dokrgci¢ nakrgtkg C na $rubie B.

™

6.1.2 PASEK NAPEDOWY PODCINAKA

— Opusci¢ zespo6t pity maksymalnie do dotu;

— Przechyli¢ w lewo napinacz paska E i zdja¢ pasek napgdowy podcinaka;
— Odtaczy¢ sprezyng A od napinacza E i zatozy¢ nowy pasek.

6.2. CZYSZCZENIE OGOLNE

Po kazdej zmianie roboczej pilarki nalezy doktadnie oczy$ci¢ maszyne i
wszystkie jej czgsci, zebra¢ odkurzaczem trociny i kurz, oraz usunaé wszel-
kie $lady zywicy. Sprezonego powietrza uzywac tylko w niezbednych przy-
padkach, uzywajac okularow ochronnych i maski. W szczegdlnosci nalezy
oczysci¢ nastgpujace czgsei:

1) szyng jezdna A belki ruchomego stotu;

2) rowki B belki;

6.3. SMAROWANIE OGOLNE

Raz w tygodniu oczysci¢ i nasmarowac¢ ruchome czgs$ci maszyny, pokrywajac
je cienka warstwa oleju lub smaru. Zabezpiecza¢ paski klinowe i kota pasowe,
aby uchroni¢ je przed zanieczyszczenia olejem.

6.4. WYMIANA I UTYLIZACJA CZESCI

Jezeli zajdzie konieczno$¢ wymiany uszkodzonych czg$ci, musza by¢ one
wymienione na oryginalne czgsci zamienne, dla zagwarantowania ich petnej
funkcjonalnosci. Czgséci uszkodzone winny by¢ poddane utylizacji zgodnie
z przepisami obowigzujacymi w kraju uzytkowania. Do przeprowadzania
wymiany czgsci konieczne jest odbycie specjalnego przeszkolenia oraz posi-
adanie ogodlnej wiedzy technicznej. Dlatego wspomniane operacje moga by¢
wykonywane jedynie przez wykwalifikowany personel, aby zapobiec usz-
kodzeniu maszyny oraz ryzyku nieszczgsliwego wypadku.
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SVENSKA

VIKTIGT
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1. Allmén information

1.1 FORORD

Du maéste ldsa och forstd denna handbok innan du anvénder maskinen. Detta
ger en bittre arbetskunskap om maskinen — for 6kad sakerhet och for att basta
resultat ska uppnas.

2. Maskinbeskrivning

2.1 MASKINIDENTIFIKATION

Det finns en metallisk identifikationsplatta fést pd maskinen, med tillverka-
rens data, tillverkningsar, serienummer och bladdata..

2.2 LAR KANNA DIN MASKIN

A Vev for lutning av bladet

H Vev f6r hojning och sénkning av bladet

B Blad J Justerbord

C Klingskydd K Anhall

D Klyvskydd L Stodarm

E Huvudbord M Justerbordsspar

F Brytarenhet N Stodben for forlangningsbord
G Forlangningsbord

2.3 TECHNICAL SPECIFICATION

Art. nr 20007-0100
Luna BCS 250P
Huvudbladets storlek mm 254
Ritsbladets storlek mm 80
Huvudbladets haldiameter mm 30
Ritsbladets haldiameter mm 20
Bladhastighet r/min 4000

Max. vidd for sagning med skydd mm 1 250
Justerbordets rackvidd mm 1250

Max. sdgdjup

med 254 mm-blad:

80 mm x 90°/ 54 mm x 45° 77/54
Spanstos mm 30/100
Motoreftekt (uteffekt) 400 V 2,2 kW
Nettovikt kg 315

2.4 REKOMMENDERAD SKYDDSKLADSEL

¢ Halksékra skor rekommenderas.

« Biir inte losa Klider, slipsar eller smycken som kan fastna i rorliga
delar.

* Rulla upp linga drmar ovanfor armbagen.

* Om du har lingt har ska du anvinda harnit eller liknande.

2.5 BULLEREMISSION

Uppmétningen av buller, i arbetsposition och under drift, utférdes under
standard ISO 7960 bilaga “J”.

Momentant akustiskt tryck:

Ljudeffektniva (ingen belastning) <90 dB(A)
Ljudeffektnivé (belastning) <100 dB(A)
Ljudtrycksnivé (ingen belastning) <80 dB(A)
Ljudtrycksniva (belastning) <90 dB(A)

Virdena som refererats dr emissionsnivaer och ar inte nodvindigtvis sikra
arbetsnivaer. Trots att det finns ett samband mellan emission och exponering-
snivéer kan detta inte anvéndas tillforlitligt for att bestimma om ytterligare
forsiktighetsatgarder krdvs. Faktorer som paverkar arbetsstyrkans verkliga
exponeringsniva inkluderar arbetsrummets karakteristika och andra bullerkal-
lor osv., t.ex. antalet maskiner och andra nirliggande processer. Den tillatna
exponeringsnivan kan &ven variera fran land till land. Denna information ger
dock anvéndaren av maskinen mdjligheten att gora en béttre utvérdering av
risken.

84




2.6 FORESKRIVEN ANVANDNING AV MASKINEN

Denna maskin har utformats for att klyva och saga fyrkantigt massivtr,
fyrkantiga fiberplattor, spanskivspaneler, plywood och lamellskivor, bade
belagda och inte belagda. Material som é&r olika de ovan ndmnda och ej ar
tribaserade ar saledes forbjudna. Anvindaren dr ensam ansvarig for skada
som orsakas av bearbetning av sadana material. Anslut alltid maskinen till ett
tillrackligt dimensionerat sugsystem. Det dr forbjudet att anvdanda maskinen
utan att ha installerat skydden korrekt.

2.7 FAROR

OBS! Justersagen innebér dnda risker som inte kan elimineras av tillverkaren.
Anvindaren maste darfor vara medveten om att trabearbetningsmaskiner
ar farliga om de inte anvinds med forsiktighet och om inte alla sdkerhets-
foreskrifter foljs.

2.8 YTTERLIGARE SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR
JUSTERSAGEN

SAKERHET AR EN KOMBINATION AV ANVANDARENS SUNDA
FORNUFT OCH UPPMARKSAMHET VID ALLA TILLFALLEN DA
JUSTERSAGEN ANVANDS.

VARNING! FOR DIN EGEN SAKERHETS SKULL FAR DU INTE
ANVANDA DIN JUSTERSAG FORRAN DEN AR FULLSTANDIGT
HOPSATT OCH INSTALLERAD ENLIGT INSTRUKTIONERNA.

SAKER ANVANDNING

1. Justersagen bor, om mojligt, vara fastskruvad i golvet.

2. Om du inte har djupgdende erfarenhet av drift av justersagar bor du soka
rad fran din chef, instruktor eller annan kvalificerad person eller kontakta din
aterforséljare for information om utbildningskurser. Anvénd inte maskinen
forran du har genomgatt tillracklig utbildning.

3. Sitt aldrig PA maskinen innan du har rensat bordet frén alla objekt (verk-
tyg, 6verblivna delar osv.).

4. Sakerstall att:

(i) maskinens spanning dverensstimmer med nétspédnningen

(ii) du anvénder en jordad spanningskélla (vagguttag)

(iii) kabeln och kontakten &r i god kondition, dvs. inte nétta eller skadade
(iv) inga sdgténder saknas och bladet inte dr sprucket (byt annars ut bladet)
(v) bladet ar ratt instéllt.

5. Starta aldrig maskinen med sagbladet pressat mot arbetsstycket.

6. Anbringa aldrig sidotryck pa bladet.

7. Forsiktighet maste vidtagas ndr du sagar virke med knutor/kvistar, spik
eller sprickor i och/eller med smuts pa.

8. Lat aldrig maskinen koras utan overvakning.

9. Anvind inte sdgblad som &r skadade eller missformade.

10. Forsdkra dig om att valet av sagblad &r lampligt for materialet som ska
sagas.

11. Om det elektriska &r skadat far delarna endast bytas ut av en kvalificerad
elektriker.

12. Anvind aldrig en lang forldngningssladd.

13. Anvind alltid en paskjutare for att halla hdnderna borta fran bladet.

14. Avldgsna aldrig klingskyddet eller klyvkniven. Dessa dr till for att skydda
anvindaren.

15. VARNINGSETIKETTER — Det ér viktigt att etiketter med hélso- &
sikerhetsvarningar inte avldgsnas eller malas over. Nya etiketter kan fas fran
kundtjénst.

16. MEKANISK SAKERHET — Sikerheten for alla anhdll och arbetshal-
lande enheter ska kontrolleras innan maskinen sétts pa.

17. TRADAMM - De fina dammpartiklarna som produceras under signings-
drift dr en potentiell hélsorisk. Vissa importerade 16vtran ger ifran sig mycket
irriterande damm som orsakar en brannande kénsla.

Vi rekommenderar starkt anvindandet av en dammuppsamlare och dam-
mask/dammvisir. Var kundtjanstavdelning kan ge dig rad om vad som bést
passar dina behov.

VARNING! Lt inte fortrolighet (som uppkommer genom frekvent anvén-
dning av din maskin) orsaka sjidlvgodhet. Kom alltid ihdg att en oforsiktig
brékdel av en sekund &r nog for att orsaka allvarlig skada.

3. Installation

3.1. LYFTA OCH LASTA UR

VARNING!

Vissa komponenter forvaras i ladan for att lampa sig for leverans. Vi rekom-
menderar att du soker assistans for att luta maskinen sa att du kan ta ut dem.

VARNING!

Lyft och hantering bor endast utforas av skicklig personal som ar sérskilt ut-
bildad for att utfora den hir typen av arbetsmoment. Undvik stotar nir du
lastar och lastar av for att forebygga skador pa personer och saker. Se till att
ingen star under den hingande lasten och/eller inom arbetsrackvidd for kran/
truck under pagéende lyft och hantering.

Lyft bor utforas av gaffeltruck, pallyft eller handkérra. Innan du pabérjar at-
gérderna frigér du maskinen fran alla delar som anvénds for transport eller
forpackningsmaterial som finns kvar pa maskinen.

Kontrollera att lyftutrustningens kapacitet ar tillracklig for maskinens indik-
erade bruttovikt.

— Tillhandahall en gaffeltruck A som har lamplig bérkraft.

— For in gaffeln B som i figuren (medan du haller dem jdmsides med de tva
fotterna E) och kontrollera att dessa nar ut atminstone 15 cm fran den bakre
delen av basen.

— Avlédgsna den skyddande vaxhinnan fran alla bord och omalade ytor med
hjdlp av fotogen eller dess derivat. Anvénd inte 16sningsmedel, bensin eller
gasolja, eftersom det kan matta av firgen eller oxidera maskindelar.

3.2 MASKINENS POSITION

VARNING!

Det ér forbjudet att installera maskinen i explosiva omgivningar.

Maskinen bor fixeras i golvet. Fast maskinens fotter och fixera den pa marken
med hjélp av forldngningsbultar (medfoljer ej).
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3.3 IDENTIFIERA LEVERANSLADOR FORE HOPSATTNING

Det rekommenderas att du har gott om hushallspapper eller trasor tillgéngliga
for att torka bort rostskyddsmedlet.

Leveransens innehall:

A. Justersag

B. Justerbord
C. Justerbordsram

3.4. INSTALLATION AV LOSA DELAR

3.4.1 Sagskydd — Installation

VARNING!

Ségskyddet maste alltid monteras och méste vara placerat pa ett sadant sitt
att det helt tacker klingan.

— Lyft sagenheten med hjélp av spaken A efter att ha lossat pa handtag B.
— Passa in skyddet C och spénn handtaget E.

3.4.2 MONTERA JUSTERBORDET

VARNING!

Justerbordet ar tungt. For att undvika personskada och mojlig skada pa bordet
bor du ta hjilp av en annan person.

1. Bekanta dig med justerbordets komponenter (Fig. 3.1).

1. Bordslasning

2. Drifthandtag

3. Fixeringar for att fésta justerbordet pa konsoler

4. Justerbord

2. Fist bordslasningen pa justerbordet genom att sétta in det genom styrhélet i

sidan av justerbordet och fast det med den medfdljande muttern (Fig. 3.2).
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3. Montera drifthandtaget och trdd fyrkantmuttern pa borjan av gingan pa
handtaget. For fyrkantmuttern till motsvarande inbuktning pa sidan av juster-
bordet och placera néra bordets framre del. Spann at handtaget helt genom att
rotera den medurs (Fig. 3.3).

4. Fast justerbordet pa monteringskonsolerna med hjélp av de medfdljande
fixeringarna (monteringskonsolerna monteras pa sagkroppen redan under
produktionsprocessen) (Fig. 3.4).

3.4.3 INSTALLATION AV BORDSRAM

— Montera bordsramsstddkonsol A i ségstativet.

— Sétt in skjutreglage B i svingarmen och se till att axiallagret stannar pa
den.

— Sétt i stodet D i sparet pa glidbommen E.

— Placera svingstodet B sasom visas i figuren; vila ramen G pa stodet H.

VARNING!

Skruven pa stodet H maste sitta perfekt i det sirskilda halet under ramen G.
— Jamna till bordet G, om nddvéndigt, genom att vrida pa muttrarna I.

— Spénn &t handtagen F.

— Sitt i fyrkantsmuttern med pressaren i sparet i justerbordet E och las den pa
bordet. Nér justerbordet E inte anvinds, laser du den med lashandtaget.

3.4.4 INSTALLATION AV TELESKOPLINJAL

— Placera teleskoplinjalen péa bordet G, och sitt i ledpunkten K i halet.

— Placera teleskoplinjalen pa ett sadant sétt att tappen K passar mot styrlisten
L. Styrlisten L justeras av vara tekniker och anvénds for att snabbt placera
teleskoplinjalen pa rétt avstand fran sagbladet (endast i en position pa 90°).

— For anvindning, rikta linjalen med referens till plattan J, flytta lasarm M pa
plats pa bordets pelare G och spédnn at handtagen F. Linjalen &r utrustad med
en utdragbar teleskopisk forlangning N, som kan forlangas efter behov nér
handtaget O lossats.
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3.4.5 INSTALLATION AV BAKRE FORLANGNINGSBORD
— Installation.

— Montera bordet A med hjélp av skruvarna B.

— Jamna forsiktigt till bordet genom att justera laspinnarna C.

3.4.6 INSTALLATION AV HOGER FORLANGNINGSBORD

Nir du installerar forlangningsbordet med dimensionerna 468x790 rekom-
menderas du att soka assistans innan du forsoker att installera.

— Fast forlangningsbordet A till arbetsbordet B och spénn at skruvarna C.

— Montera benet D till tillsatsbordet A och spénn at skruven E.

— Justera utjimningsfotterna L.

— Fist det andra forlangningsbordet C till forlangningsbordet A och spénn at
skruvarna C.

— Justera forlangningsbordet med hjdlp av laspinnen F.

— Montera benet D till tillsatsbordet A och spénn &t skruven E.

— Justera utjimningsfotterna L.

A C g

3.4.7 INSTALLATION AV KLYVANHALL

— Montera sagskyddet H till arbetsbordet B och placera avstandsbrickor emel-
lan.

— Spann 4t muttrarna Q med platta brickor & fjadderbrickor emellan.

— Spann manuellt muttrarna S mot tillsatsbordet A och spénn slutligen mut-
trarna Q.

— Kontrollera sdgskyddets H rakhet och justera, om nodvindigt, genom att
verka pa muttrarna S (se del 4.4 Justera klyvanhall).

Klyvanhéllmontage med mikrometrisk justering

— Montera skalan P och utfor en testsagning for att kontrollera att panelvidden
Overensstimmer med avldsningen pa plattan R. Om nodvéndigt justerar du
positionen genom att lossa pa fastskruvarna och aterpositionera skalan P.

3.5. SPANSUGNING

VARNING!

Arbeta alltid med sugsystemet pa. Starta alltid sugsystemet och sdgmotorn
pa samma géng.

Korrekt sugning eliminerar riskerna for damminandning och hjélper
maskinen att fungera béttre. Se till att sugsystemets luftflodeshastighet dr
atminstone 900 kubikmeter/timme vid en hastighet av 25+30 m/s.

— Anslut en slang med ¢ 100 mm till kopplingen A och en slang med o 30
mm till kopplingen B, sasom visas i figur 20, och spinn &t med en slang-
kldmma.

VARNING!
Spansugslangen far inte hindra operatoren under pagaende triabearbetning-
sprocess.
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3.6 ELEKTRISK ANSLUTNING
Nar maskinen har blivit korrekt monterad och uppsatt kan den elektriska
forsorjningen anslutas.

1) Enfasanslutning: Anslut den tviagrenade kontaktdosan pé dnden av kon-
taktdosan. Om kontakten som &r monterad pa maskinen av ndgon anledning
byts ut, dr ledningarna i huvudledningen fargade i enlighet med foljande kod:

Gro6n och gul: Jord

Bla: Neutral
Brun: Stromforande
2) Trefasanslutning:

Anslut trefasstromuttagen med 5 ledningar till den neutrala ledningen pa
slutet av kontaktdosan.

VARNING!
Kontrollera rotationsriktningen!

Beroende pa fassekvensen kan kutterhuvudet vridas i fel riktning. Detta

kan orsaka skada pa maskinen och arbetsstycket. Det dr darfor nodvandigt
att kontrollera rotationsriktningen efter den forsta idrifttagningen och efter
varje anslutning till ett annat stromuttag. Vid felaktig rotationsriktning maste
faserna bytas ut i maskinens kontakt eller i stromuttaget av en kvalificerad
elektriker.

4. Installation och justering

4.1. INSTALLATION OCH JUSTERING AV HUVUDBLAD

VARNING! Hantera verktygen med skyddshandskar.

— Koppla ur den ingaende spanningen.

— Placera sagenheten i en 90-gradersvinkel och lyft det sd hogt som mojligt.
— Placera bordsramen A sasom visas i figuren och for justerbordet H hela
végen till vinster och lossa skruvarna M.

— For justerbordet H hela vigen till hoger och lossa resten av skruven M och
oppna sigskyddet N. Oppnandet aktiverar en mikrobrytare som forhindrar att
motorn startar.

— Montera tappen B i sagaxelns flanshal.

OBS! Sagbladets lasmutter C vrids moturs; for att skruva ur den vrider du
den medurs.

— Lossa pa lasmuttern C med hjélp av en sexkantsnyckel for inre sexkant i
skruvar pa 24 mm och avlagsna fldnsen D.

— Montera i sekvens sagen E, flinsen D och muttern C (for att undvika vibra-
tion bér du noggrant rengora flinsarna innan du monterar sagbladet).

— Spénn at muttern med hjélp av nyckeln pa 24 mm och tappen B.

— Justera spaltknivens F hojd genom att lossa pa muttern G.

VARNING! Justera klyvknivens position sé att dess avstand fran sagbladet
ar mellan 3 och 8 mm. Spaltkniven dr i rétt position ndr sagskyddet ticker en
del av sdgbladets sagegg.
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4.2 INSTALLATION OCH JUSTERING AV RITSBLADET

For att montera ritsbladet gor du foljande:

— Sitt in tappen B i det bladhallande fldnshélet.

— Lossa pa lasmuttern C med hjilp av en sexkantsnyckel for inre sexkant i
skruvar pa 13 mm och avlagsna fldnsen D.

— Montera, genom att f6lja denna sekvens, dessa delar: bladet E med
tdnderna i motsats till sdgens ténder, flinsen D och muttern C.

— Spann at muttern med hjilp av nyckeln pa 13 mm och tappen B.

OBS!
For sagning av paneler som ér belagda med finishmaterial maste du anvénda
ritsbladet A. Rikta in ritsbladet for att fa en gravering som ar 1-1,5 mm.

A
e g

Fortsitt enligt nedan om det dr nodvéndigt att justera ritsbladets inriktning
med hénseende till sdgen.

— Lossa fastlaspinnen genom att sétta i sexkantsnyckeln i hilet M.

— Reglera ritsenhetens inriktning med ségen genom att vrida den excentriska
instdllningen genom halet N.

— Justera ritsbladets hojd genom att anvidnda L-insexnyckeln genom halet P.

4.3. LUTNING OCH HOJNING AV SAGBLAD

— Lossa pa handtaget E och justera veven F for att justera sagbladets hojd.

— Lossa pa handtaget G och anvdand veven H for att justera siagbladets
lutning.

— Avlés sagbladets lutningsvérde pa visaren.
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4.4. JUSTERA KLYVANHALLET
Klyvanhéllet kan monteras i tva positioner:

A — for bearbetning av storre stycken.

B — for att sdga laga och smala stycken
Lossa pa handtagen C for att placera anhallet i ovan ndmnda positioner.

For att 6ka eller minska avstandet mellan anhéllet och sagbladet gor du fol-
jande:

— Lossa pa spaken F och handtaget D.

— For manuellt anhallet till referens N, avlds mot skalan E. Utfor den mikrom-
etriska justeringen enligt nedanstdende:

— Lés handtaget D.
— Anvind handtaget G for att justera anhallet mikrometriskt.

— Spénn &t spaken F nér justeringen har utforts.

Anhallsinstillning 1

Rikta in anhéllet indt eller utat tills det 4r parallellt med sidan av bladet genom
att vrida pa justeringsmuttrarna och lasa bultarna. Om lasmuttrarna har spénts
at behover dessa lossas innan denna justering kan utforas.

Anhall

Justeringsmutter

\ Rorelse

TRt
___IE

T

"I
I
by .I

Anhallsskena | *

Anhallsinstillning 2

Kontrollera att anhéllet star i 90 graders vinkel mot bordet med hjélp av en
lamplig vinkelhake. Om ingen justering behdvs spanner du anhéllets stagmut-
trar helt. Om justering krévs uppnés denna genom att man hgjer eller sanker
endera sidan av anhallsskenan tills skyddet &r i 90 graders vinkel mot bordet.

lJustering |

Nar det &r instéllt i 90 graders vinkel faster du alla fixeringar helt.

{—|Anhél| |

l__ & = |

)
Anhéallsskena

5. Anviindningsprocedurer

5.1. KONTROLLPANELEN
Den elektriska panelen bestéar av foljande enhet:

5.1.1 Kontrollfunktioner

A — En PA/AV-brytare

Den kopplar pa och av ingdende spénning.

O — Maskinen har ingen spanning

I — Maskinen har spanning

B — Stoppknapp

Nar knappen trycks ned stryps omedelbart spanningen. Det dr en mekaniskt

driven tryckknapp. Aterstill denna knapp genom att vrida den medurs.

5.1.2 MasKkinstart
— Vrid reglaget A till positionen I.

5.1.3 Maskinstopp
— Tryck pa knappen B.

— Vrid reglaget A till positionen O.
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5.2. ARBETA MED JUSTERSAGEN

For sagning av ddla trdslag bor du alltid anvénda ritsbladet for att forhindra
kantsplittring. Nar ritsbladet inte behdvs sinker du det helt under bordet. Just-
era ritsbladet enligt beskrivning i kapitel 4.

5.2.1 Saga med justeringsbordet

Nir du bearbetar stora paneler stéller du teleskoplinjalen och justeringsramen
i framre lége eftersom du med denna position uppnar maximal saglangd.

1) Forsta sagningen
— for justerbordet i bakersta ldge.

— Placera panelen C mot aluminiumlinjalen E och las fast den med den nedhal-
lande armen D.

— Fortsétt med sdgningen, for justerbordet framat mot sagbladet.

Varning! Nér du lastar arbetsstycket pa justerbordet, ska du se till att du inte
stoter till sagbladet.

2) Andra sagningen
— Vrid panelen 90 grader, placera den sida som tidigare trimmats mot anhallet
E och upprepa procedurerna i punkt 1.

3) Tredje sagningen
— Placera stoppet F enligt den sagbredd som ska utforas.

— Vrid panelen 90 grader.

— Placera den trimmade sidan mot aluminiumlinjalen E och mot stoppet F, och
las panelen med den nedhallande armen D.

— Fortsitt med sdgningen.

4) Fjirde sagningen
— Upprepa procedurerna i punkt 3.

Varning! Sékra alltid fast arbetsstycket med hjélp av pressaren nér justerbor-
det anvinds. Anvénd alltid stod nér du bearbetar paneler som har stora dimen-
sioner. Arbete mot anhéllet, med ritsklingan pa, bor utforas ytterst forsiktigt
eftersom ritsklingans rotation utfors i samma riktning som arbetsstyckets
matning, vilket far den att foras vidare.

5.2.2 Siga med klyvanhallet

For att utfora parallella sdgningar anvénder du anhall A. For att positionera
och justera, foljer du instruktionerna i kapitel 4. Stéll in anhallet sdsom visas
och ls fast den med handtaget B. For instillning av arbetsstycket mot anhall
A, se gradering C.

Varning! Anden pa anhall A maste placeras lings med en ténkt linje (B) som
borjar halvvigs nedfér bladet och glider framédt med 45 grader. Detta for att
forhindra att tdnderna i sdgen greppar stycket och kastar det mot operatoren.
Ha aldrig hinderna néra sdgbladet; anvénd alltid en paskjutare.

Med maskinen medfoljer en paskjutare for att skjuta pa olika storlekar av
arbetsstycken for bearbetning.

45°
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6. Underhall

6.1. UTBYTE OCH ATSPANNING AV V-REMMEN

Kontrollera remmens spinning efter de forsta 10 timmarna av maskindrift.
Atminstone var 6:¢ minad ir det nodvindigt att utfora en periodisk kontroll
av remmen. Strick inte remmarna, s att du dverbelastar barlagren. For my-
cket strickning kan overhetta och forstéra remmarna. Atminstone en gang
i ménaden ska du kontrollera sagbladets stopptid. Om stopptiden dverstiger
10 sekunder, spanner du &t eller byter ut remmen sasom beskrivs i foljande
stycken. Nar justeringen har utforts kontrollerar du stopptiden igen. Avldgsna
motorpanelerna A & B for att komma at remmarna och justera som beskrivs
nedan:

6.1.1 Sagens rem (fig. 2)

UTBYTE

— Sink sagenheten helt och luta den 45 grader.

— Tryck rematspéannaren E till vénster och ta loss ritsremmen.
— Lossa pa den sexkantiga muttern A.

— Lossa pa bulten B och muttrarna C.

— Stall sdgenheten i 90 grader.

— Koppla fran remmen D fran motorblocket.

— Lyft sagenheten.

— Ta ut remmen och byt ut den.

— Sink sagenheten helt.

— Montera remmen till remskivan och spénn at den sasom beskrivs i punkterna
1-2-3 i féljande stycke.

ATSPANNING

1) Stdll sagenheten i 90 grader.

2) Spénn at remmen genom att trycka pa motorn och spanna at muttern A.
3) Luta sdgenheten i 45 grader och spénn at bulten B och muttern C.

™

6.1.2 RITSBLADSREM

— Sdnk sagenheten helt.

— Tryck rematspannaren E till vénster och ta loss remmen F.
— Ta loss fjadern E fran atspannaren E och byt ut remmen.

6.2. ALLMAN RENGORING

Efter varje arbetscykel ska du noggrant rengéra maskinen och alla dess delar,
dammsuga upp span och damm samt avldgsna rester av kada. Anvénd tryck-
luft endast nér det &r absolut nodvandigt, och anvind da skyddsglasdgon och
skyddsmask. Rengor sarskilt foljande delar:

1) Justerbordets kulbana A

2) Justerbordets spar B

6.3. ALLMAN SMORJNING

Rengor och smorj alla maskinens mobila kopplingar med en tunn hinna olja
och fett en gang i veckan. Skydda alla remmar och remskivor for att undvika
fororening fran oljan.

6.4. UTBYTE OCH BORTSKAFFANDE

Om utbyten blir nddvandiga maste maskindelarna erséttas med originalkom-
ponenter for att maskinens effektivitet ska kunna garanteras. De ersatta delarna
maste avyttras i enlighet med gillande lagar i landet dar de anvénds. Utbyten av
komponenter kraver sarskild utbildning och tekniska kunskaper. Dérfor maste
ovanndmnda atgirder utforas av kvalificerad personal sa att man kan undvika
skada pa maskinen och inte riskera sikerheten for personer.
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7. Diagrams & Components
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Ref No.
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Art No.

200076008
200076016
200076024
200076032
200076040
200076057
200076065
200076073
200076081
200076099
200076107
200076115
200076123
200076131

Description
Knob shaft
Tapping screw
Spring

Position bracket
Lock block
Locking bracket
Support shaft
Right end cap
Carriage bolt
Fence

Left end cap
Plastic nut

T bracket

Long screw

Ref No.
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Art No.

200076149
200076156
200076164
200076172
200076180
200076198
200076206
200076214
200076222
200076230
200076248
200076255
200076263

Description
Screw M4X12
Spring washer
Screw M4X16
Hex nut M4
Roll pin
Indicator base
Indicator

Mitre gauge
Flat washer
Long handle
Support bracket
Flat washer
Lock handle
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Ref No. Art No.
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200076271
200076289
200076297
200076305
200076313
200076321
200076339
200076347
200076354
200076362
200076370
200076388
200076396

Description

Cabinet assembly

Front panel

Pan head screw M5X35
Switch

Pan head screw M4X50
Angle scale

Pan head screw M4X16
Urgency switch

Rubber tube

Pan head screw M5X12
Rear panel

Dust port

Spring washer 4

Ref No. Art No.

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
28
29

200076404
200076412
200076420
200076438
200076446
200076453
200076461
200076479
200076487
200076495
200076503
200076511
200076529

Description

Flat washer 4

Pan head screw M4X35
Hex. Nut M4

Safety switch

Plate

Spring washer 5

Flat washer

Pan head screw M5X16
Cable Tube

Hex. Nut M8

Hex. Bolt M8X35

Hex. Nut M10

Hex. Bolt M10X40
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Ref No. Art No.
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200076537
200076545
200076552
200076560
200076578
200076586
200076594
200076602
200076610
200076628
200076636
200076644

Description
Tapping screw ST3.5X25
Blade guard 1
Guide plate
Blade guard 2
Hex. Locknut M5
Plastice nut
Hex. Nut M10
Spring washer 10
Flat washer 10
Pressure plate
Screw M6X16
Guide bracket

Ref No.
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Art No.

200076651
200076669
200076677
200076685
200076693
200076701
200076719
200076727
200076735
200076743
200076750

Description

Hex. Bolt M8X20
Hex. Bolt M10X25
Pull bracket

Collar bracket

Tube

Flat washer 8

Hex. Locknut M8
Bracket seat
Carriage bolt M10X30
Carriage bolt M6X40
Screw M5X30
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Ref No. Art No.
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200076768
200076776
200076784
200076792
200076800
200076818
200076826
200076834
200076842
200076859
200076867
200076875
200076883
200076891
200076909
200076917
200076925
200076933
200076941
200076958
200076966
200076974
200076982
200076990
200077006
200077014
200077022
200077030
200077048
200077055
200077063
200077071
200077089
200077097

Description

Main table

Table insert 1

Table insert 2

Screw M6x10

Shield bracket
Screw M5X10

Hex. Bolt M10X20
Hex. Bolt M10X30
Flat washer 10
Spring washer 10
Cast iron extension table
Hex. Bolt M10X45
Hex. Bolt M10x25
Steel extension table
Semicircular bracket
Support bracket
Extension table support leg
Hex. Bolt M8x25
Washer

Hex. Nut M8
Adusting feet

Rear extension table
Set screw M6x12
Hex. Bolt M8x12
Flat washer 8

Spring washer 8
Fence

Hex. Nut M6

Flat washer 6
Bearing seat

Clamp bracket

Hex. Nut M6

Spring washer 6
Support bracket

Ref No. Art No.

35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

200077105
200077113
200077121
200077139
200077147
200077154
200077162
200077170
200077188
200077196
200077204
200077212
200077220
200077238
200077246
200077253
200077261
200077279
200077287
200077295
200077303
200077311
200077329
200077337
200077345
200077352
200077360
200077378
200077386
200077394
200077402
200077410
200077428

Description

Spring washer 5

Pan head screw M5x10
Hex. Socket screw M6x16
Spring

Fence seat

Washer 12

Hex. Socket screw M12x20
Micro-adjust knob

Nylon nut M8

Hex. Nut M8

Locking bracket for micro-adjust
Hex. Socket screw M8x60
Locking handle

Cam locking wheel

Fence rail mounting screw
Front rail

Stop ring

Set screw M6x6

Locking knob

Scale seat

Pan head screw M6x12
Spring bracket

Cam locking wheel

Set screw M6x10

Fence locking level

Scale

Hex. Socket screw M6x16
Hex. Nut M10

Clamp bracket 11

Bearing shaft

Bearing

Bearing cover

Flat washer 5
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Ref No. Art No.

1 200077436
2 200077444
3 200077451
4 200077469
5 200077477
6 200077485
7 200077493
8 200077501
9 200077519
10 200077527
11 200077535
12 200077543
13 200077550
14 200077568
15 200077576
16 200077584
17 200077592
18 200077600
19 200077618
20 200077626
21 200077634
22 200077642
23 200077659
24 200077667
25 200077675
26 200077683
27 200077691

Description

Flat washer

Spring washer

Hex. Bolt M10X25
Trunnion bracket
Adjusting knob Asm.
Hex. Nut M8
Channel base

Hex. Bolt M8X60
Pan head screw M5X12
Flat washer 5

Hex. Socket head screw M10X20
Segment turbine
Worm

Roll pin

Hex. Bolt M10X30
Worm shaft

Position collar

Hex. Bolt M10X30
Support bracket
Shaft

Flat washer

Hex. Nut M20
Spring plate

Flat washer

Screw M6X14

Flat washer

Locknut M24

Ref No. Art No.

28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

200077709
200077717
200077725
200077733
200077741
200077758
200077766
200077774
200077782
200077790
200077808
200077816
200077824
200077832
200077840
200077857
200077865
200077873
200077881
200077899
200077907
200077915
200077923
200077931
200077949
200077956

Description

Flat washer

Screw M8X16

Lock knob

Handle bolt

Wheel handle

Hex. Nut M10
Handwheel

Set screw M8X8
Washer

Semicircular key 5x19
Set screw M5X6

Dust collector

Hose clamp

Dust collecting tube
Dust port

Dust collecting tube
Dust upper plate

Pan head screw M5X12
Dust lower plate
Hinge

Rivet

Set screw M8X25
Pointer

Pan head screw M6X16
Flat washer

Spring washer
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Ref No. Art No.

1 200077964
2 200077972
3 200077980
4 200077998
5 200078004
6 200078012
7 200078020
8 200078038
9 200078046
10 200078053
11 200078061
12 200078079
13 200078087
14 200078095
15 200078103
16 200078111
17 200078129
18 200078137
19 200078145
20 200078152
21 200078160
22 200078178
23 200078186

Description

Locking knob

Hex. Bolt

Crank handle

Hex. Nut M10
Handwheel

Hex. Socket screw M8x16
Set screw M8x6
Washer

Crank handwheel shaft
Key

Tube

Pin Roll 5x28
Elevation Worm

Saw blade

Left hand nut

Flange

Spindle

C-Ring

Wave washer

Spindle tube long

Hex socket screw M10x25
Spacer

Pan head screw M3x4

Ref No. Art No.

24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46

200078194
200078202
200078210
200078228
200078236
200078244
200078251
200078269
200078277
200078285
200078293
200078301
200078319
200078327
200078335
200078343
200078350
200078368
200078376
200078384
200078392
200078400
200078418

Description

Ball bearing 61905
Spindle tube short
Spindle pulley
Key

Flat washer

Lock nut

Spring washer 16
Hex bolt M16x55
Key

Spring washer 10
Motor

V-belt

Motor bracket
Hex bolt M10x40
Key

Set screw M8x16
Motor Pulley
Helical gear
Crank

Hex. Bolt M10x50
Hex. Bolt M8x45
Hex. Nut M8

Hex. Socket screw M10x20
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Ref No. Art No.
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200078426
200078434
200078442
200078459
200078467
200078475
200078483
200078491
200078509
200078517
200078525
200078533
200078541
200078558
200078566

Description

Hex. Locknut M8
Adjusting shaft
Rotating base
Blade

Hex. Bolt M8X30
Blade tube

Shaft

Circlip 24
Bearing

Set screw M8X50
Hex. Locknut M8
Set screw M6X8
Multi-belt

Circlip 12

Circlip 10

Ref No.
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Art No.

200078574
200078582
200078590
200078608
200078616
200078624
200078632
200078640
200078657
200078665
200078673
200078681
200078699
200078707
200078715

Description
Bearing tube
Circlip 22
Bearing
Shaft

Pulley

Key 3x8
Washer 8
Hex. Nut M8
Bracket
Short shaft
Circlip 10
Flat washer 8
Hex nut
Spring washer
Spring
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Ref No. Art No.
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200078723
200078731
200078749
200078756
200078764
200078772
200078780
200078798
200078806
200078814
200078822

Description

Square fence

Scale
Square nut

Set screw M6X10
Tapping screw ST3.6X9.5
Hex. Socket head screw M6X12

Shaft

Fence end cap

Roll pin 6x45
Key

Sliding bracket

Ref No. Art No.

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

200078830
200078848
200078855
200078863
200078871
200078889
200078897
200078905
200078913
200078921
200078939
200078947

Description
Washer 6

Knob

Flip stop
Magnifier
Extended fence
Scale

Tube

Bracket
Extended fence bracket
Scale

Set screw M5X6
Locate plate
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Ref No. Art No.
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200078954
200078962
200078970
200078988
200078996
200079002
200079010
200079028
200079036
200079044
200079051

Description
Flat washer 6
Lock block
Lock handle
Lock handle-A
Flat washer 6
Lock plate
Sliding table frame
Angle scale
Position screw
Flat washer 8
Hex. Nut M8

Ref No.
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

Art No.

200079069
200079077
200079085
200079093
200079101
200079119
200079127
200079135
200079143
200079150

Description
Rivet

End cap

Flat washer 6
Hex. Bolt M6X25
Position block
Mounting bracket
Roll pin 6x16
Hex. Nut M6
Hex. Bolt M6X8
Hex. Bolt M6X10
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Ref No. Art No.
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200079168
200079176
200079184
200079192
200079200
200079218
200079226
200079234
200079242
200079259
200079267

Description
Sliding table
Square nut
Handle
Hex.Nut
Square nut
Washer 8
Lock handle
Position screw
Position handle
Plate

Screw M6X12

Ref No.
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

Art No.

200079275
200079283
200079291
200079309
200079317
200079325
200079333
200079341
200079358
200079366

Description
Support plate, front
Support plate, rear
Hex. Bolt M10X25
Washer 10
Pressure plate
Knob cover

Knob body

Hex. Bolt M6X16
Flat washer 6
Square nut
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Ref No. Art No.
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200079374
200079382
200079390
200079408
200079416
200079424
200079432
200079440
200079457
200079465
200079473
200079481
200079499
200079507
200079515
200079523
200079531
200079549
200079556
200079564

Description
Support pole
End cap

Hex. Nut M20
Sliding tube

End cap

Bearing

Support bracket
Pan head screw M5X6
Screw M4X8
Flat washer 5
Swing arm
Mounting base
Hex. Nut M8
Flat washer 8
Hex. Bolt M8X25
Hex. Bolt M8X20
Hex. Bolt M10X25
Flat washer 10
Bearing

Shaft

Ref No. Art No.

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39

200079572
200079580
200079598
200079606
200079614
200079622
200079630
200079648
200079655
200079663
200079671
200079689
200079697
200079705
200079713
200079721
200079739
200079747
200079754

Description
Circlip 15
Adjusting base
Hex. Bolt M6X30
Hex. Nut M6
Washer 16

Nut M16

Hex. Bolt M8X60
Screw M6X10
Washer 6

Shaft

Eccentric shaft
Upper wheel
Tube

Bearing

Circlip 12

Lower wheel
Retaining ring
Set screw M6X25
Hex. Nut 6
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EG-Konformititsbescheinigung
‘- L un a EF-erklering om overensstemmelse

EG-nduetele vastavuse kinnitus

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EC-Declaration of conformity
EK atitikimo deklaracija

Fremstillingsvirksomhedens navn, adresse, tel./fax / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Valmistajan nimi, osoite, puh./
fax-nro. / Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas
LUNA VERKTYG & MASKIN AB SE-441 80 ALINGSAS SWEDEN

Beskrivelse af produkter: maerke, typebetegnelse, seriens nummer osv. / Toote kirjeldus: Tunnusmark, tiilibitdhistus, seerianum-
ber, jne. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyppimerkintd, sarjanro jne. / Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. /
Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas

Luna Cast iron table saw BCS 250P 20007-0100

Produkterne er fremstillet i overensstemmelse med folgende EFdirektiver: / Tootmine on kooskolas jérgneva EG direktiiviga: /
Valmistuksessa on noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Manufacturing is done in accordance with the following harmonized stand-
ards: / Produkto apra§ymas: marké, tipo zenklas, serijos Nr. ir t.t.

98/37/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

Produkterne er fremstillet i overensstemmelse med harmoniserende standarder: / Tootmisel on jdrgitud jarnevaid harmoniseeri-
vaid standardeid: / Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Manufacturing is done in accordance with
the following EC-directive: / Pagaminta pagal sekan¢ius harmonizuotus standartus:

EN60204-1:1997 prEN1870-1:2006

Obligatorisk/frivillig test er udfert hos den nedestiende godkendte institution/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine
on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte poolt: / Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu seuraavan ilmoitetun laitoksen
toimesta: / Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / Sekancioje iregistruotoje instituci-
joje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas:

TUV Qingdao

Undertegnede bekrzefter at de anferte produkter opfylder det angivne sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud
tooted tdidavad neiel ettendhtud turvalisuse noudeid / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet tdyttdvét asetetut turvallisuus-
vaatimukset. / Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Pasirasytojas patvirtina, kad
nurodytas produktas atitinka $iuos saugumo reikalavimus.

Dato / Kuupéev / Pdivimaiérd / Date / Data
2008-05-26

Underskrift / Ametikoht / Allekirjoitus / Befattning / Allkiri / Position / ParaSas
Signature / Uzimamos pareigos

ya 7

// Vs
/A {
’7(//67/’/\ Al ot~ Product Manager

DAN LARSSON

Namnfortydligende / Nime selgitus / Nimen
silvennys / Para3o atSifravimas
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EK atbilstibas deklaracija
‘- L un a EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE

EG-Forsidkran om dverensstimmelse

Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax
/ Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr:
LUNA VERKTYG & MASKIN AB SE-441 80 ALINGSAS SWEDEN

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis
produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Mérke, typbeteckning, serie nr etc.
Luna Cast iron table saw BCS 250P 20007-0100

Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med folgende EU-direk-
tive: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med foljande EG-direktiv:
98/37/EC 2006/95/EC 2004/108/EC

IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med
folgende harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i
enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN60204-1:1997 PrEN1870-1:2006

Sekojosaja registrétaja institiicija/uznémuma veikts obligatais/ brivpratigais tests: / Obligatorisk/frivillig test er gjort hos
nedenforstdende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone
obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmaélt organ/foretag:
TUV Qingdao

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosSibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte
produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymoga-
mi bezpieczenstwa. / Undertecknad forsakrar att angivna produkter uppfyller angivna sikerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum
2008-05-26
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift
7 7
A i
S L

Product Manager

DAN LARSSON

Paraksta atsifréjums / Namnfortydligende / Odszyfrowanie podpisu /
Namnfortydlifande
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Ed Stgbejernsbordsav

E3 Malmkorpusega formaatsaag

Poytasaha

[ Cast Iron Table Saw

Ketiné pjaustymo masina su padavimo stalu
Cuguna galda zagis

4 Justeringssag

Pilarka tarczowa ze stotem zeliwnym

B3 Justersag

LUNA VERKTYG & MASKIN AB Phone +46 (0)322 60 60 00

Sandbergsvagen 3 luna@Iluna.se
SE-441 80 Alingsas www.luna.se
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