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Kipbar rundsav, type AGS 10/12”

Hovedrammen:

Den overste del er stebt i ét stykke, monteret pa en sveer, nojagtig fremstillet underdel af stalplade og formgivet efter mo-
derne linier. Hele maskinen hviler pa svaere stebejernsfedder, der sikrer stabil bearbejdning under alle forhold.

Hoved- og forlengerbord:

Heje, kraftige og teknisk rigtigt placerede ribber under bordet forhindrer, at dette affjedrer eller kaster sig. Overfladen er fint
slebet for at give let fremfering og nejagtigt snit. Kombinationen ‘af hoved- og vingebordene giver en perfekt overflade pa
naesten 0,75 m?, ideelt for store krydsfinér-, traefiber- eller plasticplader.

Klingeskaerm og spaltekniv:

Disse er monteret inden i rammen, saledes at ingen overhaengende beering er nedvendig. De giver fuld beskyttelse uden
hensyn til storrelsen af arbejdsstykket. Begge dele er af yderst stift materiale og folger automatisk klingen ved hra;de og
smigindstilling. 2 skruer muligger hurtig af- og pamontering fer og efter freesearbejde med maskinen.

Anlzgget:

Kan flyttes frem og tilbage styret af runde praecisionsslebne foreaksler pa for- og bagside af maskinen. Det er forsynet med
finindstilling ved hjeelp af et lille handhjul og kan let omstilles til hurtig bevaegelse. Med et enkelt handtag betjenes excen-
trikken, der laser anlagget bade pa forreste og bageste fareaksel samtidig. P4 den forreste foreaksel er en tydelig og nej-
agtig inddelt skala til placering af anlaegget.

Gehringslandet:

Kan drejes 45° i hver retning og kan bruges ved siden af klingen for afkortning, gehringsskeering, enkelt- og dobbelt vin-
kelskaering. Stive stopskinner, der lases med handskruer, tillader gentaget afkortning pa op til 710 mm. Skaerevinklen vises
pa en tydelig og nejagtig skala.

Spindelen:

er fremstillet af legeret stal, nojagtigt slebet, forsynet med store klingeflanger og monteret pa lejer, der ikke kraever smering.
Den op- og nedadgéende beveegelse samt kipbevaegelsen foretages med spindler med kron- og spidshjul ved hjaelp af 2
store handhjul med effektive lase. En inddelt skala viser smigvinklen. Fraesere for noter og rundkuttere for fraesning indtil
20 mm bredde kan pamonteres. Specielle bordindsatse kan fas til disse veerktejer. Kraftoverforslen fra motoren til spin-
delen sker gennem 3 korte kileremme. Maskinen er forsynet med en enkel justeringsanordning for remstramning.

Specifikation

Storate klingadiameter ..., ... ovi i 300 mm Skaering i smig tiEhejre ....... .00 45°
ARBGIEINGTEE i e, 20 mm Anlaeggets dimensioner . .................. 865X65 mm
Storste skaerehejde lodret snit ................ 100 mm Bordaissnelde s e 865 mm
Storste skeerehojde 45° snit .................. 70 mm Udvendig dimension m. bordforlznger

Slorste NOWEESET ... . .. ..oiinionininsns 150X 20 mm og standard fereaksler ................ 1270965 mm
Sterste rundkutter for profilering . .......... 125X20 mm

Omdrejningshastighed . .............cicivvies 3850 o/m

Bordets sterrelse uden vingeborde ............ 510X710 mm Moloreftelct astamet- . oon- oL S ss T 3 hk
Bordets storrelse med vingeborde ........ 1020 X710 mm Viagt.m. Standardmolor -« ..o ivainonsnsssios 190 kg
Skeeredybde fra klinge til bordets kant ........ 330 mm Bruttovaegt med 3-faset motor .................. 240 kg
Anlaeggets bevaegelse til hejre for saven ...... 650 mm ROBNG €, o it o 0,65 m3

Standard tilbeher: Klinge, stilbar klingeskaerm og spaltekniv, sideanlaeg og gehringsland, negle til fastspaending af savklinge,
elektromotor 3X380 v.v., 50 per. med igangsesetter og komplet indre ledningsfering.

Eneimporter

> % F I. BI BERNE: VALDEMARSGADE 14 - 1665 KOBENHAVN V - TELF. (01) 313141

JYLLAND: EDWIN RAHRSVEJ 50 - 8220 ARHUS - BRABRAND - TELF. (06) 26 16 11 gty



